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iwis-Hochleistungsketten
Qualitatsprodukte von Weltruf

Qualitats-Pluspunkte

Uberdurchschnittliche Lebens-
dauer durch hervorragende
Verschleilfestigkeit

Hohe GleichmaRigkeit, beispiel-
lose Préazision, eingeschrankte
Langentoleranzen

Eindeutig héhere Bruchkraft als
die Norm, hohe Dauerfestigkeit

Alle iwis-Ketten sind vorgereckt

Hochwirksame Erstschmierung
und Korrosionsschutz

Bolzen mit Ansatz bei Ketten
nach DIN 8187

SL - eine iwis-ldee setzt
sich durch

iwis-Ketten der SL-Baureihe
(Super-Longlife) haben Bolzen mit
extrem hoher Oberflachenharte,
darunter eine tragende harte
Schicht hoher Festigkeit und
einen zahen Kern.

Diese besondere Ausflihrung
ermdglicht hervorragende
Eigenschaften:

Hoéchste Resistenz gegen
Verschlei® und damit langere
Lebensdauer

Unverandert hohe Bruchkraft
und Dauerfestigkeit

Mehr Widerstand bei erhdéhten
Temperaturen

Anwendernutzen

Langere Wartungsintervalle,
weniger Stillstandzeiten und
damit Wirtschaftlichkeit

Einwandfreie Funktion parallel
bzw. synchron laufender Ketten,
hochpréazise Positionierung,
Leichtgangigkeit, und hohe
Laufruhe

Sicherheitsreserven bei
Belastungsspitzen im Dauer-
betrieb, grolRerer Spielraum
bei der Dimensionierung

Verringerte Einlauflangung,
kleinere Spannwege

Einbaufertige Ketten fir unter-
schiedliche Anwendungen,
Gerduschminderung

Wartungsfreundlich, leichtes
und schnelles Zerlegen und
Zusammensetzen

Geringere Empfindlichkeit
bei Mangelschmierung durch
Notlaufeigenschaften

Geringere Anfalligkeit gegen
Korrosion und Passungsrost-
bildung in den Kettengelenken

Hohere Sicherheit bei
Biegebeanspruchungen

SL-Ketten haben sich in prak-
tischen Einsatzfallen in den
unterschiedlichsten Kettenan-
wendungen bewahrt.

iwis-Ketten in dieser Ausfiihrung
sind durch den Zusatz SL gekenn-
zeichnet.
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Der Weg zur hohen iwis-Qualitat — jedes Einzelteil technisch perfekt
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B Verwendung von ausschlieRlich Il Kontrolle der Ketten auf Maf3- E
hochwertigen Vergitungs- und haltigkeit, Langengenauigkeit (%
Einsatzstahlen mit Sondervor- und Gelenkigkeit, Uberprifung )
schriften fiir Werkstoffanalyse, der Presssitze der Fligestellen %
Toleranzen und Oberflachen- Bolzen — AuRenlaschen und =
gute Hulse — Innenlasche %
—
H Jedes Kettenteil wird taglich l Der hohe Standard der Quali- (:E
millionenfach mit gleicher Prazi- tatssicherung erfullt die Anfor- @)
sion gefertigt und durch SPC derungen der ISO 9001:2006 T
(Statistische Prozess Kontrolle) 2
Uberwacht I Fir spezielle Anwendungen E
- Oberflachenbeschichtungen
| Alle Kettenteile sind warme- - Sonderschmierungen
behandelt, teilweise mit speziel - eingeschrankte Langen-
len Verfahren zur Optimierung toleranzen bis 1/; TAN-Toleranz
der Qualitatsmerkmale - spezielle Werkstoffe

(z.B. korrosionsbestandig)
B GleichmafRige Geometrie und
hohe Oberflachengiite durch
Einsatz moderner Fertigungs-
technologien

iwis-Hiilse mit absolut zylindrischer Form
nahtlos als geschlossener Zylinder gefertigt mit
extrem niedriger Oberflachenrauheit

iwis-Rolle nahtlos als geschlossener
Zylinder gefertigt und speziell
oberflachenbehandelt

iwis-Lasche optimal dimensioniert,
prazise geformt und auf Zahigkeit
und Harte vergltet

iwis-Bolzen mit Ansatz (DIN 8187),
Ketten in SL-Ausfiihrung haben Bolzen
mit noch héherer Resistenz gegen Verschleify
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Vorwort

Qualitat erweist sich erst dann,
wenn ein Produkt in hartem
Einsatz gefordert wird. Uberschrei-
tungen der Grenzen — gleich in
welcher Richtung — fiihren zu ver-
meidbaren Kosten: Uberdimensio-
nierungen, weil zu teure Produkte
eingesetzt werden, Uberlastungen,
weil sie zu vorzeitigen Ausféllen
fuhren kénnen.

Auch wenn die Einsatzbedingun-
en bekannt sind, gelingt die Aus-
wahl des jeweils zweckmalRigen
Produktes nur, wenn folgende
Voraussetzungen erfllt sind:

- praktikable Rechenmethode
mit guten theoretischen
Grundlagen

- gesicherte Erfahrungswerte
aus fundierter Praxiskenntnis

- berechenbare Produkte.

iwis bietet lhnen dies als Gesamt-
leistung an.

Das vorliegende Handbuch
Kettentechnik stellt eine
Zusammenfassung des techni-
schen Wissens Uber Kettentriebe
dar, das der Konstrukteur bei der
Auslegung bendétigt: Merkmale
der verschiedenen Komponenten,
Berechnungsformeln, Tabellen.
Ergénzt wird dies durch Rechen-
beispiele und Schilderung typi-
scher Anwendungsfalle.

Fir manches Problem gibt es
mehrere Lésungsmadglichkeiten,
die sich auch durch Berechnungen
stitzen lassen. Das Optimum lasst
sich nur erzielen, wenn auch die
Basisdaten richtig gewahlt sind,
wenn fundierte Erfahrungswerte
vorliegen. Zur Unterstltzung in
diesen Fragen steht dem Anwen-
der das Technische Service

Team von iwis zur Verfligung.
Hier ist kein Anwendungsfall fir
Kettentriebe unbekannt — vom
Nockenwellenantrieb in hochtouri-
gen Rennmotoren bis zum Son-
derteiletransport im Trockenofen,
vom Prazisionsschlittenantrieb im
Kopierautomaten bis zum stop-
and-go-Betrieb auf Stauférderket-
ten in Automobiltransferstrallen.

wir bewegen die welt

Berechenbare Produkte zeichnen
sich aus durch Prazision, durch
enge Toleranzen der technischen
Daten, durch gesicherte Leis-
tungswerte auf hohem Niveau.
Diese Produkte liefert iwis. Die
jeweils neueste Ausgabe des
Kataloges — Prazisionsketten-
systeme flr Antriebs- und
Forderzwecke — informiert Gber
alle lieferbaren Standard- und
Sonderausfliihrungen von Ketten,
Uber Kettenrader, Spannelemente,
Fuhrungen oder sonstige
Elemente des Kettentriebes.

Dieses technische Handbuch setzt
die Reihe der iwis-Veroffentli-
chungen fort und soll dem Tech-
niker den Zugang zu Theorie und
Praxis der Kettentriebe erleichtern.
Die Verwirklichung der erarbei-
teten Losungen mit Produkten

von iwis beweist die Vorteile

beim Einsatz von Ketten in den
verschiedensten Anwendungs-
bereichen.
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A Die Kette als Maschinenelement

1 Einflhrung

In der grof3en Gruppe der Antriebs-
elemente zur Drehmomenten- und
Leistungsubertragung nimmt der
Kettentrieb, der zu den so genann-
ten Hulltrieben z&hlt, eine beson-
dere Stellung ein. Der grolRe
Vorteil dieser form-schliissigen
Verbindung liegt in der konstanten
Drehzahlzuordnung vom treiben-
den zum getriebenen Wellen-
strang, also in der vélligen Aus-
schaltung des Schlupfes im
Gegensatz zu den kraft-schllssi-
gen Hulltrieben (z.B. Riementrieb),
in denen der Schlupf oft nur durch
hohe Vorspannung verhindert wer-
den kann. Stahlgelenkketten wer-
den zur Ubernahme von ruhenden
und schwellenden Lasten als
Antriebs-, Transport- oder Férder-
ketten bei kleinen und mittleren
Kettengeschwindigkeiten, als
Getriebeketten bei hohen Ketten-
geschwindigkeiten zur Leistungs-
Ubertragung zwischen achsparalle-
len Wellen eingesetzt.

Gegenlber dem Einsatz von
Seilen, Rundgliederketten, Zahn-
rad- und Riementrieben, ist der
Anwendungsbereich der Stahl-
gelenkketten entsprechend abzu-
grenzen. Stahlgelenkketten haben
den Vorteil der Gelenkigkeit und
vermeiden damit Biegebeanspru-
chungen, denen z.B. Seile beim
Zusammenwirken mit R&dern aus-
gesetzt sind. Sie sind besonders
bei Uberbriickung gréRerer Achs-
abstande vorteilhaft und preisgun-
stiger als Zahnradgetriebe, da der
erforderliche Einsatz von Zwi-
schenradern mit den dazugehdri-
gen Lagerstellen tberflissig wird.
Zahnradtriebe bedeuten einen
Drehrichtungsumkehr. Kettentriebe
ergeben eine gleichsinnige Uber-
tragung der Drehrichtung. Sie stel-
len eine elastische Verbindung
zwischen den Wellen dar. Durch
das Zwischenschalten verstellba-
rer Umlenkréder kann die Phase
der Drehbewegung zweier Wellen

2 Aufbau von Stahlgelenkketten

Stahlgelenkketten bestehen aus
einer Anordnung einzelner Ketten-
glieder. Jedes Glied wiederum
setzt sich aus Konstruktionsteilen
zusammen, die der Ubertragung
von Zugkréften dienen und aus
solchen, welche die relative Dre-

hung zweier Glieder zueinander
ermdglichen. Besonderer Wert
wird auf die konstruktive Gestal-
tung der Gelenke gelegt. Sie sind
im allgemeinen nur in einer Ebene
beweglich.
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zueinander gesteuert werden.
Ketten kdnnen zweiseitig mit
Kettenradern kdmmen, wie dies
fur Triebe mit mehreren Radern
oft gewiinscht wird. Damit wird
ebenfalls ein Drehrichtungs-
wechsel ermdglicht. Kettentriebe
sind weniger empfindlich gegen
Schmutz und mangelnde Wartung
als Zahnrad- oder andere Antriebe
und kénnen auch bei héheren
Betriebstemperaturen eingesetzt
werden.

Stahlgelenkketten finden im
gesamten Maschinenbau
Verwendung. Sie werden u.a. im
Werkzeugmaschinenbau, in
Druckereimaschinen, in der Textil-
und Verpackungsindustrie, in der
Transport- und Férdertechnik,

in der Landmaschinen- und
Bautechnik, im Wasserbau,
Bergbau und Huttenbetrieben,
sowie im Kraftfahrzeug- und
Motorenbau eingesetzt.
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Den Aufbau der bei iwis gefertig-
ten Hochleistungs-Rollenketten und
der zur Gruppe der Buchsenketten
gehodrenden Hulsenketten zeigen
die folgenden Zeichnungen.

wir bewegen die welt

Innenlasche O”en
N @‘

Innenlasche
NN
Q™

Innenglieder

Stiftbock

%

AuBenlasche

Eine Kette setzt sich aus Innen-
und AuRengliedern zusammen.
Das Innenglied einer Rollenkette
besteht aus zwei Innenlaschen,
zwei in die Laschenaugen einge-
pressten Hulsen und zwei Uber
den Hulsen sich drehenden Rol-

len. Bei der Hulsenkette verzichtet
man auf die beiden Rollen, so dass
die im Durchmesser entsprechend
vergroRerten Hilsen direkt mit

dem Kettenrad in Eingriff kommen.

Ein AuBenglied setzt sich aus zwei

3 Rollenketten und Hilsenketten

Auflenlaschen und zwei Nieten
zusammen, auch Stiftbock mit
Aufdenlasche genannt. Die Ver-
bindung der Innenglieder zu
einer Kette durch Hinzufligen
von Aulengliedern zeigt obige
Abbildung.

Rollenkette

Hilsenkette

iwis stellt beide Kettenarten her.
Die Entscheidung flr die eine oder
andere Ausfiihrung setzt die ge-
naue Kenntnis der zu Idsenden
Antriebsaufgaben und der jeweili-
gen konstruktiven Méglichkeiten
voraus.

Die sich Uber den Hulsen drehen-
den Rollen einer Rollenkette rollen
mit wenig Reibung an den Zahn-
flanken des Kettenrades ab, so
dass immer wieder eine andere
Stelle des Umfangs zum Tragen
kommt. Das Fettpolster zwischen

Rollen und Hilsen tragt zur Ge-
rausch- und Stollidampfung bei.

Bei einer Hulsenkette berlihren die
Zahnflanken des Kettenrades die
feststehenden Hiilsen stets an der
gleichen Stelle. Deshalb ist eine
einwandfreie Schmierung bei
einem solchen Trieb besonders
wichtig.

Hulsenketten haben bei gleicher
Teilung und Bruchkraft eine gro-
Rere Gelenkflache als die entspre-
chenden Rollenketten. Die in der

Tabelle fir jede Kettenabmessung
angegebene Gelenkflache stellt die
Projektion der Tragflache zwischen
Hulse und Niet, also Hulsenlange
multipliziert mit Nietdurchmesser
dar. Eine grofRere Gelenkflache
ergibt eine geringere Gelenkfla-
chenpressung und damit einen
geringeren Verschleil} in den
Gelenken.

Besonders bewahrt haben sich
iwis-Hulsenketten bei hochbean-
spruchten Nockenwellenantrieben
in schnelllaufenden Dieselmotoren.
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A Die Kette als Maschinenelement

4 Einfach- und Mehrfachketten
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Einfach-Rollenkette

Zweifach-Rollenkette

Dreifach-Rollenkette

Sobald die Ubertragung eines
gegebenen Drehmoments mit
einer Einfachkette bei einem
bestimmten maximalen Kettenrad-
durchmesser zu einer Zahnezahl
unter 15 flhren wirde, empfiehlt
es sich, auf eine Mehrfachkette
kleinerer Teilung Uberzugehen.
Bei gleichem Kettenraddurchmes-
ser ergeben sich dadurch groRere
Zahnezahlen. Der Abbiegewinkel
der Kettenglieder und die Auf-
schlaggeschwindigkeit der Rollen
auf den Zahnflanken werden hier-
durch kleiner.

5 Verbindungsglieder

Sofern Ketten nicht in endloser
Ausflhrung geliefert werden, ver-
bindet man die Kettenenden bei
Ketten bis einschlieRlich 1"-Teilung

il

2 AuBenglied

endlos vernietet.

Mit dem Stiftbock und der —_
Aullenlasche werden Ketten

Deshalb wird der Trieb mit der
kleineren Teilung ruhiger laufen als
mit einer Einfachkette gréRerer
Teilung.

Mehrfachketten mit kleinerer Tei-
lung als die Einfachkette miissen
auch dann vorgesehen werden,
wenn Einfachketten wegen hoher
Drehzahl ihre héchste zuldssige
Kettengeschwindigkeit Uberschrei-
ten, die aus den Leistungsdia-
grammen auf den Seiten 29 und
30 ersichtlich ist.

meist durch ein Steckglied, dessen
Stecklasche durch einen
Federverschluss gehalten wird. Bei
Ketten ab 1 1/4"-Teilung aufwarts,

- Normbezeichnung A ==
@ Steckglied mit Federverschluss
Mit diesem Steckglied werden =
ZEE. ; die mit Innengliedern endenden
. Kettenstlicke zu einer Kette ver- PPIx——
| bunden. Das geschlossene Ende |
ez i d_er Verschlugsfeder wird in Lauf- _ o ——
richtung montiert.
Normbezeichnung E
= =

Steckglied mit Splintverschluss
Erflllt die gleiche Aufgabe wie das
Steckglied mit Federverschluss.
Normbezeichnung S

Mehrfachketten sind empfindlicher
gegen Spurversetzungen der
Kettenrader. Aus Griinden der
Dauerfestigkeit empfiehlt es sich
nicht, Gber Dreifachketten hinaus-
zugehen. Reicht eine Dreifachkette
nicht aus, kénnen je nach Bedarf
zwei Zweifachketten oder mehrere
Dreifachketten nebeneinander ver-
wendet werden. In diesem Falle
mussen die Ketten in ihrer Lange
genau aufeinander abgestimmt
sein. Dies muss bei Bestellung
vermerkt werden.

bei Ketten nach DIN 8188 auf
Wunsch schon ab 3/4", erhalt das
Steckglied Splintverschluss.

Gekropftes Doppelglied

Mit einem gekropften Glied mit
Innenglied und zwei Verbindungs-
gliedern A, E oder S entstehen
Ketten mit ungerader Gliederzahl.
Normbezeichnung C

Gekropftes Glied mit
Splintverschluss

Mit einem gekropften Glied kdnnen
Ketten mit ungerader Gliederzahl
erreicht werden.
Normbezeichnung L

Ein gekropftes Glied schwacht
die Kette und sollte vermieden
werden, weil sich sonst die
Bruchkraft um ca. 20 % reduziert.



A Die Kette als Maschinenelement

Handhabungsindustrie:
Forderketten - zuverlassig,
prazise und langlebige Losungen
fur anspruchsvolle Anforderungen

Allgemeiner Maschinenbau:
Hervorragende Verschleifl3festigkeit
und eingeschrankte Langentoleranz
fur spezialisierte Anwendungen

Verpackungsindustrie
iwis-Ketten mit speziellen
Klemmelementen zum Greifen,
Transportieren, Positionieren
und Einziehen von Folien und
anderen Flachmaterialien

wir bewegen die welt
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6 iwis-Rollenketten (Tabellenauszug)
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I

8 iwis Handelsbezeichnung | DIN ISO Nr. Teilung p |Breite Rollen- Laschen- | Gelenk- | Gewicht |Bruchkraft Fg

< Bezeichnung | Teilung x innere mm durch- héhe flache | q kg/m

2 Breite messer (g mm fecm?

(0p) Innen Aullen d, mm iwis Norm

2' b, mm a, mm mittel N |N

ll-l_J Einfach-Ketten

L||_J nach DIN 8187, Werksnorm

< G 42 6 x 2,8 mm 04 DIN 8187 6 2,80 6,6 4,00 5,00 0,07 0,12 3200 3000

L G 52 8 mm x '/g" 05 B-1 | DIN 8187 8 3,16 8,1 5,00 7,10 0,11 0,18 6 000 5000

5 G 53 H') 8 mm x /1" - Werksnorm 8 4,76 1,7 5,00° 7,60 0,25 0,34 9 000 -

< G 622 *ls X /32" - Werksnorm 9,525 3,94 11,0 6,35 8,20 0,22 0,34 11 000 -
G 672 s X 7" 06 B-1 | DIN 8187 9,525 5,72 12,9 6,35 8,20 0,28 0,41 10 500 9 000
P83V T2 X 16" - Werksnorm 12,7 4,88 13,2 7,75 10,20 0,29 0,44 15 500 -
S84V 2 x 4" - Werksnorm 12,7 6,40 15,0 7,75 12,00 0,38 0,58 18 000 -
L 85 SL 2 X 16" 08 B-1 | DIN 8187 12,7 7,75 16,9 8,51 12,20 0,50 0,70 22000 | 18 000
M 106 SL °fs X °/8" 10 B-1 | DIN 8187 15,875 9,65 19,5 10,16 14,40 0,67 0,95 27 000 | 22400
M 127 SL *a X he" 12 B-1 | DIN 8187 19,05 11,75 22,7 12,07 16,40 0,89 1,25 34 000 | 29 000
M 1611 1" x 17 mm 16 B-1 | DIN 8187 254 17,02 36,1 15,88 21,10 2,10 2,70 75000 | 60 000
M 2012 14 x 34" 20 B-1 | DIN 8187 31,75 19,56 40,5 19,05 25,40 2,92 3,72 | 120 000 | 95 000
M 2416 12x1" 24 B-1 | DIN 8187 38,1 25,40 53,1 25,40 33,50 5,50 7,05 | 211000 | 160 000
M 2819 134 x 31 mm 28 B-1 | DIN 8187 44,45 30,95 65,1 27,94 37,00 7,35 8,96 | 250 000 | 200 000
M 3219 2" x 31 mm 32 B-1 | DIN 8187 50,8 30,95 63,6 29,21 42,30 8,05 10,00 | 315000 | 250 000
Zweichfach-Ketten
nach DIN 8187
D 52 8 mm x '/g" 05B-2 | DIN 8187 8 3,16 13,9 5,00 7,10 0,22 0,36 9100 7 800
D 67?) *ls X /32" 06 B-2 | DIN 8187 9,525 5,72 23,4 6,35 8,20 0,56 0,78 20 000 | 16 900
D 85 SL 2 X °16" 08 B-2 | DIN 8187 12,7 7,75 30,8 8,51 12,20 1,00 1,35 40000 | 32000
D 106 SL °fs X °/8" 10 B-2 | DIN 8187 15,875 9,65 36,0 10,16 14,40 1,34 1,85 56 000 | 44 500
D 127 *a X he" 12 B-2 | DIN 8187 19,05 11,75 42,1 12,07 16,40 1,78 2,50 68 000 | 57 800
D 1611 1" x 17 mm 16 B-2 | DIN 8187 254 17,02 68,0 15,88 21,10 4,21 5,40 | 150 000 | 106 000
D 2012 14 x 34" 20 B-2 | DIN 8187 31,75 19,56 79,7 19,05 25,40 5,84 7,36 | 210 000 | 170 000
D 2416 12x1" 24 B-2 | DIN 8187 38,1 25,40 101,8 25,40 33,50 11,00 13,85 | 370 000 | 280 000
D 2819 134" x 31 mm 28 B-2 | DIN 8187 44,45 30,95 1247 27,94 37,00 14,70 18,80 | 500 000 | 360 000
D 3219 2" x 31 mm 32 B-2 | DIN 8187 50,8 30,95 126,0 29,21 42,30 16,10 19,80 | 530 000 | 450 000
Dreifach-Ketten
nach DIN 8187
Tr 85 2 X /16" 08 B-3 | DIN 8187 12,7 7,75 447 8,51 12,20 1,50 2,00 58 000 | 47 500
Tr 106 58 X *[s" 10 B-3 | DIN 8187 15,875 9,65 52,5 10,16 14,40 2,02 2,80 80 000 | 66 700
Tr 127 %a X " 12 B-3 | DIN 8187 19,05 11,75 61,5 12,07 16,40 2,68 3,80 | 100 000 | 86 700
Tr 1611 1" x 17 mm 16 B-3 | DIN 8187 254 17,02 99,2 15,88 21,10 6,32 8,00 | 220 000 | 160 000
Tr 2012 14 x 3" 20 B-3 | DIN 8187 31,75 19,56 116,1 19,05 25,40 8,76 11,00 | 315000 | 250 000
Tr 2416 12x1" 24 B-3 | DIN 8187 38,1 25,40 150,2 25,40 33,50 16,50 20,31 560 000 | 425 000
Tr 2819 134" x 31 mm 28 B-3 | DIN 8187 44,45 30,95 184,5 27,94 37,00 22,05 28,00 | 750 000 |530 000
Tr 3219 2" x 31 mm 32 B-3 | DIN 8187 50,8 30,95 184,5 29,21 42,30 24,15 29,60 | 795000 | 670 000

Der Zusatz SL kennzeichnet
Ketten mit besonders
verschleillfesten Bolzen.

) Hilsenkette
?) Laschenform gerade
®) Hulsendurchmesser

Gesamtprogramm mit technischen
Daten siehe Katalog ,Prazisions-
ketten fur Antriebs- und Férderzwecke"

12
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di, - =
p——— L 75 =
il i I = L
Qo C JT
b ’ | =
§ === R=h Ll
C = 1r — -
= L
I ) =
L= = Ll
<
I
— . : . : O
iwis Handelsbezeichnung | DIN ISO Nr. Teilung p |Breite Rollen- Laschen- | Gelenk- | Gewicht |Bruchkraft Fg (7p)
Bezeichnung | Teilung x innere mm durch- héhe flache | q kg/m <
Breite messer [g mm fcm? E
Innen AuBen | d; mm iwis Norm (@))]
b, mm a, mm mittel N | N zzl
Einfach-Ketten 'l-'_J
nach DIN 8188 (ANSI-Norm) —
Ll
L85A 2 x ®16" ANSI 40 08 A-1 | DIN 8188 12,7 7,94 16,6 7,95 12,00 0,44 0,60 18 000 | 14 100 <
M 106 A %/ x */" ANSI 50 10 A-1 | DIN 8188 15,875 9,63 20,4 10,16 14,40 0,70 1,00 29 000 | 22200 Ll
M 128 A SL") | ° x '/2" ANSI 60 12 A-1 | DIN 8188 19,05 12,70 25,3 11,91 18,00 1,06 1,47 42 000 | 31800 5
M 1610 A 1 x %" ANSI 80 16 A-1 | DIN 8188 25,4 15,88 32,1 15,88 22,80 1,79 2,57 68 000 | 56 700 <
Zweifach-Ketten
nach DIN 8188 (ANSI-Norm)
D85A 2 x *he" ANSI 40-2 |08 A-2 | DIN 8188 12,7 7,94 31,0 7,95 12,00 0,88 1,19 36 000 | 28 200
D 106 A /e x 3" ANSI 50-2 |10 A-2 | DIN 8188 15,875 9,63 38,6 10,16 14,40 1,40 1,92 56 000 | 44 400
D 128 AY) *ax 2" ANSI60-2 [12 A-2 |DIN 8188 19,05 12,70 48,1 11,91 18,00 2,12 2,90 84 000 | 63 600
D 1610 A 1x°%s" ANSI80-2 (16 A-2 |DIN 8188 25,4 15,88 61,4 15,88 22,80 3,58 5,01 145 000 | 113 400
Dreifach-Ketten
nach DIN 8188 (ANSI-Norm)
Tr85A 2 x ®16" ANSI 40-3 |08 A-3 | DIN 8188 12,7 7,94 45,4 7,95 12,00 1,32 1,78 50 000 | 42 300
Tr 106 A /e x 3" ANSI 50-3 |10 A-3 | DIN 8188 15,875 9,63 56,7 10,16 14,40 2,10 2,89 80 000 | 66 600
Tr128 A *ax 2" ANSI60-3 [12 A-3 |DIN 8188 19,05 12,70 71,0 11,91 18,00 3,18 4,28 125000 | 95400
Tr 1610 A 1x°%s" ANSI80-3 |16 A-3 |DIN 8188 25,4 15,88 90,7 15,88 22,80 5,37 7,47 210 000 | 170 100
iwis Handelsbezeichnung | DIN ISO Nr. Teilung p |Breite Rollendurch- | Laschen- Gewicht Bruchkraft Fy
Bezeichnung | Teilung x innere mm messer héhe q kg/m
Breite d; mm g mm
Innen Aufen iwis Norm
b, mm a; mm mittel N | N
Langgliederketten
fur DIN 8181
LR 165 SL 1 X */16" 208 B DIN 8181 25,4 7,75 16,9 8,51 11,80 0,52 22000 | 18000
LR 206 SL 1 s x ¥fs" 210 B | DIN 8181 31,75 9,65 19,5 10,16 15,0 0,63 28 000 | 22400
LR 247 SL 12 % 7he" 212B DIN 8181 38,1 11,75 22,7 12,07 16,10 0,85 34 000 | 29 000
LR 3211 1"x 17 mm 216 B DIN 8181 50,8 17,02 36,1 15,88 20,60 2,10 75000 [ 60 000
") auch mit gerader Der Zusatz SL kennzeichnet Gesamtprogramm mit technischen
Laschenform lieferbar Ketten mit besonders Daten siehe Katalog ,Prazisions-
verschleillfesten Bolzen. ketten fir Antriebs- und Forderzwecke*
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A Die Kette als Maschinenelement

7 Kettenberechnungsprogramm

Als Unterstiitzung bei der Ketten-
triebauslegung bzw. der Voraus-
wahl einer geeigneten Kette
stellt Ihnen iwis eine spezielle
PC-Software zur Verfiigung.

Unter dem Begriff Industrieketten-

triebe sind

B Antriebsketten zur Leistungs-
Ubertragung achsenparalleler
Wellen,

M zur Ubernahme ruhender und
schwellender Lasten,

M als Transport- oder Forderketten
in der Anwendung zu diesem
Programm zu verstehen.

Die Idee des Programms beruht
auf der Berechnung der notwendi-
gen Antriebsleistung zum Ketten-
trieb, die auf Grund der Anwendung
(Abtriebsmomente, Kettenlasten in
den Trumabschnitten bei Transport-

Die erste Bewertung hat als Aus-
legungskriterium also immer die
Mindestlebensdauer der Kette
von 15000 h (bezuglich einer
Verschleillangung von 3%).
Aulerdem wird die tatsachlich
errechnete (zu erwartende) Le-
bensdauer angegeben; die Soll-
Laufzeit des Triebes ware dann
ausschlaggebend.

Mit dem Programm kann nicht
direkt ein Kettentrieb berechnet
werden, wenn nur die Antriebs-
leistung des Antriebsmotors vorge-
geben wird. Es ist erforderlich, eine
lastnehmende Kettenradwelle oder
einen Lasttrum nach dem Antriebs-
kettenrad zu benennen. Die Motor-
leistung muss in jedem Fall grof3er
als die Antriebsleistung sein.

wir bewegen die welt

aufgaben und der Reibleistung
aus den Reibungsverhaltnissen
auf den Spann- und Fihrungs-
schienen und auch Lagerreibung)
erforderlich wird. Dem Anwender
obliegt es dann bei Verfehlen sei-

ner Zielvorstellung hinsichtlich der
Lebensdauer der Kette, die Lauf-

bedingungen (z. Bsp. Schmierung
und Dynamik) zu verbessern oder
einen anderen Kettentyp zu wah-

len.

Lasten:
Abtriebsmomente
Zugkréfte
Reibungswidersténde

(dL=3%, 15000 h)
Tatséchliche Lebensdauer der Kette (bis dL=3%)

EINGABEDATEN

Trieblayout:

Kettenréder

Fiihrungen

Kette BEURTEILUNG (KETTE)

Antriebsleistung < Leistungsvermogen der Kette ? |:|‘> Kette gentigt
den

Anforderungen

Laufbedingungen:
Schmierung
Dynamik
Geschwindigkeit

Das Programm ist so aufgebaut,
dass der Anwender eine von iwis
vorgegebene Kettendatenbank ver-
wenden kann, in der alle Berechnungs-
und Leistungskennwerte der iwis
ketten als auch nach DIN 8187,
DIN 8188 bzw. ISO 606 abgelegt
sind. Es ist auch méglich, bei ent-
sprechender Sachkenntnis, sich
eine eigene Kettendatei aufzubauen.
Man kann einen Trieb aus mehreren
Radachsen und Transport- oder

:JJ

Fuhrungsschienen in einer 2D-
Ebene berechnen. Als Spannelemente
kdnnen Kettenrader oder Schienen
definiert werden. Die Kettenlinie
wird automatisch aus den Positio-
nen der Triebkomponenten (Rader,
Schienen) ermittelt.

Neue Erkenntnisse in der Kettentheo-
rie und Ergebnisse aus Versuchen
sowie Programmkorrekturen werden
fortlaufend eingearbeitet und durch
Versionsnummern gekennzeichnet.

ACHTUNG, WICHTIGER HINWEIS !

Unser Berechnungsprogramm soll Ihnen lediglich
einen ersten Uberblick (iber unser Sortiment ver-
schaffen. Keinesfalls sollten Sie das dort angege-
bene Ergebnis als Grundlage einer Bestellung
verwenden. Wenden Sie sich hierzu bitte an
unsere kompetenten Mitarbeiter, die Ihnen gerne
ein individuelles Angebot unterbreiten.

Wir ibernehmen daher keinerlei Gewahr oder
Haftung fir die Richtigkeit der gelieferten Infor-
mationen und fiir die Bestellungen, die aufgrund
des Berechnungsprogramms erteilt werden.

Das angegebene Berechnungsergebnis stellt

auch kein Angebot der Firma iwis antriebs-
systeme GmbH & Co. KG dar.

Der Programmaufruf findet Gber eine Benutzer-
kennung mit individuellem Passwort statt. Nach
der Installation muss deswegen eine Benutzer-
datei bei iwis angefordert werden. Alle zukinfti-
gen Programmerweiterungen und -korrekturen
werden automatisch an alle registrierten
Anwender verteilt. Bei Support-Anfragen ist
dadurch gewahrleistet, dass die Berechnungen
auf den gleichen Stand bezliglich der Programm-
dateien basieren.

Hinweise, Wiinsche und Fehlermeldungen an:
Michael.Panas@iwis.com
Ulrich.Schelzig@iwis.com

Systemvoraussetzungen, Mindestausstattung:
M Prozessor 586 (Pentium/AMD)

W 64 MB Arbeitsspeicher (RAM)

| Grafikkarte mit 800x600 Pixel Aufldsung

B CD-ROM Laufwerk

= Windows 98/NT
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wir bewegen die welt

Verpackungsindustrie
Sonderanwendungen fir Forder-
ketten im Food & Non-Food Bereich
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Maschinenverkettung
iwis-Stauférderketten transpor-
tieren, speichern, beschleunigen, ver-
einzeln Werkstlcke und
WerkstUcktrager

Bekleidungsindustrie
Hochprazise iwis-Forderketten
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B Kettenrader

1 Konstruktion und Ausflhrung

Die Form der Kettenrader wird
durch die KettengroéRRe, die Zahne-
zahl und das zu Ubertragende
Moment bestimmt. Rader mit Nabe
gestatten die Ubertragung eines
groBeren Drehmomentes auf die

Welle, wahrend Scheibenrader nur
eingesetzt werden kénnen, wenn
kleine Momente zu Ubertragen
sind.

wir bewegen die welt

Fir die Konstruktion der Zahnform
benutzt man das Verfahren nach
DIN 8196. Die Berechnung der
erforderlichen Werte ist nachfol-
gend zusammengestellt.

p Kettenteilung
Telungs d, Rollendurchmesser max.
olvaon ~— p—— d  Teilkreisdurchmesser
Povs \ //7\ A4 d; FuBkreisdurchmesser
a ] \ d, Kopfkreisdurchmesser
{— - r,  Rollenbettradius
/ t  Teilungswinkel
< “ x  Rollenbettwinkel
i r, Zahnflankenradius
T k  Zahnhohe (iber Teilungspolygon
z  Zahnezahl
\
o X
Teilkreis FuRkreis
p °
d=—"— T 180
LT == d, =d-d,
sin— 2 z
Kopfkreis Zahnhohe
0,8
damax=d+1'25'p_d1 kmax=0!625'p_015d1+_'p
z
damin:d+(1_2)'p_dl kmin:0'5.(p_dl)
z

Treten beim Verzahnen Uberschneidungen auf, dann wird der effektive maxi-
male Kopfkreisdurchmesser durch das Verzahnungs-Werkzeug bestimmt.
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wir bewegen die welt

Maximale Minimale
Zahnllickenform d, Zahnliickenform
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x max.

I e = 0,505 d, +0,069 3/d, [y i = 0,505 d,
Xmin = 120°- ﬂ Xmax = 140° _&
z z
I max = 0,008 d, (2° +180) foon = 0,12 d, (2 +2)
Zahnbreitenprofil
Die Zahnbreite B, ist schmaler als Toleranz fir die Zahnbreite B,: h14

die innere Breite b, der Kette.
Zahnbreite B,, B, usw.

Zahnbreite B, p=<12,7 p>127 2 (Anzahl der Kettenstrange — 1) - e + B,

fir Einfach-Kettenrader 0,93-b, 0,95-b, Abfasung der Zahnbreite c=0,1bis0,15-p
(fur Fahrrad- und

fur Zweifach- und Dreifach- Moped-Kettenrader gilt ¢ = 0,05 bis 0,07 - p)

Kettenrader 0,91-b, 0,93 -b,

Zahnfassenradius r,= p
fur Vierfach-Kettenrader
und dartber 0,88 -b, 0,93 b,
(b, innere Breite der Kette)

Durchmesser der Freidrehung unter dem Ful3kreis- Radfasenradius r,
durchmesser (maximaler Nabendurchmesser)

T Teilung p r,
d, = P'00t5—104'91—0,76 minimal | maximal
bis 9,525 |0,2 1
(g9, max. Laschenhdhe) Uber 9,525 bis 19,05 0,3 1,6
Uber 19,05  bis 38,1 0,4 2,5
. 180° iiber 38,1 0,5 6
2 z

Weitere Kettenradmalle siehe Tabelle S. 18
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wir bewegen die welt

2 Abmessungen der Kettenrader
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d, =d+2-k, d, =d-2-s
d aus Kettenradkatalog
Bezeichnung B, B, B, Ko [ rs s Bezeichnung B, B, B, Ko (] ry s
h14 |[h13  |h12 |Y) 2) h14 |h13  |[h12 |Y) 2)
iwis DIN iwis DIN
ISO ISO
Einfach-Ketten nach DIN 8187, DIN 8154, Werksnorm Einfach-Ketten nach DIN 8188
G 42 04 26 | - - 12 |08 6 4 L85A 08 A-1| 73 - - 26 |16 |13 9
G 52 05B-1 | 27 - - 18 [1,0 8 55 M106 A |10A-1| 9,0 - - 35 |20 |16 11
G53H |- 4.4 - - 1,8 [ 1,0 8 6 M128ASL |12 A-1] 12,0 - - 42 24 |19 13
G622 |- 36 | - - |20 |12 |10 6,5 M 128 AG |12 A-1] 12,0 - - 42 |24 |19 13
G 67 06B-1| 53 - - |20 |12 |10 6,5 M 1610 A |16 A-1| 15,0 - - 55 |32 |26 17
P83V |- 45 | - - | 26 |08 |13 8 .
s 84 i 50 | - .| 26 |16 |13 8 Zweifach-Ketten nach DIN 8188
L85SL [08B-1 | 7.2 - - 26 |16 |13 9 D85 A 08A2| 72 |215 - 26 |16 |13 9
M 106 SL{10B-1 | 9.1 - - 35 |20 |16 1 D106 A |10A-2| 88 |269 - 35 |20 |16 11
M 127 SL|{12B-1 | 11,1 - - | 42 |24 |19 12 D128A |12A-2|118 |345 - 42 24 |19 13
M 1611 (16 B-1 | 16,1 - - | 85 |32 |26 17 D1610 A |16 A-2| 14,7 | 43,9 - 55 |32 |26 17
M2012 [20B-1 |185 | - - | 70 |40 |32 21
M 2416 24 B-1 | 24,1 _ - 8,0 48 38 25 Dreifach'Ketten nach DIN 8188
M2819 128B-1 1294 | - - |100 156 |44 26 Tr85A [08A3| 72 | - 359 | 26 |16 [13 | 9
M3219 |32B-1]294 | - - 125 |63 |51 |28 Tr106 A |10A3| 88 | - |450 | 35 |20 |16 |11
Zweifach-Ketten nach DIN 8187, DIN 8154, Werksnorm Tr128 A [12A3| 11,8 | - 573 | 42 |24 |19 |13
Tr1610 A (16 A-3| 14,7 - 732 | 55 [32 |26 17
D 52 05B2 | 27 | 83 - 18 [1,0 8 55
D67 06 B-2 52 15,4 - 2,0 1,2 10 6,5 Langgliederketten nach DIN 8181
D85SL 108B-2| 7,0 1209 | - | 26 |16 113 | 9 LR165SL(208B | 7.2 | - - |27 |16 |13 |105
D106 SL|{10B-2 | 89 |254 - | 35 |20 |16 11 LR 206 SL|210B | 91 ) ) 37 |20 |16 125
D127 = 112B-2 1108 302 | - | 42 |24 119 |12 LR 247 SL|212B | 11,1 | - - | a5 |24 |19 |150
D1611 |[16B-2 [158 |47,6 - | 55 |32 |26 17 LR3211 |216B | 16.1 ) ) 60 |32 |26 19.5
D2012 [20B-2 (18,1 |54,5 - | 70 |40 |32 21
D2416 |24B-2 [23,6 |71,9 - | 80 |48 |38 |25 Seitenbogenketten
D2819 |[28B-2 (288 |88,3 - |100 |56 |44 26
D 3219 (32B-2 (288 |873 - 125 |63 |51 28 L85ASB | - 7.3 . . 26 116 |13 9
M 106 A-SB| - 9,0 - - 35 |20 |16 11
Dreifach-Ketten nach DIN 8187, DIN 8154 M 128 A-SB| - 12,0 - - 42 |24 |19 13
Tr 67 06B-3 | 52 - 256 20 |12 |10 6,5
Tr 85 08B-3 | 7,0 - 348| 26 |16 |13 9
Tr106 |10B3 | 89 | - 420| 35 |20 |16 11
Tr127 |12B-3 | 10,8 - 497 42 |24 |19 12
Tr1611 |16 B-3 | 15,8 - 795| 55 |32 |26 17
Tr2012 |20B-3 | 18,1 - 910| 70 |40 |32 21
Tr2416 |24B-3 236 | - 120,3| 80 |48 |38 25
Tr2819 |28B-3 | 28,8 - 147,9|10,0 |56 | 44 26
Tr3219 [32B-3 (288 | - 1459 [12,5 | 6,3 | 51 28 ') Werte fir k, nur angenahert. Fiir z < 17 und

Anwendung im Grenzbereich wird d, nach Formel
(Seite 14) berechnet.
) Werte fir s nur angenahert. Fir Anwendung
im Grenzbereich wird d, nach Formel (Seite 15)
18
berechnet.



B Kettenrader

Teilkreiskorrektur bei
Langgliederketten

Kettenradprofil
fiir Stauforderkette

Fir Rollenketten nach DIN 8181
(langgliedrige Bauart) verwendet
man haufig Kettenrader mit Nor-
malteilung nach DIN 8187/88, um
eine Sonderanfertigung zu vermei-
den. Will man jedoch einen exak-
ten Umlauf der Langgliederkette
um diese Kettenrader erreichen,

wir bewegen die welt

muss bei Verwendung des glei-
chen Verzahnungswerkzeuges der
Teilkreisdurchmesser korrigiert
werden, d.h. die Verzahnung
erfolgt auf einem gréRReren
Teilkreisdurchmesser. Die
Korrekturberechnung erfolgt

nach folgender Formel:

d=—2P_
sin 360 p = Normalteilung
Z | z=Zahnezahl

flr Kettenrader nach DIN 8187/88

__ b
d= . 180°

—{Cf—— sin

d, =d-2s

7

z = Zahnezahl

d,, ¢, r, siehe Seite 16

iwis Teilung | B, S A

< Bezeichnung p
M 127 SFS/K 19,05 |10,8 15 20,7
LR 247 SFS/K | 38,1 10,8 15 20,7
M 1611 SFS/IK | 25,4 11,6 |20,5 33,3
LR 3211 SFS/K | 50,8 11,6 |26 33,3

Umlenkrolien
fiir Hochleistungs-Flyerketten

Mindest-FuRRkreisdurchmesser

P

2 BaumaBe:
Innere Rollenbreite
b =a,-115
Zul.

°
dfmin = p ' 5
a, =

Kettenbreite aus Katalog ,Prazisionsketten
fur Antriebs- und Foérderzwecke*
p = Kettenteilung
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B Kettenrader

3 Prufung der Kettenrader

Die im Kapitel ,Konstruktion“ ange-
gebenen Male und die Oberfla-
chenbeschaffenheit sind zu prifen.

Der FuRkreisdurchmesser gibt in
Verbindung mit der Langentole-
ranz der Kette die Anfangslage der
Kette in der Verzahnung an. Bei zu
kleinem Fuf3kreisdurchmesser liegt
die Kette bereits zu Beginn des
Laufes relativ hoch in der Verzah-

nung, die Aufnahmefahigkeit fir
die Verschleif’langung der Kette
wird dadurch vermindert. Auf die
genaue Herstellung des Ful3kreis-
durchmessers ist zu achten. In ein-
fachen Fallen, insbesondere bei
der Fertigung von Kettenradern
kleiner Zahnezahl, kann die
Genauigkeit des FuRkreisdurch-
messers durch das Auflegen einer
neuen Kette auf die fertig gefraste

wir bewegen die welt

Verzahnung gepruft werden. Der
Ful3kreisdurchmesser ist zu klein,
wenn sich einzelne Kettenglieder
der auf das Kettenrad aufgelegten
Kette aus der Verzahnung heben
lassen. Die so beschriebene
Kontrolle ist aber nur ein Behelf fir
geringe Anspriiche. Eine genauere
Bestimmung erfolgt mit Hilfe von
Messstiften.

dr

gerade Zahnezahl

ungerade Zahnezahl

M, =d+d

R min

dg = d;
jedoch mit zul. + 0,01
Abweichung -0

Aullerdem sollten Kettenrader auf Schlag und Exzentritat
untersucht werden. Hierzu gibt die DIN 8196 folgende

Empfehlung:

Rundlaufabweichung

Male d und M,
siehe Tabellen ab Seite 21

Mg :d~cos£+d
z

o

R min

Kettenradbohrung
Wenn nicht anders zwischen Hersteller und

Abnehmer vereinbart, sollen die Kettenrad-
bohrungen das Toleranzfeld H 8 haben.

Materialauswahl
Die Materialauswahl hangt von den Trieb-

verhaltnissen, der Zahnezahl, Drehzahl und
Leistungslibertragung ab. Als Werkstoff fir
Kleinrdder mit weniger als 30 Zéhnen und

Maximale Rundlaufabweichung zwischen Kettenradbohrung
und FuRkreisdurchmesser bei Aufnahme des Rades in der
Bohrung: 0,0008 ¢) df + 0,08 oder 0,15 (je nachdem welcher
Wert gréRer ist)

héchstens 0,76 mm

Planlaufabweichung

Maximale Planlaufabweichung zwischen Kettenradbohrung
und Zahnkranzstirnflache bei Aufnahme des Rades in der
Bohrung: 0,0009 - df + 0,08

hochstens 1,14 mm

Tabellen fir Teilkreisdurchmesser und Zahnezahlen:
siehe Kettenradkatalog

mittleren Kettengeschwindigkeiten bis etwa

7 m/sec, wird Stahl héherer Festigkeit (St50),
bei héheren Kettengeschwindigkeiten vergu-
teter, im Einsatz geharteter oder flammge-
harterter Stahl verwendet. Fir die Herstel-
lung von Groradern mit mehr als 30 Zahnen
ist Grauguss oder Stahlguss bei mittleren
Geschwindigkeiten, vergiteter Stahl fir die
groReren Kettengeschwindigkeiten Gblich.

Die Leistungsfahigkeit und Lebensdauer
eines Kettentriebes wird nicht nur durch die
Prazision der Kette, sondern auch durch die
Qualitat der Kettenrader bestimmt.



C Auslegung von Kettentrieben

1 Grundlagen

Die Eignung eines Kettentriebes
fur einen bestimmten Verwen-
dungszweck hangt davon ab, ob er
die auftretenden Beanspruchun-
gen wahrend eines angenomme-

Kettenspezifische
Wirkfaktoren

Triebspezifische
Einflussgrofen

Gelenkbewegung
Triebanordnung
Spannung/Fuhrung
Schmierung

Statische
EinflussgroRen

Kettenzugkraft
Fliehkraft

Dynamische
EinflussgroRen

Belastungsstolie
Polygoneffekt
Einlaufbeanspruchung
Lastwechsel/Frequenz
Schwellbelastung

Drei wesentliche Faktoren kenn-
zeichnen die Gebrauchseigen-
schaften der Kette:
Bruchfestigkeit

Steigert man die Belastung einer
Kette bis zum Bruch, nennt man
diese Last ,Bruchlast” und den
hierbei auftretenden Bruch einen
Gewaltbruch.

Dauerfestigkeit

Durch die EinflussgréRen aus den
Betriebsbedingungen unterliegt die
Kette einer periodisch schwanken-
den Belastung. Auf einem Pulsator
kénnen diese Wechsel- oder

nen Zeitraumes erfillt. Bei der
Dimensionierung missen daher
alle Einflisse bericksichtigt
werden, die in ihrer Gesamtheit
die Lebensdauer einer Kette

Gebrauchseigenschaften
der Kette

Bruchfestigkeit
VerschleiBfestigkeit

Dauerfestigkeit

Schwellbelastungen erzeugt und
die Anzahl der Lastspiele bis zum
Bruch, dem sogenannten Dauer-
bruch, bestimmt werden. Der
Versuch wird mit weiteren, redu-
zierten Belastungen wiederholt,
bis schlie3lich kein Bruch mehr
auftritt und damit die so genannte
Dauerfestigkeit ermittelt ist.
VerschleiBfestigkeit

Der Verschleill in den Ketten-
gelenken und die daraus entste-
henden Kettenlangung bestimmt
die zulassige Belastung der
Rollen- und Hulsenkette. Liegen

wir bewegen die welt

bestimmen. Einen Eindruck von
der Vielseitigkeit, Grofe und
Abhangigkeit voneinander, soll
nachfolgendes Schaubild ver-
mitteln.

Trieb- und Belastungs-
spezifische Wirkfaktoren

Dimensionierung

Einzelteile
Gesamtaufbau

Werkstoffe

Art

Qualitat
Warmebehandlung
Oberflachenbehandlung

Verarbeitung

Teilefertigung
Montageprazision
Werksseitige
Erstfettung

optimale Betriebsbedingungen vor,
betragt die Lebensdauererwartung
15 000 Betriebsstunden bei max.
3 % Langung der Kette. Wesent-
liche Einflussgrofien der Ketten-
ldngung sind die Gelenkflachen-
pressung, der Reibweg und die
Gute der Schmierung.

Der Einfluss der Betriebsbedin-
gungen kann durch Multiplizieren
der zu Ubertragenden Leistung

mit nachfolgenden Faktoren berik-
ksichtigt werden.
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C Auslegung von Kettentrieben

1.1 EinflussgrofRen

Zahnezahl

Einfluss der Zahnezahl z des
kleinen Kettenrades wird durch
den Faktor fi beriicksichtigt.

z 11 13 15 17

wir bewegen die welt

m 1,72 146 1,27 0,12

Jedes Kettenrad ist ein Vieleck
(Polygon) dessen Eckenzahl der
Zahnezahl entspricht. Bei konstan-
ter Winkelgeschwindigkeit unter-
liegt daher die Kettengeschwin-
digkeit v periodischen

1,0 0,91 0,83 0,76

Schwankungen zwischen den
Grenzwerten v, und v, (Poly-
goneffekt). Dadurch wird die Kette
im Wechsel beschleunigt und
verzdgert, erhdhte Belastungen
treten auf.

P p-n
2 19100 tan 20
d p-n
Vmax:_'("‘)= o
2 19100-5in*8°

p = Teilung in mm

S z = Z&hnezahl

]

[m] n = Drehzahl min
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wir bewegen die welt

Der Ungleichférmigkeitsgrad aus
der wechselnden Geschwindigkeit & = Ymax ~ Vinin
Ve UNd v, errechnet sich zu: Vittel
Ungleichformigkeits- 4
grad 0
014 |
0,12 -
0,10 -
0,08 |-
0,06 -
0,04 -
0,02
I ] I 1 1 T
0 6 10 15 20 25 30 Zahnezahl z

Der Ungleichférmigkeitsgrad ist
nur von der Z&hnezahl z abhangig.
Er steigt bei Z&dhnezahlen z < 19
stark an, weshalb kleinere Zahne-

Beim Lauf der Kette um das
Kettenrad betragt die Abbiegung
eines Kettengliedes.

zahlen besonders bei gréoReren
Drehzahlen vermieden werden
sollen. Bei z = 19 nahert sich der
Ungleichférmigkeitsgrad asymto-

tisch der Nulllinie, d.h. der Poly-
goneffekt wird ab einer Zahnezahl
z = 19 ohne Bedeutung.

Daraus ist ersichtlich, dass die
Abbiegung (Reibwinkel) mit kleiner
werdender Zahnezahl grof3er wird
und sich somit der Verschleil} er-
héht. Der Reibweg ergibt sich mit

360° d,-m
20 = s= [mm]
z z
d, = Nietdurchmesser in mm
d Je geringer die Zédhnezahl,
o _—/,fi\'_ um so geringer die zuldssige
/// 1 I AP | Gelenkflichenpressung und
[ 7N _‘/ \ \ um so groRer der Polygoneffekt.
T = H 1 1
\ i/ J
\\ T — //
\\1_//” N
Reibweg
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C Auslegung von Kettentrieben

Drehzahl -
Kettengeschwindigkeit.

Erhéht sich die Drehzahl n des
Antriebsritzels, so erhdht sich ent-
sprechend auch die Anzahl der
Kettenumlaufe. Jedes Kettenglied

Kettengeschwindigkeit

Die Anzahl der Kettenumlaufe
je Minute betragt

n n,-z,

1% bzw.
X

wird haufiger abgewinkelt, dadurch
wird der Reibweg und somit der
Verschleill groRer.

Um die gewlinschte Lebensdauer

dnm [m]
V= ry
60000 s

Als maximale Kettengeschwindig-
keit sind 20 m/s anzusehen, bei
entsprechenden Voraussetzungen
bis 30 m/s, wobei diese Werte mit
steigender Teilung stark abfallen.
Die Drehzahl ist eine ausschlag-
gebende GrolRe fir die Aufschlag-
geschwindigkeit v, der Kettenrolle
im Kettenrand, wie aus der Formel
zu ersehen ist:

Tcnp
v, = .
30000

sin @+
- Y

y = Flankenwinkel

wir bewegen die welt

X = Gliederzahl

von 15 000 Betriebsstunden bei
maximal 3 % Kettenldngung zu
erreichen, muss die Gelenkfla-
chenpressung reduziert werden.

d = Teilkreisdurchmesser in mm

Je héher die Drehzahl
(Kettengeschwindigkeit),
desto geringer die zulassige
Gelenkflachenpressung.



C Auslegung von Kettentrieben

Je nach KettengroRe ist fir v, ein
Grenzwert von ca. 4 m/s zulassig.
Hohe Aufschlaggeschwindigkeit
erzeugt hohe Aufschlagenergie
mit entsprechender Belastung
der Kettenrollen. Bei gegebener
Kettengeschwindigkeit v ist mit
einer groRen Zahnezahl z die
Aufschlaggeschwindigkeit gering
zu halten.

Aufschlagenergie E,:

Aufschlagkraft F,:

Die Aufschlagkraft F, wird von der
Rolle und der Zahnflanke als Flan-
kenpressung aufgenommen. Sie
erfordert bei gréRerer Geschwin-

Beim Auflaufen auf das Rad schla-
gen die Kettenglieder mit einem
Stol3 auf die Radzéhne auf. Dabei
muss die kinetische Energie der
aufschlagenden Masse als Verfor-
mungsarbeit (StoRRarbeit) an der
Stol3stelle aufgenommen werden.

ap . >
E,=—".v
A 2000 *

R e

b, = Zahnbreite in mm

g = Kettengewicht in %‘9

[Nm]

[N]

wir bewegen die welt

digkeit (Drehzahl) und besonders E = Elastizitdtsmodul Lz
A : mm
bei kleinem z eine hohe Flanken-
festigkeit (hohe Harte der Ober-
flache).
[Nm] i 4
0,20
12500+ //\‘\
4%
0,15
10000+
0.10 7 5004 //qf.)
1
5000+
0,05 -
2500+
m T T T T T -
0 [?] 0 5 10 15 20 25 v [—

Die oben aufgefihrten Diagramme
veranschaulichen die Aufschlag-
energie und -kraft bei einer Kette
'f2 x 56", iwis-Bezeichnung

L 85 SL, in Abhangigkeit von der
Geschwindigkeit und Zahnezahl.
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C Auslegung von Kettentrieben

Ubersetzung

Einfluss der Ubersetzung i

Je groBer die Ubersetzung,
desto groBer die zulassige
Gelenkflachenpressung.

StoRbeiwert

Einfluss des StoRRbeiwertes Y

So mussen, um nur einige Bei-
spiele aufzufihren, folgende Stol3-
beiwerte berlcksichtigt werden:

Erweiterte Aufgliederung siehe
Tabelle Seite 27

wir bewegen die welt

3:1 5:1 71

Bei i = 1 ist der Reibweg an bei-
den Kettenrandern gleich groR.

1,0 0,92 0,86

Bei i = 2 : 1 betragt der Reibweg

d,-m_d,-m
Zl Z2

d, n und d, m
Zl ZZ

In der Tabelle ist als i..,, 7:1 aufge-
fiihrt. Diese Ubersetzung sollte nur
in dulersten Fallen, z.B. bei sehr
langsam laufenden Kettentrieben
angewandt werden. Durch den
zwangslaufig groRen Umschlin-
gungswinkel, der sich dabei am
groRen Kettenrad ergibt und der
damit im Eingriff befindlichen

2

wodurch der Gesamtreibweg
geringer wird.

hohen Zahnezahl, besteht die
Gefahr, dass schon bei verhaltnis-
maRig geringer Kettenlangung die
Kette auf den Zahnflanken aufstei-
gen kann und den Kettenablauf
unginstig beeinflusst. Eine Uber-
setzung von 4:1 sollte moglichst
nicht Gberschritten werden.

3 4

C [

Viele Kettentriebe sind stoRartigen
Belastungen ausgesetzt, deren
GroRe durch die Art und das Be-
triebsverhalten der treibenden und
angetriebenen Maschinen bedingt
ist. Diese BelastungsstoRe flihren
zu einer Mehrbeanspruchung der
Kette gegenliber dem stol¥freien

StoRbeiwertY = 1

fir Maschinen mit stol3freiem
Betrieb wie durch Elektromotor
angetriebene Drehbanke, Bohr-
maschinen etc.

StoRbeiwertY = 2

fir Hobel- und StoRmaschinen,
Pressen aller Art, Webstlihle,
Stetigférderer etc.

1,59 1,72

Betrieb. Bei der Dimensionierung
muss diese StoRbelastung, die
eine Erhdhung der Zugkraft
bedeutet und insbesondere das
Dauerfestigkeitsverhalten beein-
flusst, entsprechende Beachtung
finden.

StoRbeiwertY = 3

fir Zweizylinder-Kolbenpumpen,
Mischtrommeln, Stampfer, Hebe-
zeuge etc.

StoRbeiwertY =4
bei einstufigen Kreiselkompresso-
ren, Bodenfrasen etc.




C Auslegung von Kettentrieben

wir bewegen die welt

StoRRbeiwerte Y fiir Kettenantriebe (Beispiele)

=
Antreibende Kraftmaschinen '&ﬂ
Die angegebenen Werte sind Verbrennungsmotoren Wasser- L
Mittelwerte bei einem Achs- langsam schnell turbinen . E
abstand a =40 - p. 32 prd
c c oL Q0 Ll
. N e o i 3] S oS |:
Bei unglnstigen Verhaltnissen S 3 o £ E_| = = i
sind Zuschlige zu machen. 2 g g % g g:s e < S | 35 X
g |£€ £ |N £ £8|3 § © |g§5|58 Z
Angetriebene 5 ' kS < & Jo | £ o % 28| 5 ] g
Arbeitsmaschinen w -~ o~ o) < ©oS5 |3 © Q vE | E2 o
=
Drehbanke, Bohrmaschinen 1 8
Frasmaschinen 1,5 (|
Hobelmaschinen 2,3 <7')
StoRmaschinen 2 )
Ziehmaschinen 1,8 <
Pressen hydraulisch 1,8 2,8 2,5 2,2 o
Exzenter 2,5
Kniehebel 2
Holzbearbeitungsmaschinen 1,8 4.5 4 3,7 3 2,5 2,5 3,5 3,5 1,8
Webstihle 2 2
Wirkma- umlaufend 1,5
schinen hin- u. hergehend 2
Spinnmaschinen 1,5 1,5
Kolbenkompressoren
einstufig 2,5 5 45 |4 3,5
zweistufig 2 4.5 4 3,5 3
Kreiselkompressoren
einstufig 1,6 4 3,2 3 2,5 2
zweistufig 1,3 3 2,7 2,5 2 1,6
Geblase 1,5 3 27 (25 |2
Ventilatoren 2,5 3,7 3,5 2,5
Kolben- 1 Zylinder 2 5 4 35 |3 26 |25 |35
pumpen 2 Zylinder 1,8 4 3,5 3 2,7 2,3 2,2 2,7
Kreiselpumpen 1,5 3 2,8 2,5 2,2 2 2,5
Walz- Uber Getriebe 2,5
werke direkt 3
Quetschwalzen 2 2
Kugelmuhlen 1,8 1,8
Rohrmihlen 2 2
Hammermiuhlen 2,5 5 4.5 4 3,5 2,5
Kalander  Uber Getriebe 2,5
direkt 3
Zellulose-Schleifer 1,8 2,2 3 3,5 1,8
Rittelsiebe 2 4 35 |32 |28 4 2
Stampfer 2 5 4 3,5 3,2
Mischtrommeln 1,7 4 3,2 3 2,5 2
Bagger 3 5 45 |4 5
Bodenfrase 5 45 |4
Rihrwerke 1,6 1,6
Stetigforderer flr Schittgut 1,5 3 2,8 2,5 2,2 2 2,8 1,5
Stetigforderer flr Stlickgut 2 4 35 |3 2,7 |2
Hebezeuge 2,5 5 4 3,5 3 2,6
Gabelstapler 3 4.5 3,5
Grubenhaspel 2,5
Generatoren Grof3anlage 1 2 1,2 1,5 1 1,8 1
Kleinanlage 1,5 2,8 1,7 2,5 1,5 2 1,5
Transmissionen, getrieben 1,5 2,3 2 2 2,5 1,5 2,5 1,5 27
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C Auslegung von Kettentrieben

Achsabstand

Einfluss des Achsabstandsverhaltnisses

Je groBer der Achsabstand,
desto hoher die zulassige
Gelenkflachenpressung.

Schmierung

Einfluss der Schmierung

wir bewegen die welt

g a = Achsabstand in mm
p = Teilung in mm
g 20 40 60 80 160
m 1,18 1,0 0,91 0,87 0,69

Wird der Achsabstand z.B. vergro-
Bert, so erhoht sich die Glieder-
zahl der Kette und die Anzahl der
Kettenumlaufe verringert sich.
Daraus folgt, dass jedes einzelne

Kettenglied weniger oft abgewin-
kelt, der Gesamtreibweg in den
Kettengelenken und somit der Ver-
schleild geringer wird.

Der Achsabstand sollte so gewahit
werden, dass sich eine gerade
Gliederzahl der Kette ergibt. Eine
Kette mit ungerader Gliederzahl
bedingt den Einbau eines gekropf-
ten Gliedes, womit sich die Bruch-
kraft um ca. 20 % reduziert.

Kettengeschwindigkeit v in % <4 4-7 >7

fs Schmierung | einwandfrei 1,0 1,0 1,0
mangelhaft ohne Verschmutzung 1,4 2,5 unzulassig
mangelhaft mit Verschmutzung 2,5 4,0
keine 5,0 unzuldssig

Eine geeignete Schmierung ist die
wichtigste Voraussetzung fir eine
lange Lebensdauer der Kette,
deren einzelne Gelenke sich wie
Gleitlager mit Schwenkbewegun-
gen verhalten. Eine wirksame

Ubertragbare Leistung

Schmierung sollte deshalb selbst-
verstandlich sein, damit ein
Schmierfilm im Gelenk erhalten
bleibt und Trockenreibung mit der
Folge von hohem Verschleil3 ver-
mieden wird. Bei mangelhafter

Schmierung und zusatzlicher
Verschmutzung sinkt die Ubertrag-
bare Leistung bis auf 20 % und
reduziert damit die Leistungs-
fahigkeit der Kette mehr als alle
Ubrigen Einflussgrofien.

Kettengeschwindigkeit einwandfreie Schmierung mangelhafte Schmierung ohne Schmierung
ohne | mit
Verschmutzung
bis 4 T 70 % 40 % 20 %
100 %
bis 7 & 40 % 25 % nicht zulassig




C Auslegung von Kettentrieben

Bei mangelhaften Schmierverhalt-
nissen muss die Kette entspre-
chend Uberdimensioniert werden,
sofern man sich nicht mit einer
geringeren Lebensdauer begnugt.

wir bewegen die welt

Die jeweils gilinstigste Schmie-
rungsart hangt aber auch weitge-
hend von der vorhandenen Ketten-
geschwindigkeit ab.

Schmierungsarten
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Die Kettenlangung in Abhangigkeit
von der Betriebszeit bei verschie-
denen Schmierzustanden zeigt
nachfolgendes Diagramm:

Kurve 1

Trockenlauf, starker Verschleif3,
Zerstérung der Kette in kiirzester
Zeit.

Kurve 2

Einmalige Schmierung, Verzo-
gerung des VerschleiRvorganges
bis zum Verbrauch des Schmier-
mittels.

18
16 \
14
1244
Eln
GRTY I X
g s
g N N
g 6 \ | = Olzuflihrung mit
5 [ — Spritzkanne oder Pinsel
& 4 Il = Tropfschmierung
e Il = Olbad- oder
% 1 — Schleuderschmierung
x 0 IV = Druckumlaufschmierung
/a1121%a 1 11/ 2 212 3
38 %8
Kettenteilung p Zoll
3
1 2 3 f
2
=2 / /f /
c
=
= 5
&
(&)
B
<0
Betriebszeit h
Kurve 3 Kurve 5

Zeitweiser Trockenlauf bei Hand-
schmierung, wenn Nachschmier-
frist nicht eingehalten wird.

Kurve 4

Fehlerhafte Schmierung, ungleich-
maRiger Verschleil’, hervorgerufen
durch minderwertigen, verschmutz-
ten, ungeeigneten oder zu wenig
Schmierstoff.

Vollkommene Schmierung, starke
Herabsetzung des Verschleiles,
groRte Sicherheit fur lange Lebens-
dauer der Kette. Eine andere Variante
ist der Einsatz von MEGAlIife Ketten,
laufen ohne Nachschmierung, da
Ketten selbstschmierend.

Je wirksamer die Schmierung,
desto groRer die zuldssige
Gelenkflachenpressung.

29
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C Auslegung von Kettentrieben

Anzahl der Wellen und damit
Einfluss der Kettenradzahl

Wenn mehr als zwei Wellen von
einer Kette angetrieben werden,
so ist die Antriebsleistung um den
Faktor [f,] zu erhdhen.

Durch die zusatzlichen Wellen
erhdht sich der Reibweg zwischen
Kettenbolzen und Hiilse bei einem
Kettenumlauf auf.

Fir die Gelenkflachenpressung
muss daher der Faktor f, berlick-
sichtigt werden.

[1 1 1 )103
7+7+7+... (S
¢ 3 z, 2, Z X

3
e 0,584

X = Gliederzahl.

Erhoht sich die Anzahl der
Wellen, verringert sich die
zuldssige Gelenkflachen-
pressung.

wir bewegen die welt

Zusammenfassung

Aus den vorgenannten Einfluss-
gréRen f, — f; wird ersichtlich, dass
sie wesentlich die GroRe der zul.
Gelenkflachenpressung bestim-
men.

Entsprechende Richtwerte siehe
Tabelle Seite 35.
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wir bewegen die welt

2 Kettenberechnung
2.1 Vorauswahl

Leistungsdiagramm DIN 8187 und Werksnorm
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wir bewegen die welt

Leistungsdiagramm DIN 8188
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Vorauswahl nach dem
Leistungsdiagramm

Gesamteinfluss-
groRe

Fur eine Vorauswahl der Kette sind
daher neben der Leistungsangabe
folgende Einflussgrofien zu
bericksichtigen:

EinflussgrofRen
f, Einfluss der Zahnezahl des kleinen Kettenrades z

z 11 13 15 17 19 21 23 25
f, 1,72 1,46 127 112 10 091 0,83 0,76

f, Einfluss der Ubersetzung i
i 1121 31 51 71
f, 1,22 1,08 1,0 0,92 0,86

f; Einfluss des StolRbeiwertes Y
Y 1 2 3 4
f; 1 1,37 1,59 1,72

f, Einfluss des Achsabstandsverhaltnisses @

B 20 40 60 80 160
f, 1,18 1,0 091 0,87 0,69

fs Einfluss der Schmierung

Zur Aufstellung der Leistungsdia-
gramme wurden folgende Aus-
gangswerte zugrunde gelegt:
Zahnezahl des kleinen Ketten-
rades z, = 19, Ubersetzung

i = 3:1, stol¥freier BetriebY = 1,
Achsabstand 40 - p (p =
Kettenteilung), einwandfreie

Kettengeschwindigkeit v in m/s <4 |4-7 |>7
2| einwandirei 1,0 [1,0 [1,0

fs | © | mangelh. ohne Verschmutzg. 1,4 [2,5 |unzul.
_g Mangelh. mit Verschmutzg. 2,5 (4,0
5 Keine 5,0 [unzul.

fs Einfluss der Kettenradzahl

fs = 1 far Trieb mit zwei Wellen

wir bewegen die welt

Schmierung, 2 Wellen.

Da diese Voraussetzungen in den
seltensten Fallen gleichzeitig erfullt
sind, wird die zu Ubertragende
Leistung P unter Berlcksichtigung
der verandernden Einflussgréfien
f, bis f, auf die Diagrammleistung
Py Kkorrigiert.

PD:P.fG

fG=f1'f2'f3'f4'f5'f6

Vorauswahl einer Kette aus dem
Leistungsdiagramm DIN 8187 — Beispiel:

Im Leistungsdiagramm schneidet der Leistungs-
wert (0,25 kW) die senkrechte Drehzahllinie

(40 min") im oberen Bereich der Kette L 85. Ohne
Rucksicht auf die verschiedenen Einflussgrofien
wirde diese Kette ausreichen.

Ermittlung der Diagrammleistung Pp und der
EinflussgroRen fg:

Die EinflussgréRen werden den nebenstehenden
Tabellen entnommen.
Zwischenwerte sind interpoliert.

gewahlte Zahnezahl

des Kleinrades z, =17 f, =112
Ubersetzung i=4 f, = 0,96
Angenommener
StoRbeiwert Y=2 f; =1,37
Achsabstands- a _ 380 _ 30
verhaltnis P27

f, =1,09
einwandfreie Schmierung fs =1
Kettentrieb mit fs =1

2 Kettenradern

fe=1,12-0,96-1,37-1,09-1-1=1,60
P,=P-f;=0,25-1,60 = 0,40 kW

Wird Pp = 0,40 KW im Leistungsdiagramm bei
n = 40 min"' nochmals aufgesucht, so stellt sich
heraus, dass die Kette L 85 zu schwach ist. Es
wird die nachstgréere Kette M 106 ausgewahlt
und nachgerechnet.

Berechnungsbeispiele siehe Seite 36.
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C Auslegung von Kettentrieben

2.2 Nachrechnung

Formelsammliung

wir bewegen die welt

Berechnungsgrofie Bezeichnung Formel oder Hinweis Einheit
Ubertragene Leistung P p-FVv _Mn kW
1000 9550
Diagramm-Leistung Po Pp=P - fg kW
EInﬂUSSgrOBe fG fG = f1 b f2 " f3 b f4 " f5 " f6 -
Drehmoment M m=950-P_ Fd Nm
n 2000
Drehzahl n n= 60000-v _ 60000-v min-!
dn zZ-p
Ubersetzungsverhéltnis [ i=Mh_2 -
n, z,
I S
Teilkreisdurchmesser d d= —180° mm
sin
z
Kettengeschwindigkeit v _znp_dmxn_1000-P m
60000 60000 F S
Kettenzugkraft F Fo 1000-P _ 2000-M N
% d
Fliehkraft F; Fi=q-v, N
Gesamtzugkraft Fg Fo=F +F; N
Gewicht der Kette je Meter q siehe Tabelle Seite 12 %
Gelenkflachenpressung rechn. o8 p, = Ff_G sz
) P, A N
Gelenkflachenpressung zul. Pou P, = H o
Gelenkflache f f=b, - d, sieche Tabelle Seite 12 cm?
Richtwert zur Gelenkflachenpressung | p, siehe Tabelle Seite 35 sz
Reibwegfaktor | siehe Tabelle Seite 35 --
Bruchkraft der Kette Fg siehe Tabelle Seite 12 N
Stat. Bruchsicherheit Vst Yo = E—B -
G
. . F
Dyn. Bruchsicherheit =258 --
y Yd Ya FG Y
StoRbeiwert Y siehe Tabelle Seite 27 --
Gliederzahl X X= 2§+Zl+—zz+u --
p a
Kettenteilung siehe Tabelle Seite 12 mm
2
Ausgleichsfaktor A A =L%J siehe Tabelle Seite 41 --
T
Achsabstand z, = z, a a= ;Z p mm
Achsabstand z, # z, a a=[2X-(z1+2z2)]-C-p mm
Achsabstandsfaktor C siehe Tabelle mit Rechnungsgang Seite 41| --
L n- . (360° m
Aufschlagsgeschwindigkeit v v, =P g + m
g *~30000 z Y s
Zahnflankenwinkel Y Grad
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wir bewegen die welt

Richtwerte zur Gelenkflachenpressung p, in N/cm?

&

Ketten- Zahnezahl des Kleinrades g
geschwindigkeit E
vin % E

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 =225 0
0,1 3020(3060(3110|3160 | 3205 | 3235 | 3255 |3285 [ 3335|3365 | 3385|3415 {3430 | 3460 | 3480 ;
0,2 2755|2795|2825|2875 (2920 | 2940 {2970 {3000 {3040 | 3060 | 3080|3110 3130|3160 |3175 g
0,4 2650(2685|2725|2775 | 2815|2835 {2855 |2895 {2920 | 2940 | 2960 | 2990 {3010 | 3040 | 3060 )
0,6 2530|2570|2600|2650 | 2685 | 2705 [2725 |2765 [2795|2815 | 2835|2855 {2875 | 2905 | 2920 %
0,8 2440|2480|2510|2560 | 2600 | 2620 {2630 |2665 [2695 | 2715|2735 |2755 | 2775|2805 | 2825 ﬁ
1,0 2335|2375|2405|2440 | 2470|2490 {2510 |2540 {2570 | 2590 | 2610 | 2630 | 2650 | 2665 | 2685 g
1,5 2245|2285|2315|2355 | 2385 | 2405 {2420 |2450 {2480 | 2500 | 2520 | 2540 {2560 | 2580 | 2600 <
2,0 2165|2195|2225|2265 | 2305 | 2325 {2335 |2365 {2395 |2410 | 2420 | 2440 {2460 | 2480 | 2500 ©
2,5 2090(2120|2150|2185 | 2215|2235 {2245 |2275 {2305 | 2325 | 2335 | 2355 {2395 | 2420 | 2450
3 2010{2040(2070|2100 |2130|2150 {2165 |2195 {2215 |2245 | 2275|2305 {2335 |2375 | 2410
4 1705|1795|1885|1960 | 2030 | 2060 {2090 {2120 |2140|2175 | 2215 | 2255 | 2295 | 2335 | 2375
5 1375|1520({1655(1735 | 1805|1875 | 1930 [1970 |2010| 2060 | 2110 |2140 | 2165 | 2200 | 2235
6 1030|1206{1385|1510 | 1610|1695 |1775 {1845 |1910| 1950 | 2000 {2030 | 2070 |2100 |2140
7 835| 980({1130(1255 1375|1480 (1590 {1705 |1815| 1835|1865 | 1900 | 1940 | 1980 |2020
8 -| 785|1000{1090 |1175|1285|1395 |1530 |1665| 1705|1745 |1785 1835|1875 [1920
10 - -| 795| 885|1000|1090 (1177|1295 |1400| 1430|1470 1540|1610 1670 [1735
12 - - - -| 805| 890 (1050|1145 |1235|1275|1325|1385 1450|1510 |1570
15 - - - - - -| 875| 950|1030|1080|1130|1185|1245|1305 (1375
18 - - - - - - - -| 865| 940|1030|1090|1155(1215 (1275
Richtwerte unter der Stufenlinie méglichst vermeiden.
Reibwegfaktoren L
Stol3- [Ketten a=20-p a=40-p a=60-p a=80-p a=160"p
bei- |nach DIN |z, : z, Z, . Z4 Z, 1 Z4 Z, . Z4 Z, 24
wert
Y

1:1 21 31 51 71

1121 31 51 71

11 21 31 51 71

1:1 21 31 51 7:1

11 21 31 51 7:1

8187, 8188, 8154
8181
8187, 8188, 8154
8181
8187, 8186, 8154
8181
8187, 8188, 8154

8181

0,70 0,79 0,85 0,92 0,99
0,56 0,63 0,68 0,74 0,79
0,51 0,57 0,62 0,67 0,72
0,41 0,46 0,50 0,54 0,58
0,44 0,49 0,53 0,58 0,62
0,35 0,39 0,42 0,46 0,50
0,40 0,45 0,49 0,53 0,57

0,32 0,36 0,39 0,42 0,46

0,82 0,93 1,00 1,09 1,16

0,66 0,74 0,80 0,87 0,93
0,60 0,68 0,73 0,79 0,85
0,48 0,54 0,58 0,63 0,68
0,52 0,59 0,63 0,69 0,73
0,42 0,47 0,50 0,55 0,58
0,48 0,54 0,58 0,63 0,67

0,38 0,43 0,46 0,50 0,54

0,90 1,02 1,10 1,20 1,28
0,72 0,82 0,88 0,96 1,03
0,66 0,74 0,80 0,87 0,93
0,53 0,59 0,64 0,70 0,74
0,57 0,64 0,69 0,75 0,80
0,46 0,51 0,55 0,60 0,64
0,53 0,59 0,64 0,69 0,74

0,42 0,47 0,51 0,55 0,59

0,94 1,06 1,15 1,25 1,34
0,75 0,85 0,92 1,00 1,07
0,69 0,78 0,84 0,91 0,98
0,55 0,62 0,67 0,73 0,78
0,59 0,67 0,72 0,78 0,84
0,47 0,54 0,57 0,82 0,67
0,55 0,62 0,67 0,73 0,78

0,44 0,50 0,54 0,58 0,62

1,19 1,35 1,45 1,58 1,68
0,95 1,08 1,16 1,26 1,35
0,87 0,99 1,06 1,15 1,23
0,70 0,79 0,85 0,93 0,99
0,75 0,85 0,91 0,99 1,06
0,60 0,68 0,73 0,80 0,85
0,69 0,78 0,84 0,92 0,97

0,55 0,62 0,67 0,73 0,78

35
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wir bewegen die welt

2.3 Berechnungsbeispiele

Beispiel 1: Ein Transportband soll von einem Antriebsdaten:
Getriebemotor mit Hilfe einer Leistung Getriebemotor P =0,96 kW
Rollenkette angetrieben werden. Antriebsdrehzahl n, =20 min”
Drehzahl in der getriebenen Welle n, = 10 min”
Achsabstand a =ca. 1900 mm

a) Vorauswahl der Kette aus dem
Leistungsdiagramm DIN 8187,
Seite 31

Der Schnittpunkt zwischen der
waagerechten Leistungslinie (fur
0,96 kW) und der senkrechten
Drehzahllinie (fir 20 min™) liegt im
oberen Bereich der Kette M 1611.
Ohne Berlcksichtigung der ver-
schiedenen EinflussgréRen wirde
diese Kette ausreichen.
Ermittlung der
Diagrammleistung P,
EinflussgréRen siehe Seite 33
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Zahnezahl des Ritzels, gewahlt z, =17 f,=1,12

Ubersetzung n, : n, i =2 f,=1,08

Stolfaktor, angenommen Y =2 f; =1,37

Achsenstandsverhaltnis a _1900 _ 75 f,=0,88
p 254

Schmierung, einwandfrei fs =1

Trieb mit 2 Kettenradern fs =1

fG=f1'f2'f3'f4'f5'f6

1,12:1,08-1,37-0,88-1-1
1,46

PD=P.fG

=0,96 - 1,46
=1,4 kW

Wird nun P, im Leistungsdia-
gramm bei n = 20 min”" nochmals
aufgesucht, so stellt sich heraus,
dass die Kette M 1611 zu schwach
ist. Es wird die nachstgroéfiere
Kette M 2012 gewahlt.

b) Nachrechnung der ausge-
wahlten Kette

Rollenkette M 2012

Teilung p =31,75mm
Bruchkraft Fg =100 000 N
Gelenkflache f =294 cm?
Kettengewicht q = 3,32 kg/m

Kettenrad
Teilkreis bei z, =17 d=172,79 mm
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wir bewegen die welt

1) Kettengeschwindigkeit: d-m-n 172,79-w- 20 0 18m
V=——"——= R ————— =0V, —_
60000 60000 s
2) Kettenzugkraft: . .
) zug Fo 1000-P _1000-0,96 ~5333 N
% 0,18
3) Fliehkraft: F=qV =3,32.0,18° =0,11N
4) Gesamtzugkraft: F, =F+F =5333 N — Fliehkraft vernachlassigt
5) Gelell‘lkfla!chenpressung D = Fs _ 5333 -1813,9 N
rechnerisch: T 2,94 cm?
6) gelquflachenpressung b, = p, A _3027-0,77 2940 N
zulassig: g f 11 cm?

5 6

Die rechnerische Gelenkflachenpressung sollte die zulassige nicht Gberschreiten.
Der Richtwert p, und der Reibwegfaktor A werden aus den Tabellen auf Seite 35

durch Interpolieren ermittelt.

7) Statischer _RK 100000 _187
Bruchsicherheitsfaktor: Yo = F " 5333 T
G
— groRer als der empfohlene
Mindestwert 7
8) Dynamischer _ K _ 100000 —9.4
Bruchsicherheitsfaktor: Yo = Y " 5333.2 -

— groRer als der empfohlene

Mindestwert 5

Nach der Tabelle Schmierungsarten auf Seite 29 genligt Schmierung von Hand.

Aus der Nachrechnung folgt, dass die Kette M 2012 richtig gewahlt wurde. Damit kann die exakte Kettenlange

ermittelt werden (siehe Seite 40).
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C Auslegung von Kettentrieben

Beispiel 2: Der Antrieb einer Hydraulikpumpe
soll mit einem Rollenkettentrieb
ausgerustet werden. Dazu sind

folgende Angaben vorhanden:

a) Vorauswahl der Kette aus dem
Leistungsdiagramm DIN 8187,
Seite 31

Leistung:

P M-n,
9550

Aus dem Diagramm ergibt sich die
Kette L 85. Wegen der erhdhten
Betriebsbedingungen wird die
Zweifachkette D 67 mit kleinerer
Teilung, jedoch annéhernd gleicher
Bruchkraft vorgezogen. AuRerdem
erhalt man dadurch eine ausrei-
chende Zahnezahl bei der angege-
benen Durchmesserbeschrankung.

Ermittlung der
Diagrammleistung P,
EinflussgréRen siehe Seite 33
Zahnezahl des Ritzels, gewahlt
Ubersetzung

Stol¥faktor, angenommen
Achsabstandsverhaltnis

Schmierung, einwandfrei
Trieb mit 2 Kettenradern

fG =f1'f2'f3'f4'f5'f6

12+1,08:1,37-0,87-1-1
44

1
1

PD:P.fG

=0,96 - 1,44
=1,38 kW

Eine erneute Uberpriifung mit die-
ser Diagrammleistung zeigt, dass

die D 67 nicht ausreichend ist. Es

wird deshalb die Dreifachkette

Tr 67 gewahlt.

b) Nachrechnung der ausge-
wahlten Kette
Rollenkette Tr 67

Teilung p =9525 mm
Bruchkraft Fs =29 000N
Gelenkflache f =0,83cm?

Kettengewicht q = 1,18 kg/m

wir bewegen die welt

Drehmoment M =45,7 Nm
Antriebsdrehzahl n,; =200 min”
Ubersetzung i =2
Achsabstand a =ca. 750 mm

Hdchstzuldssiger Auflendurchmesser d, = 70 mm
einschlieRlich Kette am Ritzel:

_ 457200 _

0550 - 0,96 kW
z, =17 f,=1,12
i =2 f,=1,08
Y =2 f, =1,37
a _ 750 _ f, =0,87
p~9525 /87
fs =1
fe=1
Kettenrad

Teilkreis bei z, =17 d = 51,84 mm
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wir bewegen die welt

Uberpriifung des AuRendurchmessers d, einschlieBlich Kette

dy=d+g = 51,84 + 8,26 = 60,1 mm — kleiner als 70 mm
g = Laschenhdhe

1) Kettengeschwindigkeit v z-n-p _17-200-9,525 0.54 m
60000 60000 s
2) Kettenzugkraft: - 1000 -P _ 1000- 0,96= 1778 N
v 0,54

3) Fliehkraft Fi=q-Vv? =1,18-0,542=0,34 N
4) Gesamtzugkraft: Fo=F+F; = 1778 N — Fliehkraft vernachlassigt
5) Gelenkflachenpressung K 1778 _ N
rechnerisch: b= =083 =2142,17 p—
6) Gelenkflachenpressung p, - A 2764-0,78 N

. P =—t— =" — =2156
zulassig: f, -f, 1.1 cm?

p, kleiner als p,,

Der Richtwert p, und der Reibwegfaktor A werden aus den Tabellen auf Seite 35 durch Interpolieren ermittelt.

7) Statischer (5 29000

Bruchsicherheitsfaktor: Yo T 1778 =163
— groRer als der empfohlene
Mindestwert 7
8) Dynamischer K _ 29000 -816
Bruchsicherheitsfaktor: Ya= F-Y 17782 S

— groRer als der empfohlene
Mindestwert 5

Nach der Tabelle Schmierungsarten auf Seite 29 genligt Schmierung von Hand.

Die exakte Kettenldnge kann gemal Punkt 3, Seite 40 ermittelt werden.
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C Auslegung von Kettentrieben

3 Ermittlung der Kettenlange
3.1 Gliederzahl und Achsabstand

Kettentrieb mit 2 Wellen

Ist die Kettenabmessung gewahlt,
kénnen die Gliederzahl, die
Kettenlange und der genaue
Achsabstand berechnet werden.

wir bewegen die welt

Erforderliche Daten:

Teilung p
Zahnezahl Antriebsrad Z
Zahnezahl getriebenes Rad  z,
Ungefahrer Achsabstand a

1 Kettenrader mit gleichen Zahnezahlen z, = z,

Gliederzahl:

Achsabstand:

X=@+z
p

Q= X—z’p
2

2 Kettenrader mit verschiedenen Ziahnezahlen z, # z,

Gliederzahl:

Ausgleichsfaktor:

Achsabstand:

In den meisten Fallen ist der unge-
fahre Achsabstand gegeben, fir
den man jedoch oft eine ungerade
Gliederzahl X erhalt. Diesen Wert
rundet man auf die nachste gera-
de Zahl auf oder ab, um eine
ungerade Gliederzahl zu vermei-
den. Dann wird der Achsabstand
mit der berichtigten Gliederzahl
neu berechnet.

xo0d, 2t AP
p 2 a

Z,-Z, ’
A=l2 2
2

a=[2X-(z,+2,)]-C-p

C = Achsabstandsfaktor aus Tabelle
Seite 41

Der kleinste Abstand eines aus
zwei Kettenradern bestehenden
Kettentriebes muss stets etwas
groRer als das arithmetische Mittel
der Kopfkreisdurchmesser der bei-
den Kettenrader sein.

oder aus Tabelle Seite 41

[mm]

Bei unveranderlichem Achsab-
stand und bei festvorgegebenem
Kettenrad-Durchmesser, wird der
Kettendurchhang mit einer Spann-
vorrichtung ausgeglichen. Siehe
auch Seite 58, Triebanordnung.

[mm]
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N

wir bewegen die welt

Ausgleichsfaktor A

prd
Z, — Z4 A Z,— 74 A Z,— 74 A Z, — 74 A z,—z, |A E
1 0,0253 |21 11,171 41 42,580 61 94,254 81 166,191 &
2 0,1013 |22 12,260 42 44,683 62 97,370 82 170,320 E
3 0,2280 |23 13,400 43 46,836 63 100,536 83 174,450 |:
4 0,4053 |24 14,590 44 49,040 64 103,753 84 178,730 L
5 0,6333 |25 15,831 45 51,294 65 107,021 85 183,011 ;
6 0,912 |26 17,123 46 53,599 66 110,339 86 187,342 g
7 1,241 27 18,466 47 55,955 67 113,708 87 191,724 O]
8 1,621 28 19,859 48 58,361 68 117,128 88 196,157 %
9 2,052 |29 21,303 49 60,818 69 120,598 89 200,640 O]
10 2,533 |30 22,797 50 63,326 70 124,119 90 205,174 o
n
11 3,065 |31 24,342 51 65,884 71 127,690 91 209,759 ?(
12 3,648 |32 25,938 52 68,493 72 131,313 92 214,395 S
13 4,281 33 27,585 53 71,153 73 134,986 93 219,081
14 4,965 |34 29,282 54 73,863 74 138,709 94 223,817
15 5,699 |35 31,030 55 76,624 75 142,483 95 228,605
16 6,485 |36 32,828 56 79,436 76 146,308 96 233,443
17 7,320 |37 34,677 57 82,298 77 150,184 97 238,322
18 8,207 |38 36,577 58 85,211 78 154,110 98 243,271
19 9,144 |39 38,527 59 88,175 79 158,087 99 248,261
20 10,132 |40 40,529 60 91,189 80 162,115 100 253,302

Achsabstandsfaktor C

X—-z X—-z X—-z

13 0,24 991 y 2,00 0,24 421 41 1,33 0,22 968 56

12 990 2 1,95 380 47 1,32 912 58

11 988 > 1,90 20 333 52 1,31 854 61

10 986 3 1,85 281 59 1,30 793 64
9 1 983 5 1,80 222 66 1,29 729 67
8 978 8 1,75 156 75 1,28 662 69
7 970 12 1,70 081 33 1,27 593 73
6 958 21 1,68 048 35 1,26 520 77
5 937 6 1,66 013 36 1,25 443 82
4.8 931 6 1,64 0,23 977 39 1,24 361 86
4.6 925 8 1,62 938 41 1,23 275 90
4.4 917 10 1,60 897 43 1,22 185 05
4,2 907 11 1,58 854 47 1,21 090 100
4,0 5 896 13 1,56 50 807 49 1,20 100 | 0,21 990 106
3,8 883 15 1,54 758 53 1,19 884 113
3,6 868 19 1,52 705 57 1,18 771 119
3,4 849 24 1,50 648 60 1,17 652 126
3,2 825 30 1,48 588 64 1,16 526 136
3,0 795 17 1,46 524 69 1,15 390 145
2,9 778 20 1,44 455 74 1,14 245 155
2,8 758 23 1,42 381 80 1,13 090 167
2,7 735 o7 1,40 301 42 1,12 0,20 923 179
2,6 708 30 1,39 259 44 1,11 744 195
2,5 10 678 35 1,38 215 45 1,10 549 213
2.4 643 41 1,37 170 47 1,09 336 232
2,3 602 50 1,36 100 123 50 1,08 104 256
2,2 552 59 1,35 073 51 1,07 0,19 848 284
2,1 493 72 1,34 022 54 1,06 564
2,0 421 1,33 022, 968 41
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C Auslegung von Kettentrieben

Berechnungsbeispiel fiir z, ¥ z,

a) Gliederzahl

b) Achsabstand

Von einem Kettentrieb ist folgendes gegeben:

Ungefahrer Achsabstand a =370 mm
Zahnezahl Antriebsrad z, =19
Zahnezahl getriebenes Rad z, =60
Kettenteilung p =254mm

a_z,+z, Ap Z,— 2z, =4
X=2—4+"21 24— % 27 4

2 a aus Tabelle Seite 41

370 19+60 42,58-25,4
X=2- + +

25,4 2 370
X=71,55

Der Wert X = 71,55 wird auf
die gerade Zahl X = 72 auf-
gerundet. Nun wird mit diesem
Wert der genaue Achsabstand
berechnet.

a=[2X-(zi+z)]-C-p

Ermittlung des Wertes C aus Tabelle Seite 41 und Interpolation:

X-z, 72-19

. = =1,29268
z,-z, 60-19
2. Nachstliegender Tabellenwert =1,29
3. Restwert R = 1,29268 — 1,29 = 0,00268
4. Interpolierter Wert Il =D-F-R
aus Tabelle: Differenz D= 64
Faktor F= 100
I = 64100 -0,00268
=17
5. Berechnung von C: aus Tabelle Ci =0,22729
+ | = 17
C = 0,22746

a=[2-72- (19 +60)] - 0,22746 - 25,4
= 375,54 mm

A =42,58

wir bewegen die welt



C Auslegung von Kettentrieben

Kettentrieb mit mehreren
Wellen

Fur die Bestimmung der Glieder-
zahl werden die Teilkreisdurch-
messer der Rader zugrunde
gelegt. Mit Hilfe der Trumlangen Ly
und Umschlingungswinkel {3,
errechnet sich die Gliederzahl X'
nach der Formel

Fir den Sonderfall, dass alle
Kettenrader die gleiche Zahnezahl
haben, und innerhalb des
Kettenstranges liegen, gilt fur die
Bestimmung der Gliederzahl die
vereinfachte Formel.

Die so errechnete Gliederzahl ist
im allgemeinen nicht ganzzahlig,
sie ist aufzurunden auf die nachst-
gréRRere, moglichst gerade ganze
Zahl. Ist die Nachstellbarkeit eines
der Rader gegeben oder ein
Spannrad vorgesehen, ist dieses
Verfahren ausreichend genau.

Fir die Berechnung der Glieder-
zahl bei Kettentrieben mit mehr
als zwei Kettenradern kénnen ent-
sprechende Gleichungen abge-
leitet werden. Die mathematische
Berechnung ist jedoch umstand-
lich, die graphische Bestimmung

wir bewegen die welt

der Kettenlange daher einfacher
und kann in den meisten Fallen
mit ausreichender Genauigkeit
durchgefiihrt werden. Das grund-
satzliche Verfahren ist in der nach-
folgenden Abbildung dargestellt.

1 Bi-z
X ==L,
p ZLT'Jr23600

X' = rechn. Gliederzahl
p = Kettenteilung
z, = Zahnezahl

X==Ya+z

Andernfalls sind Achsabstande
oder Zahnezahlen zu verandern,
bis der richtige Durchhang des
nicht belasteten Trums erreicht ist.
Fur die Triebkonstruktion sollte ein
ausreichend grof3er Mal3stab
gewahlt werden.

pd
L
m
=
o
—
prd
=
L
X
pd
o
>
S
prd
=)
(O]
L
—
n
=)
=<
(@)
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C Auslegung von Kettentrieben

wir bewegen die welt

3.2 Messen der Kettenlange

=z

L

m

T

E Die Grofie der Kette ist durch die

= Teilung p, die innere Breite b, und

L den Rollen- bzw. Hiilsendurch-

E P messer d, festgelegt. Die Multi-

X ; i L plikation der Teilung p mit der

pd R — Gliederzahl X ergibt die Lange L

o Q einer Kette:

> C . 11 T J

o t =

=z - d =

) L=p-X [mm]

(O]

L

—

n

-]

<

O Bestimmung
von Lange
und Toleranz L
einer Kette

— = B rrl” =] [ B =) .
L I ! 11 J 1. [ 1 11 ! ]
L — J LJ‘_' J 1 ‘_5_' T 1 ‘_L‘ ‘J_' J

Bei offenen Ketten misst man die Noch ein Hinweis: speziell bei einer genauen
gestreckte Ist-Ladnge unter Bei einer neuen Kette kann man Langenabstimmung parallel lau-
Belastung mit der genormten sich das muhsame Abzahlen der fender Kettenstrange.
Messkraft. Den gefundenen Glieder sparen, wenn man die Die zuldssige Langenabweichung
Langenwert vergleicht man mit gesamte Kettenlange (in Milli- darf bei Rollen- und Hilsenketten
den Soll-Langen nach DIN, die fir ~ meter) bestimmt und in den + 0,15 % bei Messlange 49 x
viele Teilungen und Gliederzahlen Tabellen Seite 45-50 fir die ent- Teilung betragen. Die Messung
in den nachfolgenden Tabellen sprechende Teilung der Glieder- muss in trockenem, ungedltem
aufgefiihrt sind. zahl abliest. Zustand unter Messkraft erfolgen.
Bei endlosen Ketten wird eine Die serienmaRigen Langentoleran-  Die Toleranzen unterschiedlicher
Rundlaufmessung mit doppelter zen von iwis-Ketten liegen in der Kettenldngen bestimmter Teilung
Messkraft unter Verwendung einer ~ Regel enger als die Norm. lassen sich nach folgender Formel
Null- oder Messkette als Dariber hinaus kénnen Sonder- errechnen:
Vergleichskette durchgefiihrt. toleranzen ausgefiihrt werden —

(+) Toleranz = p - X - 0,0015 [mm]
(DIN 8187/88/81, 8154)
p = Teilung
X = Gliederzahl

Die vorgeschriebenen Messkrafte

zugeordnet zur Teilung und Bauart
sind in nachfolgenden Tabellen zu

ersehen:
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C Auslegung von Kettentrieben

N

wir bewegen die welt

Langen und Toleranzen

von Rollenketten mit Teilung p = 6 mm von Rollenketten mit Teilung p = 8 mm
iwis Bezeichnung |DIN Messkraft in N iwis Bezeichnung |DIN Messkraft in N
DIN 8187 DIN 8187
G 42 04 30 G 52 05B-1 50
D 52 05B-2 75
G53H - 50

Zulassige Langenabweichung der
trockenen, ungeodlten Kette unter Messkraft:

C AUSLEGUNG VON KETTENTRIEBEN

+ 0,15 % bei Messlange 49 - p

IS IS € IS IS € IS €
1S 1S € IS 1S € IS €
[} [} [} [} [} [} [} [}
j=2) j=2) jo2} jo2} j=2) jo2} jo2} jo2}
=4 =4 f= = =4 f= = =
-— «(© — «(© — HM — (0 — «(© — HM] — (O — (0
T o £ |§ 32 € |8 3 /%8 2 €|/ 8§ 3 |8 2 €18 2 € |58 3 ¢
[0} [0} Q Q [0} Q
5 s E |§ 5 E |§ 3 E |§ 3 E| § 3 E |5 3 E |§ 3 E |§ 3 E
o o = o 5} = o [} = o 5} = ° o = ° [} = o o = ° [} =
8 2 @ |82 2 e |8 8 B |B 3 RB| 2 32 R |2 8 R |2 3 ”B |8 & ¢
O] 2 + O] 2 + O] '<?: + O] 2 + O] 2 + O] '<?: + O] 2 + O] 2 +
11 66 0,10 |51 306 0,46 91 546 0,82 |[131 786 1,18 11 88 0,13 | 51 408 0,61 |91 728 1,09 | 131 1048 1,57
12 72 0,11 |52 312 047 92 552 0,83 (132 792 1,19 12 96 0,14 | 52 416 0,62 | 92 736 1,10 [132 1056 1,58
13 78 0,12 (53 318 048 93 558 0,84 |133 798 1,20 13 104 0,16 | 53 424 0,64 |93 744 112 |[133 1064 1,60
14 84 0,13 |54 324 0,49 94 564 085 (134 804 1,21 14 112 0,17 | 54 432 0,65 | 94 752 1,13 | 134 1072 1,61

15 90 0,14 |55 330 0,50 95 570 0,86 |135 810 1,22 15 120 0,18 |55 440 0,66 |95 760 1,14 |135 1080 1,62

16 9% 014 |56 336 0,50 96 576 0,86 |136 816 1,22 16 128 0,19 |56 448 0,67 |96 768 1,15 |136 1088 1,63
17 102 0,15 |57 342 0,51 97 582 087 |137 822 1,23 17 136 0,20 |57 45 0,68 |97 776 1,16 [137 1096 1,64
18 108 0,16 |58 348 0,52 98 588 0,88 |138 828 1,24 18 144 022 |58 464 0,70 |98 784 1,18 |[138 1104 1,66
19 114 017 |59 354 0,53 99 594 0,89 |139 834 1,25 19 152 0,23 |59 472 0,71 |99 792 1,19 [139 1112 1,67
20 120 0,18 |60 360 0554 [100 600 0,90 [140 840 1,26 20 160 0,24 |60 480 0,72 [100 800 1,20 |[140 1120 1,68

21 126 0,19 |61 366 055 [101 606 0,91 [141 846 1,27 21 168 0,25 | 61 488 0,73 | 101 808 1,21 |141 1128 1,69
22 132 0,20 |62 372 056 [102 612 092 |142 852 1,28 22 176 0,26 |62 496 0,74 | 102 816 1,22 [142 1136 1,70
23 138 0,21 |63 378 057 [103 618 093 |143 858 1,29 23 184 0,28 |63 504 0,76 | 103 824 1,24 |[143 1144 1,72
24 144 022 |64 384 058 [104 624 094 [144 864 1,30 24 192 029 |64 512 0,77 [ 104 832 1,25 |[144 1152 1,73
25 150 0,23 [65 390 059 [105 630 095 [145 870 1,31 25 200 0,30 |65 520 0,78 | 105 840 1,26 |[145 1160 1,74

26 156 0,23 [66 396 059 [106 636 095 |146 876 1,31 26 208 0,31 |66 528 0,79 | 106 88 1,27 |146 1168 1,75
27 162 024 |67 402 060 [107 642 096 |[147 882 1,32 27 216 032 |67 536 0,80 [107 856 1,28 |[147 1176 1,76
28 168 025 |68 408 061 [108 648 0,97 [148 888 1,33 28 224 034 |66 544 082 [108 864 1,30 |[148 1184 1,78
29 174 026 [69 414 062 [109 654 098 [149 894 1,34 29 232 035 |69 552 0,83 | 109 872 1,31 [149 1192 1,79
30 180 027 |70 420 063 [110 660 0,99 [150 900 1,35 30 240 036 |70 560 0,84 | 110 880 1,32 |[150 1200 1,80

31 186 028 |71 426 064 [111 666 1,00 [152 906 1,36 32 248 037 | 71 568 0,85 (111 888 1,33 |[151 1208 1,81
32 192 029 |72 432 065 [112 672 1,01 [152 912 1,37 32 25 038 [72 576 0,86 [112 896 1,34 |[152 1216 1,82
33 198 030 |73 438 066 |[113 678 1,02 (153 918 1,38 33 264 040 |73 584 0,88 [113 904 1,36 |153 1224 1,84
34 204 031 |74 444 067 [114 684 1,03 [154 924 1,39 34 272 041 |74 592 089 | 114 912 1,37 |[154 1232 1,85
35 210 032 |75 450 068 [115 690 1,04 [155 930 1,40 45 280 042 |75 600 0,90 |115 920 1,38 |[155 1240 1,86

36 216 032 |76 456 068 |[116 696 1,04 (156 936 1,40 36 288 043 [76 608 091 [116 928 1,39 |156 1248 1,87
37 222 033 |77 462 069 |[117 702 1,06 [157 942 1,41 37 296 044 |77 616 092 | 117 936 1,40 (157 1256 1,88
38 228 034 |78 468 0,70 [118 708 1,06 [158 948 1,42 38 304 046 |78 624 094 | 118 944 1,42 (158 1264 1,90
39 234 035 |79 474 0,71 [119 714 1,07 |[159 954 1,43 39 312 047 |79 632 095 [119 952 1,43 [159 1272 1,91
40 240 036 |80 480 0,72 |120 720 1,08 |160 960 1,44 40 320 048 |80 640 096 [120 960 1,44 |[160 1280 1,92

41 246 037 |81 486 0,73 |121 726 1,09 |161 966 1,45 41 328 0,49 | 81 648 097 (121 968 1,45 |161 1288 1,93
42 252 0,38 |82 492 0,74 |122 732 1,10 [162 972 1,46 42 336 050 |82 656 0,98 |122 976 1,46 |[162 1296 1,94
43 258 0,39 |83 498 0,75 |123 738 1,11 [163 978 1,47 43 344 052 |83 664 1,00 |123 984 1,48 |[163 1304 1,96
44 264 040 (84 504 0,76 |124 744 1,12 |164 984 1,48 44 352 053 |84 672 1,01 [124 992 1,49 |[164 1312 1,97
45 270 041 |8 510 0,77 |125 750 1,13 [165 990 1,49 45 360 054 |8 680 1,02 | 125 1000 1,50 |[165 1320 1,98

46 276 041 |86 516 0,77 |126 756 1,13 [166 996 1,49 46 368 055 |86 688 1,03 | 126 1008 1,51 |[166 1328 1,99
47 282 042 (87 522 0,78 |127 762 1,14 |167 1002 1,50 47 376 056 |87 696 1,04 127 1016 1,62 |[167 1336 2,00
48 288 043 |88 528 0,79 |128 768 1,15 |168 1008 1,51 48 384 058 |88 704 1,06 128 1024 1,54 |[168 1344 2,02
49 294 044 |89 534 080 |129 774 1,16 [169 1014 1,52 49 392 059 |89 712 1,07 | 129 1032 1,55 |[169 1342 2,03
50 300 045 |90 540 081 (130 780 1,17 [170 1020 1,53 50 400 060 [90 720 1,08 | 130 1040 1,56 |[170 1360 2,04 45




C Auslegung von Kettentrieben

wir bewegen die welt

Langen und Toleranzen

von Rollenketten mit Teilung p = 9,525 mm (*/")
iwis Bezeichnung |DIN Messkraft in N
DIN 8187

G 62)- - 110

G 67 06B-1 90

G 68 - 90

D 67 06B-2 160

Tr 67 06B-3 236

Zulassige Langenabweichung der
trockenen, ungeodlten Kette unter Messkraft:

=
L
a8
Ll
o
|_
=
=
L
X
=
o
=>
(©)
=
)
(©)
L
.
()
D
=
(@]

+ 0,15 % bei Messlange 49 - p

IS € IS IS € € € €

1S € IS IS € € € €

[} [} [} [} [} [} [} [}

j=2) jo2} jo2} jo2} jo2} jo2} jo2} jo2}

= = = = = f= = j=
-— «(© — (0 — (0 — (0 — H) — H — (0 — (0
§ . e |82 €18 2 182 | %7 £|8: e€/%8: e85 3 ¢

Q Q [0}
5 = E |5 5 E|§ 3= E |5 3 E 53 E |53 E |5 3 E |5 3 E
S ° = S 0 = o 5} = S o = T © = T © = T © = ° [} =
2 2 pRB |2 3 e |2 3 |2 & pmB| 22 R|22& RB|&Z |8 3 e
O] 2 + O] 2 + O] 2 + O] 2 + O] 2 + O] '<?: + O] 2 + O] 2 +
11 104,78 0,16 | 51 485,78 0,73 | 91 866,78 1,30 |131 1247,78 1,87 11 104,78 0,16 | 51 485,78 0,73| 91 866,78 1,30 | 131 1247,78 1,87
12 114,30 0,17 |52 49530 0,74 | 92 876,30 1,31 132 1257,30 1,89 12 114,30 0,17 | 52 495,30 0,74| 92 876,30 1,31 |132 1257,30 1,89
13 123,83 0,19 |53 504,83 0,76 | 93 885,83 1,33 |133 1266,83 1,90 13 123,83 0,19| 53 504,83 0,76 93 885,83 1,33 | 133 1266,83 1,90
14 133,35 0,20 |54 514,35 0,77 | 94 895,35 1,34 |134 1276,35 1,91 14 133,35 0,20| 54 514,35 0,77| 94 89535 1,34 | 134 1276,35 1,91

15 142,88 0,21|55 523,88 0,79 | 95 904,88 1,36 ({135 1285,88 1,93 15 142,88 0,21| 55 523,88 0,79| 95 904,88 1,36 | 135 1285,88 1,93

16 152,40 0,23 |56 533,40 0,80 | 96 914,40 1,37 ({136 129540 1,94 16 152,40 0,23 | 56 533,40 0,80| 96 914,40 1,37 | 136 129540 1,94
17 161,93 0,24 | 57 542,93 0,81 | 97 923,93 1,39 |137 1304,93 1,96 17 161,93 0,24 | 57 542,93 0,81 97 923,93 1,39 | 137 1304,93 1,96
18 171,45 0,26 | 58 552,45 0,83 | 98 933,45 1,40 |138 1314,45 1,97 18 171,45 0,26 | 58 552,45 0,83| 98 933,45 1,40 | 138 1314,45 1,97
19 180,98 0,27 |59 561,98 0,84 | 99 942,98 1,41 (139 1323,98 1,99 19 180,98 0,27 | 59 561,98 0,84| 99 942,98 1,41 139 1323,98 1,99
20 190,50 0,29|60 571,50 0,86 |100 952,50 1,43 {140 1333,50 2,00 20 190,50 0,29| 60 571,50 0,86(100 952,50 1,43 | 140 1333,50 2,00

21 200,03 0,30 |61 581,03 0,87 |101 962,03 1,44 (141 1343,03 2,01 21 200,03 0,30| 61 581,03 0,87|101 962,03 1,44 | 141 1343,03 2,01
22 209,55 0,31|62 590,55 0,89 (102 971,55 1,46 (142 1352,55 2,03| 22 209,55 0,31| 62 590,55 0,89(102 971,55 146 | 142 1352,55 2,03
23 219,08 0,33 |63 600,08 0,90 |103 981,08 1,47 (143 1362,08 2,04| 23 219,08 0,33| 63 600,08 0,90|103 981,08 1,47 | 143 1362,08 2,04
24 228,60 0,34 |64 609,60 091|104 990,60 1,49 (144 1371,60 2,06/ 24 228,60 0,34| 64 609,60 0,91|104 990,60 1,49 | 144 1371,60 2,06
25 238,13 0,36 |65 619,13 0,93 (105 1000,13 1,50 (145 1381,13 2,07| 25 238,13 0,36| 65 619,13 0,93(105 1000,13 1,50 | 145 1381,13 2,07

26 247,65 0,37 |66 628,65 0,94 106 1009,65 1,51 (146 1390,65 2,09 26 247,65 0,37 | 66 628,65 0,94|106 1009,65 1,51 | 146 1390,65 2,09
27 257,18 0,39 |67 638,18 0,96 |107 1019,18 1,53 {147 1400,18 2,10 27 257,18 0,39| 67 638,18 0,96(107 1019,18 1,53 | 147 1400,18 2,10
28 266,70 0,40| 68 647,70 0,97 |108 1028,70 1,54 {148 1409,70 2,11 28 266,70 0,40| 68 647,70 0,97 (108 1028,70 1,54 | 148 1409,70 2,11
29 276,23 0,41|69 657,23 0,99 (109 1038,23 1,56 (149 1419,23 2,13 29 276,23 0,41| 69 657,23 0,99|109 1038,23 1,56 | 149 1419,23 2,13
30 28575 0,43|70 666,75 1,00 |110 1047,75 1,57 {150 1428,75 2,14 30 285,75 0,43| 70 666,75 1,00(110 1047,75 1,57 | 150 1428,75 2,14

31 29528 044|71 676,28 1,01 |111 1057,28 1,59 {151 1438,28 2,16 31 295,28 0,44| 71 676,28 1,01|111 1057,28 1,59 | 1561 1438,28 2,16
32 304,80 0,46 |72 68580 1,03 (112 1066,80 1,60 (152 1447,80 2,17 32 304,80 0,46| 72 685,80 1,03{112 1066,80 1,60 [ 152 1447,80 2,17
33 314,33 0,47 |73 69533 1,04 (113 1076,33 1,61 [153 1457,33 2,19 33 314,33 0,47 | 73 695,33 1,04({113 1076,33 1,61 | 153 1457,33 2,19
34 323,85 0,49|74 704,85 1,06 |114 108585 1,63 [154 1466,85 2,20 34 323,85 0,49| 74 704,85 1,06|114 1085,85 1,63 | 154 1466,85 2,20
35 333,38 0,50 |75 714,38 1,07 (115 1095,38 1,64 |155 1476,38 2,21 35 333,38 0,50 75 714,38 1,07(115 1095,38 1,64 | 155 1476,38 2,21

36 342,90 0,51|76 723,90 1,09 (116 1104,90 1,66 156 148590 2,23 36 342,90 0,51| 76 723,90 1,09(116 1104,90 1,66 | 156 1485,90 2,23
37 352,43 0,53 |77 733,43 1,10 |177 1114,43 1,67 {157 149543 2,24 37 352,43 0,53 77 733,43 1,10|117 1114,43 1,67 | 157 149543 2,24
38 361,95 0,54|78 742,95 1,11 |118 1123,95 1,69 [158 1504,95 2,26 38 361,95 0,54| 78 742,95 1,11|118 1123,95 1,69 | 158 1504,95 2,26
39 371,48 05679 75248 1,13 (119 1133,48 1,70 (159 1514,48 2,27 39 371,48 0,56 | 79 752,48 1,13[(119 1133,48 1,70 | 159 1514,48 2,27
40 381,00 0,57 | 80 762,00 1,14 (120 1143,00 1,71 |160 1524,00 2,29 40 381,00 0,57| 80 762,00 1,14|120 1143,00 1,71 | 160 1524,00 2,29

41 390,63 0,59 |81 771,563 1,16 (121 1152,63 1,73 |161 1533,563 2,30 41 390,53 0,59| 81 771,63 1,16(121 1152,53 1,73 | 161 1533,53 2,30
42 400,05 0,60|82 781,05 1,17 [122 1162,05 1,74 {162 1543,05 2,31 42 400,05 0,60| 82 781,05 1,17|122 1162,05 1,74 | 162 1543,05 2,31
43 409,58 0,61|83 790,58 1,19 (123 1171,58 1,76 [163 1552,58 2,33 43 409,58 0,61| 83 790,58 1,19|123 1171,58 1,76 | 163 1552,58 2,33
44 419,10 0,63 | 84 800,10 1,20 (124 1181,10 1,77 |164 1562,10 2,34 44 419,10 0,63| 84 800,10 1,20(124 1181,10 1,77 | 164 1562,10 2,34
45 428,63 0,64 |85 809,63 1,21 [125 1190,63 1,79 (165 1571,63 2,36 45 428,63 0,64| 85 809,63 1,21|125 1190,63 1,79 | 165 1571,63 2,36

46 438,15 0,66 |86 819,15 1,23 [126 1200,15 1,80 [166 1581,15 2,37 46 438,15 0,66| 86 819,15 1,23|126 1200,15 1,80 | 166 1581,15 2,37
47 447,68 0,67 | 87 828,68 1,24 (127 1209,68 1,81 |167 1590,68 2,39 47 447,68 0,67 | 87 828,68 1,24|127 1209,68 1,81 | 167 1590,68 2,39
48 457,20 0,69 | 88 838,20 1,26 (128 1219,20 1,83 |168 1600,20 2,40 48 457,20 0,69| 88 838,20 1,26(128 1219,20 1,83 | 168 1600,20 2,40
49 466,73 0,70 | 89 847,73 1,27 [129 1228,73 1,84 (169 1609,73 2,41 49 466,73 0,70| 89 847,73 1,27|129 1228,73 1,84 | 169 1609,73 2,41
46 50 476,25 0,71|90 857,25 1,29 |130 1238,25 1,86 ({170 1619,25 2,43 50 476,25 0,71| 90 857,25 1,29|130 1238,25 1,86 | 170 1619,25 2,43




C Auslegung von Kettentrieben

™)

wir bewegen die welt

Langen und Toleranzen

=z

L

von Rollenketten mit Teilung p = 12,7 mm ('/2") von Rollenketten mit Teilung p = 15,875 mm (°/s") E
iwis Bezeichnung |DIN Messkraft in N iwis Bezeichnung |DIN Messkraft in N &
DIN 8187 DIN 8187 E

P83V - 155 M 106 10B-1 224 |:
S 84 - 180 D 106 10B-2 400 L
L 85 08B-1 180 Tr 106 10B-3 600 <
D 85 08B-2 320 S
Tr85 08B-3 475 DIN 8188 >
M 106 A 10A-1 222 O]

DIN 8188 D 106 A 10A-2 444 %

L85A 08A-1 141 Tr 106 A 10A-3 666 5]
D85A 08A-2 282 o
Tr85 A 08A-3 423 g
Zulassige Langenabweichung der 3

trockenen, ungeodlten Kette unter Messkraft:

+ 0,15 % bei Messlange 49 - p

£ £ £ £ £ £ £ £
£ £ £ £ £ £ £ £
[} (0] (] (] (] (] (0] (0]
()] (=] ()] ()] ()] (=] (=] (=]
[=4 [= [=4 [=4 (=4 f= [= [=
— «© — :© — :© — (O — @ —  :@® — :© — 3@
s - e |& 3 e |& 3 e |&§ 3 c T 3 e |§ 3 e |8 3 e |8 3 £
(4]
5 3 € |5 3 E |5 3 E |5 3 £ 53 E |53 E |5 3 E |5 3 £
3 38 @ |8 g R|2B 2 R®|BE p| 88 R|28 R|E 3 e & g P
[O4 + O < + o << + O < + O < + O < + O < + [} < +
11 1397 021|51 6477 097 | 91 11557 1,73 (131 1663,7 2,50| 11 174,63 0,26|51 809,63 1,21| 91 144463 2,17 [ 131 2079,63 3,12

2,52 12 190,50 0,29 |52 825,50 1,24| 92 1460,50 2,19 | 132 2095,50 3,14
2,53 13 206,38 0,31|53 841,38 1,26| 93 1476,38 2,21 | 133 2111,38 3,17
8 2,55 14 222,25 0,33 |54 857,25 1,29| 94 149225 2,24 | 134 2127,25 3,19
1,81 (135 17145 2,57 15 238,13 0,36 |55 873,13 1,31| 95 1508,13 2,26 | 135 2143,13 3,21
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13 1651 0,25|53 673,1 1,01
14 177,8 027 |54 6858 1,03
15 190,5 0,29|55 698,55 1,05
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16 2032 0305 7112 1,07 | 96 1219,2 1,83 |136 1727,2 2,59 16 254,00 0,38 |56 889,00 1,33| 96 1524,00 2,29 | 136 2159,00 3,24
17 2159 0,32|57 7239 1,09| 97 12319 1,85 (137 1739,9 2,61 17 269,88 0,40 |57 904,88 1,36| 97 1539,88 231 | 137 2174,88 3,26
18 2286 034 |58 7366 1,10 | 98 12446 1,87 |138 1752,6 2,63 18 285,75 0,43 |58 920,75 1,38| 98 1555,75 2,33 | 138, 2190,75 3,29
19 2413 036|59 7493 1,12| 99 1257,3 1,89 (139 17653 2,65 19 301,63 0,45|59 936,63 1,40| 99 1571,63 2,36 | 139 2206,63 3,31
20 2540 0,38|60 7620 1,14|100 1270,0 1,91 {140 1778,0 2,67 20 317,50 0,48|60 952,50 1,43(100 1587,50 2,38 | 140 2222,50 3,33

21 266,7 04061 7747 116|101 12827 1,92 (141 1790,7 2,69| 21 333,38 0,50|61 968,38 1,45|101 1603,38 2,41 | 141 2238,38 3,36
22 2794 042|62 7874 118|102 12954 1,94 (142 18034 2,71 22 349,25 0,52|62 984,25 1,48|102 1619,25 2,43 | 142 2254,25 3,38
23 2921 044|63 800,1 1,20 (103 13081 1,96 (143 1816,1 27,72 23 365,13 0,55| 63 1000,13 1,50(103 1635,13 2,45 | 143 2270,13 3,41
24 3048 04664 8128 1,22|104 1320,8 1,98 (144 18288 2,74| 24 381,00 0,57 |64 1016,00 1,52|104 1651,00 2,48 | 144 2286,00 3,43
25 3175 048|65 8255 1,24 (105 13335 2,00 (145 18415 2,76/ 25 396,88 0,60| 65 1031,88 1,55(105 1666,88 2,50 | 145 2301,88 3,45

26 330,2 0,50|66 8382 126|106 1346,2 2,02 ({146 1854,2 2,78 26 412,75 0,62| 66 1047,75 1,57 106 1682,75 2,52 | 146 2317,75 3,48
27 3429 051|67 8509 1,28 (107 1358,9 2,04 (147 1866,9 2,80 27 428,63 0,64 |67 1063,63 1,60|107 1698,63 2,55 | 147 2333,63 3,50
28 3556 0,53|68 8636 130|108 1371,6 2,06 (148 1879,6 2,82 28 444,50 0,67 |68 1079,50 1,62|108 1714,50 2,57 | 148 2349,50 3,52
29 3683 055|69 8763 1,31 (109 1384,3 2,08 (149 1892,3 2,84 29 460,38 0,69|69 1095,38 1,64|109 1730,38 2,60 | 149 2365,38 3,55
30 3810 057|70 8890 133|110 1397,0 2,10 {150 1905,0 2,86 30 476,25 0,71|70 1111,25 1,67|110 1746,25 2,62 | 150 2381,25 3,57

31 3937 05971 901,7 135111 1409,7 2,12 [151 1917,7 2,88 31 492,13 0,74 |71 1127,13 1,69(111 1762,13 2,64 | 151 2397,13 3,60
32 4064 06172 9144 1,37 (112 14224 2,13 [152 19304 2,90 32 508,00 0,76 |72 1143,00 1,71(112 1778,00 2,67 | 152 2413,00 3,62
33 4191 063|73 9271 1,39 (113 14351 2,15 153 1943,1 2,91 33 523,88 0,79| 73 1158,88 1,74(113 1793,88 2,69 | 153 2428,88 3,64
34 4318 06574 9398 141 (114 14478 2,17 |[154 19558 2,93 34 539,75 0,81|74 1174,75 1,76 (114 1809,75 2,71 | 154 244475 3,67
35 4445 067|75 9525 143|115 14605 2,19 (155 1968,5 2,95 35 555,63 0,83| 75 1190,63 1,79(115 1825,63 2,74 | 155 2460,63 3,69

36 4572 069|76 9652 145|116 14732 2,21 (156 1981,2 2,97 36 571,50 0,86 |76 1206,50 1,81|116 1841,50 2,76 | 156 2476,50 3,71
37 4699 0,70 (77 977,9 1,47 (117 14859 2,23 (157 1993,9 2,99 37 587,38 0,88 |77 1222,38 1,83(117 1857,38 2,79 | 157 2492,38 3,74
38 4826 0,72|78 9906 1,49 |118 1498,6 2,25 (158 2006,6 3,01 38 603,25 0,90| 78 1238,25 1,86|118 1873,25 2,81 | 1568 2508,25 3,76
39 4953 0,74|79 10033 1,50 (119 1511,3 2,27 (159 2019,3 3,03 39 619,13 0,93 |79 1254,13 1,88(119 1889,13 2,83 | 159 2524,13 3,79
40 508,0 0,76 80 1016,0 1,52 (120 1524,0 2,29 |160 2032,0 3,05 40 635,00 0,95|80 1270,00 1,91(120 1905,00 2,86 | 160 2540,00 3,81

41 520,7 0,78 |81 1028,7 1,54 |121 1536,7 2,31 {161 2044,7 3,07| 41 650,88 0,98 |81 128588 1,93|121 1920,88 2,88 | 161 2555,88 3,83
42 5334 080|822 10414 156|122 1549,4 2,32 (162 2057,4 3,09/ 42 666,75 1,00|82 1301,75 1,95|122 1936,75 2,91 | 162 2571,75 3,86
43 546,1 0,82|83 1054,1 1,58 [123 1562,1 2,34 {163 2070,1 3,11 43 682,63 1,02|83 1317,63 1,98|123 1952,63 2,93 | 163 2587,63 3,88
44 5588 0,84|84 1066,8 1,60 |124 15748 2,36 (164 2082,8 3,12 44 698,50 1,05|84 1333,50 2,00(124 1968,50 2,95 | 164 2603,50 3,91
45 5715 0,86|85 1079,5 1,62 125 1587,5 2,38 [165 20955 3,14 45 714,38 1,07 |85 1349,38 2,02|125 1984,38 2,98 | 165 2619,38 3,93

46 5842 0,88 |86 10922 1,64 (126 1600,2 240|166 2108,2 3,16 46 730,25 1,10| 86 1365,25 2,05(126 2000,25 3,00 | 166 2635,25 3,95
47 5969 0,90 |87 11049 1,66 [127 16129 2,42 (167 2120,9 3,18 47 746,13 1,12| 87 1381,13 2,07|127 2016,13 3,02 | 167 2651,13 3,98
48 6096 09188 1117,6 1,68 (128 16256 2,44 |168 2133,6 3,20 48 762,00 1,14|88 1397,00 2,10(128 2032,00 3,05 | 168 2667,00 4,00
49 6223 093|89 1130,3 1,70 [129 1638,3 2,46 (169 2146,3 3,22 49 777,88 1,17|89 1412,88 2,12|129 2047,88 3,07 | 169 2682,88 4,02
50 6350 0,95|90 1143,0 1,71 |130 1651,0 2,48 {170 2159,0 3,24 50 793,75 1,19| 90 1428,75 2,14|130 2063,75 3,11 [ 170 2698,75 4,05 47




C Auslegung von Kettentrieben

wir bewegen die welt

Langen und Toleranzen

=z
L
E von Rollenketten mit Teilung p = 19,05 mm (*/4") von Rollenketten mit Teilung p = 25,4 mm (1")
E iwis Bezeichnung | DIN Messkraft in N iwis Bezeichnung |DIN Messkraft in N
E DIN 8187 DIN 8187
|: M 127 12B-1 290 M 1611 16B-1 6000
Ll D 127 12B-2 530 D 1611 16B-2 1060
; Tr 127 12B-3 800 Tr 1611 16B-3 1600
g DIN 8188 DIN 8188
M 1610 A 16A-1 567
O M 128 A 12A-1 318
= D 1610 A 16A-2 1134
2 D128 A 12A-2 636 Tr 1610 A 16A-3 1701
O] Tr 128 A 12A-3 954
. DIN 8181
g LR 165 208B 180
<
O Zulassige Langenabweichung der

trockenen, ungeodlten Kette unter Messkraft:

+ 0,15 % bei Messlange 49 - p

£ £ £ £ £ £ £ £

£ £ £ £ £ £ £ £

() (] () [} [} (] (0] (]

(=] ()] o ()] (=] (=] (=] (=]

c [= c [ j= j= j= j=
— @ — @ — :© —  ® — i@ — @ — i@ — i@
T o e |8 o e |8 o E |8 o £ S - E |8 o £ |8 o E |8 o £
2 /55 £ |§ £ £ |52 |5 % e|§2 |55 & | 5 E
3 2 @2 |8 2 e |2 2 e |22 R| 2B g 2|BE R|8B 2 e |B 2 @
O < + (O] < + (O] < + O < + (O] < + O < + (O] < + (O] < +
11 209,55 0,31|51 971,55 1,46 | 91 173355 2,60 |131 249555 3,74| 11 2794 042|51 12954 1,94| 91 23114 347 | 131 3327,4 4,99
12 22860 0,34 |52 990,60 1,49 | 92 1752,60 2,63 [132 2514,60 3,77| 12 3048 046|52 1320,8 1,98| 92 2336,8 351|132 33528 503
13 247,65 0,37 | 53 1009,65 1,51 | 93 1771,65 2,66 [133 2533,65 3,80| 13 330,2 0,50|53 13462 2,02| 93 23622 3,54 | 133 33782 507
14 266,70 0,40 | 54 1028,70 1,54 | 94 1790,70 2,69 134 2552,70 3,83| 14 3556 0,53|54 13716 2,06| 94 2387,6 3,58 | 134 3403,6 5,11
15 28575 0,43 |55 1047,75 1,57 | 95 1809,75 2,71 |135 2571,75 3,86 15 381,0 0,57|55 1397,0 2,10| 95 24130 362|135 34200 5,14

16 304,80 0,46 | 56 1066,80 1,60 | 96 1828,80 2,74 |136 2590,80 3,89 16 4064 0,61|56 14224 2,13| 96 24384 3,66 |136 34544 5,18
17 323,85 0,49 |57 108585 1,63 | 97 1847,85 2,77 (137 2609,85 3,91 17 431,8 0,65|57 1447,8 2,17| 97 2463,8 3,70 | 137 3479,8 5,22
18 342,90 0,51 |58 1104,90 1,66 | 98 1866,90 2,80 |138 2628,90 3,94 18 457,2 0,69|58 1473,2 2,21| 98 2489,2 3,73 | 138 35052 5,26
19 361,95 0,54 |59 1123,95 1,69 | 99 188595 2,83 [139 2647,95 3,97 19 482,6 0,72|59 1498,6 2,25| 99 2514,6 3,77 | 139 3530,6 5,30
20 381,00 0,57 |60 1143,00 1,71 |100 1905,00 2,86 {140 2667,00 4,00 20 508,0 0,76|60 1524,0 2,29(100 2540,0 3,81 | 140 3558,0 5,33

21 400,05 0,60 | 61 1162,05 1,74 |101 1924,05 2,89 (141 2686,05 4,03| 21 5334 0,80|61 1549,4 2,36|101 25654 3,85 |141 35814 5,37
22 419,10 0,63 |62 1181,10 1,77 |102 1943,10 2,91 (142 2705,10 4,06/ 22 5588 0,84|62 1574,8 2,36|102 2590,8 3,89 | 142 3606,8 5,41
23 438,15 0,66 | 63 1200,15 1,80 (103 1962,15 2,94 (143 2724,15 4,09| 23 584,2 0,88|63 1600,2 2,40(103 2616,2 3,92 | 143 3632,2 5,45
24 457,20 0,69 | 64 1219,20 1,83 |104 1981,20 2,97 (144 2743,20 4,11 24 6096 0,91|64 16256 244|104 26416 3,96 | 144 3657,6 5,49
25 476,25 0,71 |65 1238,25 1,86 (105 2000,25 3,00 (145 2762,25 4,14| 25 635,0 0,95(65 1651,0 2,48(105 2667,0 4,00 | 145 3683,0 5,52

26 49530 0,74|66 1257,30 1,89 |106 2019,30 3,03 {146 2781,30 4,17 26 6604 0,99|66 1676,4 2,51|106 26924 4,04 | 146 37084 5,56
27 51435 0,77 | 67 1276,35 1,91 (107 2038,35 3,06 (147 2800,35 4,20 27 6858 1,03|67 1701,8 2,55|107 2717,8 4,08 | 147 3733,8 5,60
28 533,40 0,80|68 129540 1,94 |108 2057,40 3,09 {148 2819,40 4,23 28 711,2 1,07|68 1727,2 2,59(108 2743,2 4,11 | 148 3759,2 5,64
29 552,45 0,83|69 1314,45 1,97 (109 2076,45 3,11 (149 2838,45 4,26 29 736,6 1,10|69 1752,6 2,63|109 2768,6 4,15| 149 37846 5,68
30 571,50 0,86 |70 1333,50 2,00 |110 2095,50 3,14 {150 2857,50 4,29 30 762,0 1,14(70 1778,0 2,67|110 2794,0 4,19 [ 150 3810,0 5,72

31 590,55 0,89 |71 1352,55 2,03 [111 2114,55 3,17 [151 2876,55 4,32 31 7874 11871 1803,4 2,70(111 2819,4 4,23 |151 38354 5,75
32 609,60 0,91 |72 1371,60 2,06 [112 2133,60 3,20 [152 2895,60 4,34 32 812,8 1,22|72 1828,8 2,74(112 28448 4,27 | 152 3860,8 5,79
33 628,65 0,94 |73 1390,65 2,09 (113 2152,65 3,23 (153 2914,65 4,37 33 8382 1,26|73 1854,2 2,78(113 2870,2 4,31 | 153 3886,2 5,83
34 647,70 0,97 | 74 1409,70 2,11 [114 2171,70 3,26 |154 2933,70 4,40 34 863,66 1,30|74 1879,6 2,82(114 28956 4,34 |154 39116 5,87
35 666,75 1,00 |75 1428,75 2,14 [115 2190,75 3,29 [155 2952,75 4,43 35 889,0 1,33(75 19050 2,86(115 2921,0 4,38 [ 155 3937,0 5,91

36 68580 1,03|76 1447,80 2,17 |116 2209,80 3,31 ({156 2971,80 4,46 36 9144 13776 1930,4 290|116 29464 4,42 |156 39624 5,94
37 704,85 1,06 |77 1466,85 2,20 (117 2228,85 3,34 [157 2990,85 4,49 37 939,8 1,41|77 19558 2,93(117 2971,8 4,46 | 157 3987,8 5,98
38 723,90 1,09|78 148590 2,23 |118 2247,90 3,37 {158 3009,90 4,51 38 9652 14578 1981,2 297|118 2997,2 4,50 | 1568 4013,2 6,02
39 74295 1,11|79 1504,95 2,26 (119 2266,95 3,40 (159 3028,95 4,54 39 990,6 1,49(79 2006,6 3,01{119 3022,6 4,53 | 159 4038,6 6,06
40 762,00 1,14 |80 1524,00 2,29 (120 2286,00 343 |160 3048,00 4,57 40 1016,0 1,52| 80 2032,0 3,05(120 3048,0 4,57 | 160 4064,0 6,10

41 781,05 1,17 |81 1543,05 2,31 [121 2305,05 3,46 (161 3067,05 4,60 41 10414 1,56|81 2057,4 3,09|121 3073,4 4,61|161 40894 6,13
42 800,10 1,20 | 82 1562,10 2,34 (122 2324,10 3,49 |162 3086,10 4,63 42 1066,8 1,60|82 2082,8 3,12|122 3098,8 4,65 | 162 41148 6,17
43 819,15 1,23 |83 1581,15 2,37 [ 123 2343,15 3,51 [163 3105,15 4,66 43 1092,2 1,64|83 2108,2 3,16|123 31242 4,69 | 163 4140,2 6,21
44 838,20 1,26 | 84 1600,20 2,40 (124 2362,20 3,54 |164 3124,20 4,69 44 1117,6 1,68|84 2133,6 3,20(124 31496 4,72 | 164 41656 6,25
45 857,25 1,29 |85 1619,25 2,43 [125 2381,25 3,57 (165 3143,25 4,71 45 1143,0 1,71|85 2159,0 3,24|125 31750 4,76 | 165 41910 6,29

46 876,30 1,31 |86 1638,30 2,46 (126 2400,30 3,60 |166 3162,30 474 46 1168,4 175 | 86 2184,4 3,28|126 3200,4 4,80 | 166 42164 6,32
47 895,35 1,34 |87 1657,35 2,49 [127 2419,35 3,63 [167 3181,35 4,77 47 1193,8 1,79|87 2209,8 3,31|127 32258 4,84 | 167 42418 6,36
48 914,40 1,37 | 88 1676,40 2,51 (128 2438,40 3,66 |168 3200,40 4,80 48 1219,2 1,83|88 22352 3,35(128 3251,2 4,88 | 168 4267,2 6,40
49 933,45 1,40|89 169545 2,54 [129 2457,45 3,69 (169 3219,45 4,83 49 12446 1,87|89 2260,6 3,39|129 3276,6 4,92 | 1469 42926 6,44
48 50 952,50 1,43|90 1714,50 2,57 |130 2476,50 3,72 {170 3238,50 4,86 50 1270,0 1,91[90 2286,0 3,43|130 3302,0 4,95 |170 4318,0 6,48




C Auslegung von Kettentrieben

™)

wir bewegen die welt

Langen und Toleranzen

prd

L

von Rollenketten mit Teilung p = 31,75 mm (1 '/4") von Rollenketten mit Teilung p = 38,1 mm (1 '/2") E
iwis Bezeichnung |DIN Messkraft in N iwis Bezeichnung |DIN Messkraft in N E
DIN 8187 DIN 8187 E

M 2012 20B-1 950 M 2416 24B-1 1600 |:
D 2012 20B-2 1700 D 2416 24B-2 2800 §
Tr 2012 20B-3 2500 Tr 2416 24B-3 4250 =
S

DIN 8181 DIN 8181 O]

LR 206 210B1 224 LR 247 212B 290 %
(O]

-

Zuldssige Langenabweichung der g

trockenen, ungeodlten Kette unter Messkraft: <

(@)

+ 0,15 % bei Messléange 49 - p

£ £ £ £ £ £ £ £

£ £ £ £ £ £ £ £

() [} (0] [} [} (] [} (]

(=] ()] (=] ()] (=] (=] (=] (=]

c [ [= [ j= j= j= j=
— :© —  ® — ol — :© — ol —  :® — ol — :©
T o £ |8 2 e |§ 3 e |8 2 £ T o £ % 3 e |§ o e |§ o £
5 2 E 5 £ £ |§ 3 E5 % £ |5 % (5§25 €525 E |5 £ E
8 2 e |12 g e |8 3 1822 e |2 2 P|2E R|2 2 P |2 2 @
O < + O < + (O] < + O < + (O] < + O < + (O] < + (O] < +
11 349,25 0,52 | 51 1619,25 2,43 | 91 288925 4,33 [131 4159,25 6,24| 11 4191 0,63|51 19431 2,91| 91 34671 520 | 131 49911 7,49
12 381,00 0,57 | 52 1651,00 2,48 | 92 292100 4,38 [132 4191,00 6,29| 12 457,2 0,69|52 19812 2,97| 92 35052 526 | 132 5029,2 7,54
13 412,75 0,62 | 53 1682,75 2,52 | 93 2952,75 4,43 [133 4222,75 6,33| 13 4953 0,74|53 2019,3 3,03| 93 35433 531|133 5067,3 7,60
14 44450 0,67 | 54 1714,50 2,57 | 94 298450 4,48 134 425450 6,38| 14 5334 0,80|54 20574 3,09| 94 35814 537|134 51054 7,66
15 476,25 0,71 |55 174625 2,62 | 95 3016,25 4,52 |135 428625 6,43| 15 571,5 0,86|55 20955 3,14| 95 3619,5 543 | 135 51435 7,72

16 508,00 0,76 | 56 1778,00 2,67 | 96 3048,00 4,57 |136 4318,00 6,48 16 609,6 09156 2133,6 3,20| 96 3657,6 549|136 51816 7,77
17 539,75 0,81 |57 1809,75 2,71 | 97 3079,75 4,62 [137 4349,75 6,52 17 647,7 0,97 |57 2171,7 3,26| 97 3695,7 5,54 | 137 5219,7 7,83
18 571,50 0,86 | 58 1841,50 2,76 | 98 3111,50 4,67 |138 4381,50 6,57 18 6858 1,03|58 2209,8 3,32 98 3733,8 5,60 |138 5257,8 7,89
19 603,25 0,90 | 59 1873,25 2,81 | 99 3143,25 4,71 (139 4413,25 6,62 19 723,9 1,10 59 2247,9 3,37| 99 3771,9 5,66 | 139 52959 7,94
20 635,00 0,95| 60 1905,00 2,86 |100 3175,00 4,76 {140 4445,00 6,67 20 762,0 1,14|60 2286,0 3,43|100 3810,0 5,72 | 140 5334,0 8,00

21 666,75 1,00 | 61 1936,75 2,91 |101 3206,75 4,81 (141 4476,75 6,72| 21 800,1 1,22|61 2324,1 3,49|101 3848,1 5,77 | 141 5372,1 8,06
22 698,50 1,05|62 1968,50 2,95 |102 3238,50 4,86 (142 4508,50 6,76/ 22 838,2 1,26|62 2362,2 3,54|102 3886,2 5,83 | 142 5410,2 8,12
23 730,25 1,10 | 63 2000,25 3,00 (103 3270,25 4,91 [143 4540,25 6,81 23 876,3 1,31|63 2400,3 3,60|103 3924,3 5,89 | 143 54483 8,17
24 762,00 1,14 |64 2032,00 3,05 |104 3302,00 4,95 144 4572,00 6,86| 24 9144 1,37|64 24384 3,66|104 39624 5,94 | 144 54864 8,23
25 793,75 1,19 | 65 2063,75 3,10 (105 3333,75 5,00 (145 4603,75 6,91 25 9525 1,43|65 24765 3,72|105 4000,5 6,00 | 145 5524,5 8,29

26 825,50 1,24 |66 209550 3,14 |106 3365,50 5,05 (146 463550 6,95 26 990,6 1,49|66 2514,6 3,77|106 4038,6 6,06 | 146 5562,6 8,34
27 857,25 1,29 |67 2127,25 3,19 (107 3397,25 5,10 (147 4667,25 7,00 27 1028,7 1,54|67 2552,7 3,83|107 4076,7 6,12 | 147 5600,7 8,40
28 889,00 1,33 |68 2159,00 3,24 |108 3429,00 5,14 {148 4699,00 7,05 28 1066,8 1,60| 68 2590,8 3,89(108 4114,8 6,17 | 148 5638,8 8,46
29 920,75 1,38 | 69 2190,75 3,29 (109 3460,75 5,19 (149 4730,75 7,10 29 1104,9 1,66|69 2628,9 3,94|109 41529 6,23 | 149 5676,9 8,52
30 952,50 1,43 |70 2222,50 3,33 |110 3492,50 5,24 {150 4762,50 7,14 30 1143,0 1,71{70 2667,0 4,00{110 41910 6,29 | 150 57150 8,57

31 984,25 1,48 |71 2254,25 3,38 111 3524,25 5,29 (151 4794,25 7,19 31 1181,1 1,77 71 27051 4,06(111 42291 6,34 | 151 5753,1 8,63
32 1016,00 1,52 | 72 2286,00 3,43 |112 3556,00 5,33 {152 4826,00 7,24 32 1219,2 1,83 72 27432 411|112 4267,2 6,40 | 1562 5791,2 8,69
33 1047,75 1,57 | 73 2317,75 3,48 (113 3587,75 5,38 [153 4857,75 7,29 33 1257,3 1,89| 73 2781,3 4,17|(113 43053 6,46 | 153 5829,3 8,74
34 1079,50 1,62 | 74 2349,50 3,52 |114 3619,50 5,43 {154 4889,50 7,33 34 12954 19474 28194 423|114 43434 6,51 | 1564 58674 8,80
35 1111,25 1,67 | 75 2381,25 3,57 115 3651,25 5,48 [155 4921,25 7,38 35 1333,5 2,00 75 2857,5 4,29(115 4381,5 6,57 | 155 5905,5 8,86

36 1143,00 1,71 |76 2413,00 3,62 |116 3683,00 5,52 {156 4953,00 7,43 36 1371,6 2,06| 76 28956 4,34|116 44196 6,63 | 156 5943,6 8,92
37 1174,75 1,76 | 77 2444,75 3,67 (117 3714,75 5,57 (157 4984,75 7,48 37 1409,7 2,11| 77 2933,7 4,40(117 4457,7 6,69 | 157 5981,7 8,97
38 1206,50 1,81 |78 2476,50 3,71 |118 3746,50 5,62 {158 5016,50 7,53 38 14478 21778 2971,8 4,46|118 44958 6,74 | 158 6019,8 9,03
39 1238,25 1,86 | 79 2508,25 3,76 (119 3778,25 5,67 [159 5048,25 7,57 39 1485,9 2,23(79 3009,9 4,51{119 4533,9 6,80 [ 159 6057,9 9,09
40 1270,00 1,90 | 80 2540,00 3,81 (120 3810,00 5,72 |160 5080,00 7,62 40 1524,0 2,29| 80 3048,0 4,57 (120 4572,0 6,86 | 160 6096,0 9,14

41 1301,75 1,95 81 2571,75 3,86 |121 3841,75 5,76 (161 5111,75 7,67 41 1562,1 2,34 |81 3086,1 4,63|121 4610,1 6,92 | 161 6134,1 9,20
42 1333,50 2,00 | 82 2603,50 3,91 |122 3873,50 5,81 (162 5143,50 7,72 42 1600,2 2,40 |82 3124,2 4,69|122 4648,2 6,97 | 162 6172,2 9,26
43 1365,25 2,05| 83 2635,25 3,95 (123 3905,25 5,86 (163 5175,25 7,76 43 1638,3 2,46|83 3162,3 4,74|123 4686,3 7,03 | 163 6210,3 9,32
44 1397,00 2,10 | 84 2667,00 4,00 |124 3937,00 5,91 |164 5207,00 7,81 44 1676,4 2,51|84 32004 4,80|124 47244 7,09 |164 62484 9,37
45 1428,75 2,14 | 85 2698,75 4,05 [125 3968,75 5,95 (165 5238,75 7,86 45 1714,5 2,57 |85 3238,5 4,86|125 4762,5 7,14 | 165 6286,5 9,43

46 1460,50 2,19 | 86 2730,50 4,10 (126 4000,50 6,00 |166 5270,50 7,91 46 1752,6 2,63|86 3276,6 4,92|126 4800,6 7,20 | 166 6324,6 9,49
47 149225 2,24 | 87 2762,25 4,14 [127 4032,25 6,05 [167 5302,25 7,95 47 1790,7 2,69|87 3314,7 497|127 4838,7 7,26 | 167 6362,7 9,54
48 1524,00 2,29 | 88 2794,00 4,19 (128 4064,00 6,10 |168 5334,00 8,00 48 1828,8 2,74|88 3352,8 5,03|128 4876,8 7,32 | 168 6400,8 9,60
49 1555,75 2,33 | 89 2825,75 4,24 [129 4095,75 6,14 [169 5365,75 8,05 49 1866,9 2,80|89 3390,9 509|129 49149 737|169 64389 9,66
50 1587,50 2,38 | 90 2857,50 4,29 |130 4127,50 6,19 {170 5397,50 8,10 50 1905,0 2,86(90 3429,0 5,14|130 4953,0 7,43 [ 170 6477,0 9,72 49
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Langen und Toleranzen

=z

L

E von Rollenketten mit Teilung p = 44,45 mm (1 3/4") von Rollenketten mit Teilung p = 50,8 mm (2")
E iwis Bezeichnung |DIN Messkraft in N iwis Bezeichnung |DIN Messkraft in N
E DIN 8187 DIN 8187

|: M 2819 28B-1 2000 M 3219 32B-1 2500

§ D 2819 28B-2 3600 D 3219 32B-2 4500

= Tr 2819 28B-3 5300 Tr 3219 32B-3 6700

S

O DIN 8181

% LR 3211 216B 600

(O]

-

% Zuldssige Langenabweichung der

< trockenen, ungeodlten Kette unter Messkraft:

(@)

+ 0,15 % bei Messlange 49 - p

£ £ £ £ £ £ £ £

£ £ £ £ £ £ £ £

() [} (] [} (] (0] () (]

(=] ()] (=] ()] (=] (=] o (=]

c [ [= [ j= j= c j=
— :© — ® — ol — ® — ol —  ® — :© — ol
T o e |8 2 e |§ 3 e |§ 2 £ T o £ % 3 e |s 3 e |§ 3 £
5§ 2 e 5% E |§ 3 E 5% |5 % |55 £|§ 2 E |5 2 €
3 : 33 =133 E|i: s|i:Eli: osli: =133 =
O < + O < + (O] < + O < + O < + O < + (O] < + (O] < +
11 488,95 0,73 | 51 2266,95 3,40 | 91 404495 6,07 |131 5822,95 8,73| 11 558,8 0,84|51 2590,8 3,89| 91 4622,8 693 | 131 6654,8 9,98
12 53340 0,80 | 52 2311,40 3,47 | 92 4089,40 6,13 |132 5867,40 8,80| 12 609,6 0,91|52 2641,6 3,96| 92 4673,6 7,01|132 67056 10,06
13 577,85 0,87 | 53 2355,85 3,53 | 93 4133,85 6,20 |133 5011,85 8,87| 13 660,4 0,99 |53 2692,4 4,04| 93 47244 7,09 | 133 67564 10,13
14 622,30 0,93 | 54 2400,30 3,60 | 94 4178,30 6,27 |134 5956,30 8,93| 14 711,2 1,07|54 27432 411| 94 47752 7,16 |134 68072 10,21
15 666,75 1,00 | 55 2444,75 3,67 | 95 4222,75 6,33 [135 6000,75 9,00| 15 762,0 1,14|55 27940 4,19| 95 48260 7,24 | 135 6858,0 10,29

16 711,20 1,07 | 56 2489,20 3,73 | 96 4267,20 6,40 |136 6045,20 9,07 16 812,8 1,22| 56 2844,8 4,27| 96 4876,8 7,32 |136 6908,8 10,36
17 755,65 1,13 |57 2533,65 3,80 | 97 4311,65 6,47 (137 6089,65 9,13 17 863,6 1,30 57 28956 4,34| 97 4927,6 7,39 | 137 6959,6 10,44
18 800,10 1,20 | 58 2578,10 3,87 | 98 4356,10 6,53 |138 6134,10 9,20 18 9144 1,37 |58 2946,4 4,42| 98 49784 7,47 |138 7010,4 10,52
19 844,55 1,27 | 59 2622,55 3,93 | 99 4400,55 6,60 (139 6178,55 9,27 19 9652 1,45|59 29972 4,50 99 5029,2 7,54 |139 7061,2 10,59
20 889,00 1,33 |60 2667,00 4,00 |100 4445,00 6,67 {140 6223,00 9,33 20 1016,0 1,52| 60 3048,0 4,57(100 5080,0 7,62 |140 7112,0 10,67

21 933,45 1,40 |61 2711,45 4,07 (101 4489,45 6,73 [141 6267,45 9,40 21 1066,8 1,60|61 3098,8 4,65|101 5130,8 7,70 | 141 7162,8 10,74
22 977,90 1,47 |62 275590 4,13 |102 4533,90 6,80 (142 6311,90 9,47 22 1117,6 1,68|62 3149,6 4,72(102 5181,6 7,77 | 142 7213,6 10,82
23 1022,35 1,53 | 63 2800,35 4,20 (103 4578,35 6,87 (143 6356,35 9,53 23 1168,4 1,75|63 3200,4 4,80|103 52324 7,85 |143 7264,4 10,90
24 1066,80 1,60 | 64 2844,80 4,27 |104 4622,80 6,93 {144 6400,80 9,60 24 1219,2 1,83| 64 3251,2 4,88|104 52832 7,92 | 144 73152 10,97
25 1111,25 1,67 | 65 2889,25 4,33 (105 4667,25 7,00 (145 644525 9,67 25 1270,0 1,90| 65 3302,0 4,95|105 5334,0 8,00 | 145 7366,0 11,05

26 1155,70 1,73 | 66 2933,70 4,40 |106 4711,70 7,07 {146 6489,70 9,73 26 1320,8 1,98|66 3352,8 5,03|106 5384,8 8,08 | 146 7416,8 11,13
27 1200,15 1,80 | 67 2978,15 4,47 (107 4756,15 7,13 [147 6534,15 9,80 27 1371,6 2,06| 67 3403,6 5,11|107 54356 8,15 | 147 7467,6 11,20
28 1244,60 1,87 | 68 3022,60 4,53 |108 4800,60 7,20 {148 6578,60 9,87 28 1422,4 2,13|68 34544 518|108 54864 8,23 | 148 7518,4 11,28
29 1289,05 1,93 | 69 3067,05 4,60 (109 4845,05 7,27 (149 6623,05 9,93 29 1473,2 2,21|69 35052 5,26|109 5537,2 8,31 | 149 7569,2 11,35
30 1333,50 2,00| 70 3111,50 4,67 |110 4889,50 7,33 {150 6667,50 10,00 30 1524,0 2,29 70 3556,0 533|110 5588,0 8,38 [ 1560 7620,0 11,43

31 1377,95 2,07 | 71 3155,95 4,73 111 4933,95 7,40 (151 6711,95 10,07 31 1574,8 2,36 | 71 3606,8 5,41(111 5638,8 8,46 | 1512 7670,8 11,51
32 1422,40 2,13 | 72 3200,40 4,80 |112 4978,40 7,47 {152 6756,40 10,13 32 1625,6 2,44|72 3657,6 549|112 5689,6 8,53 (152 7721,6 11,58
33 1466,85 2,20 | 73 3244,85 4,87 (113 5022,85 7,53 (153 6800,85 10,20 33 1676,4 2,51|73 3708,4 5,56(113 5740,4 8,61 153 7772,4 11,66
34 1511,30 2,27 | 74 3289,30 4,93 |114 5067,30 7,60 (154 6845,30 10,27 34 17272 2,59 74 3759,2 564|114 57912 8,69 | 154 7823,2 11,73
35 1555,75 2,33 | 75 3333,75 5,00 (115 5111,75 7,67 155 6889,75 10,33 35 1778,0 2,67 |75 3810,0 5,71(115 5842,0 8,76 | 155 7874,0 11,81

36 1600,20 2,40 | 76 3378,20 5,07 |116 5156,20 7,73 {156 6934,20 10,40 36 1828,8 2,74| 76 3860,8 579|116 5892,8 8,84 | 156 7924,8 11,89
37 1644,65 2,47 |77 3422,65 513 (117 5200,65 7,80 (157 6978,65 10,47 37 1879,6 2,82| 77 3911,6 587(117 5943,6 8,92 157 79756 11,96
38 1689,10 2,53 | 78 3467,10 5,20 |118 5245,10 7,87 {158 7023,10 10,53 38 1930,4 2,90| 78 39624 594|118 59944 8,99 [ 158 8026,4 12,04
39 1733,55 2,60 | 79 3511,55 5,27 (119 5289,55 7,93 (159 7067,55 10,60 39 1981,2 2,97 |79 4013,2 6,02({119 60452 9,07 [ 159 8077,2 12,12
40 1778,00 2,67 | 80 3556,00 5,33 (120 5334,00 8,00 |160 7112,00 10,67 40 2032,0 3,05|80 4064,0 6,10(120 6096,0 9,14 | 160 8128,0 12,19

41 1822,45 2,73 | 81 3600,45 5,40 [121 5378,45 8,07 (161 7156,45 10,73 41 2082,8 3,12|81 41148 6,17|121 6146,8 9,22 | 161 8178,8 12,27
42 1866,90 2,80 | 82 3644,90 5,47 (122 5422,90 8,13 |162 7200,90 10,80 42 2133,6 3,20| 82 41656 6,25(122 6197,6 9,30 | 162 8229,6 12,34
43 1911,35 2,87 | 83 3689,35 5,53 [123 5467,35 8,20 (163 7245,35 10,87 43 2184,4 3,28|83 42164 6,32|123 6248,4 9,37 | 163 8280,4 12,42
44 1955,80 2,93 | 84 3733,80 5,60 (124 5511,80 8,27 |164 7289,80 10,93 44 2235,2 3,35|84 4267,2 6,40(124 6299,2 9,45 | 164 8331,2 12,50
45 2000,25 3,00 | 85 3778,25 5,67 [125 5556,25 8,33 (165 7334,25 11,00 45 2286,0 3,43|85 4318,0 6,48|125 6350,0 9,52 | 165 8382,0 12,57

46 2044,70 3,07 | 86 3822,70 5,73 (126 5600,70 8,40 |166 7378,70 11,07 46 2336,8 3,51|86 4368,8 6,55(126 6400,8 9,60 | 166 8432,8 12,65
47 2089,15 3,13 | 87 3867,15 5,80 [127 564515 8,47 (167 7423,15 11,13 47 2387,6 3,58|87 4419,6 6,63|127 6451,6 9,68 | 167 8483,6 12,73
48 2133,60 3,20 | 88 3911,60 5,87 (128 5689,60 8,53 |168 7467,60 11,20 48 2438,4 3,66|88 44704 6,71|128 6502,4 9,75 | 168 8534,4 12,80
49 2178,05 3,27 | 89 3956,05 5,93 [129 5734,05 8,60 (169 7512,05 11,27 49 2489,2 3,73|89 45212 6,78|129 6553,2 9,83 | 169 8585,2 12,88
50 50 2222,50 3,33 | 90 4000,50 6,00 |130 5778,50 8,67 {170 7556,50 11,33 50 2540,0 3,81(90 4572,0 6,86|130 6604,0 9,91 (170 8636,0 12,95
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3.3 Verkurzen und Verlangern der Kette

Verkiirzen um ein Kettenglied

1 bei gerader Gliederzahl:

Zur Verkurzung um ein Kettenglied
sind zwei Innenglieder und zwei
Aufienglieder neben dem Steck-
glied herauszunehmen und ein
gekropftes Doppelglied zusammen
mit einem weiteren Steckglied ein-
zufligen.
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2 bei ungerader Gliederzahl:

Zur Verkurzung um ein Kettenglied
ist das gekropfte Glied auszubau-
en.

RN

Verlangern um ein Kettenglied

1 bei gerader Gliederzahl:

Zur Verlangerung um ein Ketten-
glied sind ein Innenglied und ein
Aullenglied zu entfernen, ein
gekropftes Doppelglied mit einem
weiteren Steckglied ist einzu-
setzen.

2 bei ungerader Gliederzahl:

Zur Verlangerung um ein Ketten-
glied ist das gekropfte Glied her-
auszunehmen und ein Innenglied
mit einem weiteren Steckglied ein-
zusetzen.

)
u}

Zum Zerlegen und Verbinden von
Rollen- und Huilsenketten gibt es
fur die beiden unterschiedlichen
Nietformen, abgesetzter Niet nach
DIN 8187 und glatter Niet nach
DIN 8188, verschiedene Werk-
zeuge. Ausfiihrungen und Abmes-
sungen im Prospekt Werkzeuge.
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D Allgemeine Hinweise fur Kettentriebe

1 Triebanordnung

Bei der Konzeption eines Ketten-
triebes ist in vielen Fallen die theo-
retisch glinstigste Lage der Ketten-
rader zueinander, auch in Bezug
auf die Drehrichtung, nicht zu ver-
wirklichen.

Zu bevorzugen ist die horizontale
Lage der Kettenradachsen,
wobei das Lasttrum oben und das
Leertrum unten liegen sollte.

Weitere Beispiele flir mogliche
Triebanordnungen:

Zur Anpassung des Triebes bei
eingeschranktem Einbauraum kén-
nen Umlenkrader eingesetzt wer-
den. Bei groRen Achsabstanden
unterstitzen Leitschienen die
losen, freien Kettenstrange.

Der Kettendurchhang des Leer-
trums bei Antrieben in der Normal-
lage sollte etwa 1 % des Achs-
abstandes betragen. Der mittlere
Achsabstand kann mit 30 — 60
Kettenteilungen p angenommen
werden. Fur den Umschlingungs-
winkel a sollte abhangig von der
Zahnezahl gelten.

o =120°

o =90°

wir bewegen die welt

Lasttrum Abtrieb

e

Antrieb

~<:
Vant
Leertrum Durchhang

|
Achsabstand ca. 1%

Bei Ubereinander angeordneten
Kettenradern sind bis zu einer
Neigung von 60° Grad zur
Horizontalen keine Spann- und
Flhrungseinrichtungen erforder-
lich.

Bei vertikaler Lage der Trums ist
ein Spannrad oder eine Spann-
schiene vorzusehen.

Eine zu groRRe Kettenlange kann
bei festliegenden Achsabsténden
ebenfalls mit einem Spannrad aus-
geglichen werden.

Obenliegendes Leertrum nur bei
kurzen Achsabstéanden und gerin-
gem Durchhang zulassig.
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2 Kettenspur

wir bewegen die welt

| ..
,/ e

Die Exaktheit der Kettenspur hat
wesentlichen Einfluss auf die
Kettenlebensdauer. Auf Parallelitat
der Wellen und Fluchtung der
Kettenrader ist zu achten. Als
Richtwert fir langsam laufende
Triebe gilt fur die Fluchtungsab-
weichung 0,2 mm je 100 mm
Achsabstand. Bei schnelllaufenden
Trieben, z.B. in Kraftfahrzeugmo-
toren und bei kurzen Achsabstan-

3 Kettenspannung

Schwingungen wirken sich ver-

schlei®- und gerauscherhdhend

auf den Kettentrieb aus. Sie kon-

nen hervorgerufen werden durch

- Ungleichférmigkeitsgrad der
Drehbewegungen von An- und
Abtrieb

- Polygoneffekt

- Spurungenauigkeit

- Hohen- und Seitenschlag der
Kettenrader

den sollen die Kettenrader mit

einer Toleranz von 0,1 mm spuren.

Bei vertikaler Lage der Kettenrad-
achsen ist auch bei kurzen Achs-
abstanden die Kette mit einer
Schiene zu unterstitzen.

Weicht die Kettenspur Uber das
zulassige Mal ab oder fehlt die
Unterstltzung bei vertikaler Lage
der Kettenradachsen, laufen die

- Lange, lose Kettenstrange
- Mangelschmierung

Unterschieden wird zwischen
Langs- und Querschwingungen
der Kette. Bei Langsschwingun-
gen ergibt sich eine dauernde
Anderung der Kettenspannung
zwischen den Kettenradern, die
um so groRer wird, je kleiner die
Zahnezahl ist.

Innenglieder seitlich an den
Kettenradzdhnen an. Durch die
dauernden Schlage werden die
Innenlaschen nach aul3en gedriickt,
bis sie an den AuRRenlaschen
anliegen und die Gelenkbewe-
gungen einschranken. Zusatzlich
werden seitliche Schwingungen
erzeugt, die den Verschleil®
beschleunigen.

Querschwingungen entstehen
bei langen, losen Kettenstrangen
durch Uberlagerung von Impuls-
und Eigenfrequenz des Triebes.

Durch richtiges Spannen und
Fihren der Kette kénnen die
genannten Schwingungen redu-
ziert oder verhindert werden.
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D Allgemeine Hinweise fur Kettentriebe

Kettenspanner

Die Lebensdauer eines Ketten-
triebes wird durch den Einsatz
eines Kettenspanners wesentlich
verlangert. Bis zu einer Verschleil3-
langung von maximal 3 % arbeitet
eine Kette einwandfrei, wenn sie
fortlaufend nachgespannt wird.
Geschieht das nicht, beginnt das

Kettenspanner

Typ AMS

Mit automatischer Nachspannung
und Ruckschlagsperre durch ein
Zahnraster, sorgt dieser Spanner
fur eine gleichbleibende Schwin-
gungsdampfung. Zwei Befesti-
gungsschrauben in einem Lang-
loch gestatten das Nachfiihren des
gesamten Kettenspanners und
erweitern dadurch den Nachstell-
bereich.

Separate Druckschrift enthalt wei-
tere Information

Montage:

Die von iwis angebotenen
Spannelemente kdnnen in jeder
beliebigen Lage montiert werden.
Die Montage erfolgt immer im
losen Kettentrum.

Kettenfiihrungen

Kettenflihrungen werden zur
Unterstlitzung der Kette bei groRRe-
ren Achsabstanden und zur
Verringerung der Beanspruchung
durch das Eigen-Gewicht der Kette
eingesetzt. Als Elemente der

lose Kettentrum zunehmend
durchzuhangen und die Kette
bekommt einen unruhigen, den
weiteren Verschleily férdernden
Lauf.

Die Vorspannkraft wird so bemes-
sen, dass der Kettenlauf beruhigt
ist, die VerschleiRlangung aufge-

wir bewegen die welt

nommen und ein Springen der
Kette Uber die Kettenradzahne
verhindert wird. Eine zu hohe
Vorspannung ist zu vermeiden,

um die Kettenzugkraft und Gelenk-
flachenpressung nicht mehr als
erforderlich zu steigern.

Schwingungsdampfung schranken
sie verschlieRférdernde Ketten-,
Quer- und Langsschwingungen
ein. Zusatzlich dienen
Kettenfihrungen zum Auffangen
bzw. Verringern von belastungser-

héhenden Massenkraften, wie sie
bei Ablauf der Kette vom Kettenrad
entstehen. Fihrungs- und
Leitschienen lassen sich wirkungs-
voll zur Gerauschdampfung einset-
zen.
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4 Wartung und Schmierung der Kettentriebe

RegelmaRige Wartung und
Schmierung sind Grundvoraus-
setzungen fiir geringen Verschleil®
und lange Lebensdauer des

Wartung

Bei einer regelmaRigen Sichtkon-
trolle sollte besonders auf Ver-
schleiBlangung, Spannung,
Schmierzustand und Verschleil-
erscheinungen durch Spurfehler
geachtet werden.

Kontrolle der maximal zulassigen
VerschleiBlangung

Die Lange einer Kette ist durch die
Teilung p und die Gliederzahl X
definiert. Im Laufe der Zeit erfolgt
eine Langung durch Verschleil3, die
normalerweise auch im eingebau-
ten Zustand gemessen werden
kann. Der Unterschied zur genau-
en Messung unter vorgeschriebe-
ner Messlast ist gering, wenn Uber
eine moglichst grole Anzahl von
Kettengliedern, ca. 20 bis 40,
gemessen wird.

Ein Austausch der Kette sollte
erfolgen bei:

Kettentriebes. Die Betriebsbedin-
gungen (Zugkrafte, Temperaturen,
Verschmutzungen, aggressive
Medien) bestimmen die Wartungs-

wir bewegen die welt

und Schmierintervalle sowie die
darauf abgestimmte Nachschmie-
rung.

Messung der VerschleiRlangung
Il
|_:L"-HI‘-l FH —i'—l
T |_|||||||||| IIII.H'IIlII 11
Tﬁ“ﬁ‘ﬁ[‘*""ﬁ?‘% o
i
Teilung p - Gliederzahl X __Léngung durch
VerschleiB A L
- gemessene L&nge Lm .
_}_.1-- n-‘-n'lc-H F— q:‘l ¢ ¢ F‘:‘ _;_
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max. 3 % bei einfach Trieben

ca.2 % bei Hochleistungstrieben

ca.1% bei Sonderanwendungen

(Synchronlauf, Positionierung)

Ein kontrolliertes Nachspannen
der Kette wirkt sich positiv auf die
Lebensdauer aus. Dabei sollte ein
zu starkes Nachspannen ebenso
vermieden werden wie ein zu gro-
Rer Durchhang. Als Richtwert kdn-
nen ca. 5 % der tatsachlich auftre-
tenden Kettenzugkraft angesetzt
werden. Bei parallel laufenden
Ketten miissen beide Strange
gleichmafig gespannt werden,

am besten Uber eine gemeinsame
Welle fir das rechte und linke
Kettenrad. Wenn keine automati-
sche Spannvorrichtung vorhanden

ist, muss die Kette von Hand nach-
gestellt werden, z.B. durch Veran-
dern des Achsabstandes. Eine
weitere Mdglichkeit bei langeren
Trieben ist das Verkirzen der Kette
durch Herausnehmen einzelner
Glieder, sofern die Verschleil3-
l&ngung noch relativ gering ist.
Zum Zerlegen und Verbinden von
Rollenketten gibt es fiir die beiden
unterschiedlichen Bolzenformen,
abgesetzt oder glatt, verschiedene
Werkzeuge.

Vor der Nachschmierung sollte
eine Reinigung der Ketten (und
Kettenrader) von stark anhalten-
den Verunreinigungen erfolgen,

um den Zutritt des Schmiermittels
Uber die Laschenriicken zu ermdg-
lichen. Der grobe Schmutz wird mit
einer harten Birste entfernt.
Zusatzlich kann die Oberflache der
Kette z.B. mit Waschbenzin gesau-
bert werden. Ein vélliges Tauchen
und Auswaschen z.B. mit Petro-

leum ist nicht empfehlenswert, da
sich das Reinigungsmittel nicht
restlos verflichtigt und so das
Eindringen des neuen Schmier-
stoffes verhindert.

Bei der Sichtkontrolle sollte auch
auf Anlauf- und VerschleiRerschei-
nungen aufgrund von Spurfehlern
geachtet werden. Die werden
durch nicht fluchtende oder
schragstehende Kettenrader oder
nicht parallele Ketten verursacht.

Richtwerte fiir die Fluchtungs-
abweichung je 100 mm Achsab-
stand:

0,1 mm bei schnelllaufenden
Trieben und kurzen Achsabstan-
den.

0,2 mm bei langsamlaufenden
Trieben. Auch die Kettenrader soll-
ten immer Uberpriift und ggf. durch
neue ersetzt werden. Neue Ketten
auf abgenutzten Kettenradern wer-
den schnell unbrauchbar.
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D Allgemeine Hinweise fur Kettentriebe

Schmierung

Durch eine richtige und wirksa-
me Schmierung wird hoher
Verschlei® durch Trockenlauf in
den Gleitlagern Bolzen — Hiilse bzw.
Hilse — Rolle vermieden und die

Einfluss der Schmierung
auf Verschleily
bzw. Kettenldngung.

Kettenldngung in %

Je nach Anwendungsfall werden
iwis-Ketten mit angepassten hoch-
wertigen Erstfettungen versehen.
Durch die oszillierenden
Bewegungen des Kettengelenks
verbraucht sich der Schmierstoff
im Laufe der Zeit je nach Betriebs-
belastung. Eine regelmalige
Nachschmierung ist daher unab-
dingbar.

Die Entscheidung fir das geeigne-
te Schmierverfahren hangt haupt-
sachlich von der Kettengeschwin-
digkeit und Kettenteilung ab.

Kettenschmierstoffe missen — je
nach Einsatzfall — eine Kombina-
tion folgender Eigenschaften erfil-
len:

Haftfahigkeit, Vertraglichkeit mit
Erstschmierstoff, Korrosions-
schutz, Tragfahigkeit des Schmier-
films, Kriechfahigkeit, Notlauf-

Lebensdauer der Kette erheblich
erhoht. Zu jeder Zeit und bei allen
Belastungszustanden muss eine
ausreichende Schmierstoffmenge
im Kettengelenk vorhanden sein.
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Kettenteilung p Zoll

schmierung, hohe Viskositat und
gleichzeitig FlieRfahigkeit, Hoch-
temperaturstabilitat, Wasserab-
weisung, Medienbestandigkeit etc.
Empfehlungen fiir die Auswahl der
geeigneten Schmierung geben die
Anwendungsberatung und kompe-
tente Tribologiepartner.

TR TRY!

1!

wir bewegen die welt

Nur dann kann der Schmierstoff
die Funktionen VerschleiRminde-
rung, Korrosionsschutz und
Dampfung erfillen.

Kurve 1 ohne Schmierung,
sofortiger Verschleild ist
unvermeidbar

optimale Erstfettung,
keine Nachschmierung,
hoher Verschleil nach
kurzer Zeit

optimale Erstfettung
und Nachschmierung,
geringer Verschleifly
und hohe Lebensdauer

Kurve 2

Kurve 3

Olzufiihrung mit Spritzkanne
oder Pinsel

Il = Tropfschmierung

Il = Olbad- oder
Schleuderschmierung
Druckumlaufschmierung

=
1

Hinweis: Verbindungsglieder (z.B.
Steckglieder) sind bei separater
Lieferung nur rostschutzgetaucht
und muissen beim Einbau gefettet
werden. Bei Lieferung zusammen
mit den Ketten sind die Verbindungs-
glieder mit dem gleichen Schmier-
stoff wie die Ketten versehen.
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wir bewegen die welt

Schmierverfahren

Handschmierung

mit Olkanne oder Pinsel ist sehr un-
sicher, daher nur fur nicht stdndigen
Betrieb oder untergeordnet Antriebe
und kleine Kettengeschwindigkeiten
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brauchbar.
=)
Tropfschmierung
mit Docht-, Nadel- oder Tropféler ist
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ fur Antriebe geringer Beanspruchung

geeignet.

Um die Gelenkstellen zu erreichen,
muss das Tropfrohr Ausflusséffnungen
Uber den Laschenreihen haben.

Tauchschmierung im Olbad

Ein Kettenschutzkasten wirkt gerausch-
dampfend und sollte so grol} sein, dass
die durch Verschleifd geléangte Kette nicht
gegen die Gehausewande schlagen kann.
Beim Olbad treten keine Schmiermittel-
verluste auf. Die Kettenlaschen sollen
max. bis zu den Rollen oder Buchsen in
das Bad eintauchen. GroRRere Eintauch-
tiefe fuhrt zu Erwdrmung und vorzeitiger
Oxydation des Ols sowie Leistungs-
verlust durch erhdhten Laufwiderstand.

Druckumlaufschmierung

Ist bei schnelllaufenden Trieben und hohen
Belastungen vorzusehen. Die Olzufuhr
kann durch Anschluss an eine vorhandene
Druckoélleitung oder Pumpe erfolgen. Ein
Rohr spritzt das Ol in Kettenlaufrichtung
Uber die ganze Breite der Kette auf die
Innenseite des Zugtrums.

Die Olmenge richtet sich nach der GréRe
des Antriebes und der abzufiihrenden
Warme.
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1 Forderketten — Rollenketten mit Anbauteilen

1.1 Anbauteile

Rollenketten werden aus den
Elementen der Normketten mit
speziellen Anbauteilen, den soge-
nannten Mitnehmer- und

Winkellaschen, zu Forderketten
kombiniert. Anbauteile sind anstel-
le der AulRenlaschen montiert, die
Kettenbruchkrafte bleiben erhalten.

wir bewegen die welt

Die Montage ist einseitig, beidsei-
tig und in beliebigen Abstanden
bei Einfach-, Zweifach- und
Dreifachketten maoglich.

Mitnehmerlaschen
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Einfachkette
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Schmale Ausfiihrung
mit einer Bohrung

&
& @

Breite Ausfilhrung mit einer
oder zwei Bohrungen

o @
o ©

Langgliederausflihrung

S o
> ©

'"]llmlf" -

Zweifachkette

I

Dreifachkette

Dreifachkette

Winkellaschen
Rizza ' | {
1) (6—9) e ©
Einfachkette

L
t 1

©

Schmale Ausfiihrung
mit einer Bohrung

e o) §

Breite Ausfiihrung mit einer
oder zwei Bohrungen

Langgliederausfiihrung

!

-

Detaillierte MaRangaben und weitere Ausfiihrungen im Katalog ,Prazisionskettensysteme

fur Antriebs- und Forderzwecke*
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Sonderlaschen Sonderlaschen kénnen gerade, gebogen,
gekndpft, mit Bohrungen versehen sein und von
der Geometrie den Anforderungen des Kunden
angepasst werden. Aus der Vielzahl der mog-
lichen Ausfiihrungen einige Beispiele, weitere
Laschenformen im Katalog ,Prézisionsketten-
systeme flr Antriebssysteme und Foérderzwecke®.
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D

U-Biigellaschen U-Buigel werden zwischen Innen- und Aufen-
/ laschen montiert. Die Kettenbreite vergréRert
( \\ sich gegenuber der Normkette. Siehe Tabelle.
’—1 - - b——
[ ] Kette Kettenbreite
1 0 I IO I Ea——\ B

i I L 85 SL 17,8 19,8

D 85SL 31,8 33,9

— — M 106 SL 20,0 22,0

M 1610A 33,7 36,5

B

Nutstifte entsprechend langer

N

el S el o B

T T 1
mit Normalbohrung mit Gewinde mit Gummiauflage

Detaillierte MaRangaben und weitere Ausfiihrungen im Katalog ,Prazisionskettensysteme
fur Antriebs- und Férderzwecke*®
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1.2 Verlangerte Bolzen

Die verlangerten Bolzen kénnen gegen Verdrehung gesichert. Ein Kippmomente, die die Kette z.B.
wahlweise einseitig oder beidseitig ~ wesentlicher Vorteil dieser von der Fuhrung abheben, werden
in beliebigen Abstdnden montiert Forderkettenausfihrung ist die ket-  dadurch vermieden.

werden. Sie sitzen mit Presssitz in ~ tenmittige Krafteinleitung bei
den Aulenlaschen und sind daher  Transport, Takt- oder Hubbetrieb,

Einsatz fir

Rollenketten DIN 8187
Rollenketten DIN 8188
Rollenketten DIN 8181
Rollenketten iwis-Werksnorm
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Detaillierte Maflangaben im Katalog ,Prazisionskettensysteme fir Antriebs- und Férderzwecke*

1.3 Férdersteckglieder Einfach-, Zweifach- und Dreifach-Ausflihrung
fir Rollenketten DIN 8187

Rollenketten DIN 8188
Rollenketten iwis-Werksnorm

60 Detaillierte Maflangaben im Katalog ,Prazisionskettensysteme fiir Antriebs- und Férderzwecke*
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Druckindustrie:
Exakter Synchronlauf parallel
laufender iwis-Hochleistungsketten

E KETTEN IM INDUSTRIEBEREICH

o

I\

AN

Tubenindustrie:

iwis Hochleistungs-Rollenketten mit
rostbestandigen, leicht auswechselbaren
Anbauteilen

P

2t Y

e s L
N

Fordersysteme:
Seitenbogen-Stauforderketten

als modulare Umlenkung mit extrem
kleinen Kurven-Mindestradien
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E Ketten im Industriebereich

2 Ketten fur spezielle Anwendungen

2.1 MEGAlIife Ketten

MEGAIife Ketten kdnnen Uberall
dort eingesetzt werden, wo eine
Nach-schmierung nicht oder nur
bedingt mdéglich ist. Dazu gehoéren
trockene Umgebungsbedingungen,
Reinrdaume, Anwendungen mit
erschwertem Zugang fiir Wartungs-
arbeiten sowie Anwendungen, bei
denen eine Verschmutzung der
Anlage und Forderguter zu vermei-
den ist.

MEGAIlife Rollenketten

MEGAIife Ketten sind als Rollen-
ketten nach DIN 8187 / ISO 606 fir
Antriebszwecke oder als Forder-
ketten mit Anbauteilen erhaltlich.
Die Ketten gibt es in einfacher,
zweifacher und dreifacher Ausfih-
rung mit Teilungen von 9,525 mm
bis 31,75 mm. Die Ketten sind
durch vernickelte Einzelteile korro-
sionsgeschutzt und in einem
Temperaturbereich von -40°C bis

wir bewegen die welt

150°C einsetzbar. Je nach Anwendung
werden die Ketten trocken oder mit
zusatzlicher Spezialschmierung
geliefert. Abhangig von den Betriebs-
bedingungen erreichen die Ketten
hervorragende Standzeiten, die
zusatzlich durch eine sparsame
Nachschmierung gesteigert werden
kédnnen. Unter bestimmten Bedin-
gungen koénnen die Ketten sogar
dauerhaft wartungsfrei sein.

Bruchkraft Fy Innenglied AuRenglied

Q\\ Q\&s & \"08% Q\Qi & & '\‘@s é";\ & & S
Einfach
G 67 ML* 06 B-1 /s 9,525 | 572 9.000 0,28 | 041 8,53 8,20 12,90 16,70 6,35 3,31 50033917
L 85 ML 08 B1 )| 12,70 7,75 18.000 0,50 | 0,70 11,30 12,20 16,90 18,50 8,51 4,45 50026256
M 106 ML 10B1 °/" | 15875 | 9,65 22.400 0,67 0,95 13,28 14,40 19,50 20,90 | 10,16 5,08 50026257
M 127 ML 12B1 ° | 19,05 | 11,75 29.000 0,89 1,25 15,62 16,40 22,70 23,60 | 12,07 5,72 50026258
M 1611 ML 16 B-1 1 254 17,02 60.000 2,10 2,70 25,45 21,10 36,10 36,90 | 15,88 8,28 50028923
Zweifach
D67 ML 06 B2 /s 9,525 | 572 16.900 056 | 0,78 8,53 8,20 23,40 24,60 6,35 3,31 | 10,24 | 50033832
D 85 ML 08 B2 | 12,70 7,75 32.000 1,00 1,35 11,30 12,20 30,80 32,40 8,51 4,45 | 13,92 | 50027439
D 106 ML 10B2 °/" | 15,875 | 9,65 44.500 1,34 1,85 13,28 14,40 36,00 37,50 | 10,16 508 | 16,59 | 50027509
D 127 ML 12 B2 A 19,05 11,75 57.800 1,78 2,50 15,62 16,40 42,10 43,00 | 12,07 572 | 19,46 | 50027457
D 1611 ML 16 B-2 1" 2540 | 17,02 106.000 4,21 5,40 25,45 21,10 68,00 68,80 | 15,85 8,28 | 31,88 | 50033161
D 2012 ML 20B-2 1Y, 31,75 | 19,56 170.000 5,84 7,36 29,01 25,40 79,70 82,90 | 19,05 | 10,19 | 36,45 | 50033771
Dreifach
TR 85 ML 08 B3 | 12,70 7,75 47.500 1,50 2,00 11,30 12,20 44,70 46,30 8,51 4,45 | 13,92 | 50027510
TR 106 ML 10 B3 °/" | 15875 | 9,65 66.700 2,02 2,80 13,28 14,40 52,50 54,00 | 10,16 508 | 16,59 | 50027511
TR 127 ML 12B-3 ° | 19,05 | 11,75 86.700 2,68 3,80 15,62 16,40 61,50 62,50 | 12,07 572 | 19,46 | 50027512
TR 1611 ML 16 B-3 1" 2540 | 17,02 160.000 6,32 | 8,00 25,45 21,10 99,20 | 100,70 | 15,88 8,28 | 31,88 | 50033628

*auch in 10 m lieferbar (Art. 50035181)

) bei gekrépften Gliedern
abweichende Male

Bei Einbau von gekrdpften
Gliedern ist zu beachten, daf} sich

die Kettenbruchkraft um ca. 20 %
vermindern kann.
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Alle Ketten ML auch als Férderketten mit Anbauteilen oder verlangerten Bolzen.
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2.2 MEGAIife - Rollenketten mit geraden Laschen

MEGAIife Rollenketten

Bruchkraft F; Innenglied AuBenglied
QQ Q\&@ & \%é\% Q@i & & éb\j\ éb\:\ & g N
M 106 GML 10B1 " | 15,875 | 9,65 22.400 0,67 0,95 13,28 139 19,50 20,90 | 10,16 5,08 50035304
D 106 GML 10 B-2 /" | 15,875 | 9,65 44.500 1,34 1,85 13,28 13,9 36,00 37,50 | 10,16 5,08 | 16,59 | 50034083
D 127 GML 12 B2 ) | 19,05 | 11,75 57.800 1,78 2,50 15,62 16,1 42,10 43,00 | 12,07 572 | 19,46 | 50034084

2.3 MEGAIlife 2 - Rollenketten (nach DIN 8187-1, ISO 606: 1994)

Fir Anwendungen mit hohen Lebensdauer auszeichnet. Durch VerschleiRbesténdigkeit auch bei
Geschwindigkeiten und Lasten ist ein spezielles thermochemisches Geschwindigkeiten uber 3 m/s
die Reihe MEGAlife 2 besonders Verfahren weisen die Bolzen eine gewahrleistet.

geeignet, die sich durch lange hohe Oberflachenharte auf, was
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& Bruchkraft F, Innenglied Aufenglied 5 m
N Varianten
‘Z}é\ @S\ g S S "C\ o N N
% N S N & o & o & g g
S . & [ QO & & QO & Q & &
INES &£ «@ D KNI < SN @ o /S /Sy o ¢

Einfach
G 67 ML-2 06 B-1 s X /" 9,525 9.000 0,28 0,41 5,72 8,53 8,20 | 12,90 | 14,10 6,35 | 3,31 50030791
L 85 ML-2 08 B-1 x| 12,70 18.000 0,50 0,70 7,75 | 11,30 | 12,20 | 16,90 | 18,50 851 | 4,45 50030461
M 106 ML-2 10B1 °/sx3fs" | 15,875 | 22.400 0,67 0,95 9,65 | 1328 | 14,40 | 19,50 | 20,90 | 10,16 | 5,08 50030462
M 127 ML-2 12B1 *ux "/’ | 19,05 29.000 0,89 1,25 | 11,75 | 1562 | 16,40 | 22,70 | 23,60 | 12,07 | 5,72 50030463
M 1611 ML-2 16 B-1 1"x17mm| 254 60.000 2,10 2,70 | 17,02 | 2545 | 21,10 | 36,10 | 36,90 | 15,88 | 8,28 50030464
M 2012 ML-2 16 B-1 1"x17mm| 25,4 170.000 5,84 7,36 | 19,56 | 29,10 | 26,60 | 77,00 | 79,70 | 19,05 |10,47 | 36,45 | 50030465
Zweifach
D 67 ML-2 06 B2 e X /" 9,525 | 16.900 0,56 0,78 5,72 8,53 8,20 | 23,40 | 24,60 6,35 | 3,31 | 10,24 | 50031074
D 85 ML-2 08 B-2 Yox%/e" | 12,70 32.000 1,00 1,35 7,75 | 11,30 | 12,20 | 30,80 | 32,40 851 | 4,45 | 13,92 | 50030465
D 106 ML-2 10 B2 °/sx3f" | 15,875 | 44.500 1,34 1,85 9,65 | 1328 | 14,40 | 36,00 | 37,50 | 10,16 | 5,08 | 16,59 | 50030466
D 127 ML-2 12 B2 3,x 7/ | 19,05 57.800 1,78 2,50 | 11,75 15,62 | 16,40 42,10 | 43,00 | 12,07 5,72 | 19,46 50030467
Dreifach - Ketten in ML-2 Ausfiihrung: auf Anfrage
Einfach nach DIN 8188-1, amerikanische Bauart, 1SO 606: 1994
M 128 AML-2 :A}ﬁsf\(;lo N 3x Y 19,05 31.800 1,06 1,47 | 12,70 17,75 | 18,00 2530 | 26,70 | 11,91 5,94 5003173
M 1610 AML-2 %r?sf\élo . °x 4" | 19,05 56.700 1,79 2,57 | 15,88 | 22,40 | 22,80 | 32,00 | 3390 | 1588 | 7,94 50033770

Forderketten in ML-2 Ausfiihrung auf Anfrage

") bei gekropften Gliedern abweichende Male. Bei Einbau von gekropften Gliedern ist zu beachten, dass sich die Kettenbruchkraft um ca. 20% vermindern kann.
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Nr. 2 Innenglied
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Nr. 3 Steckglied mit Federverschluss
Normbezeichnung E

Nr. 8 AuRenglied
Normbezeichnung A
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E Ketten im Industriebereich

2.4 Korrosionsgeschutzte Ketten

Bei geringerer Beanspruchung
genugen haufig Ketten mit oberfla-
chengeschitzten Einzelteilen. Die
gangigen Groflen werden in ver-
nickelter Ausfiihrung gefertigt.

2.5 Plattenketten

Foérdern und Speichern von Werkstlicken und Werkstiicktragern durch engste Kurvenbahnen.

Die Plattenkette ist eine Rollenkette
3/4 x 7/16" nach DIN 8187 mit vertikal
stehenden Kettenbolzen. Auf dem ver-

langerten Kopf jedes 2. Bolzens ist eine

Platte aus Stahl aufgepresst. Die in-
einander greifende Form der Platten
gewahrleistet immer eine glattflachige
Auflage der Werkstlicke, auch in den
Kurven.

Die Fahigkeit der Plattenkette durch
sehr enge Radien zu laufen, hat den
Vorteil, dass lange Férderstrecken auf

iwis-Bezeichnung: Plattenkette M12 7

2.6 Transferketten

Oberflachenbeschichtete Ketten
bieten einen guten Korrosions-
schutz, Feuchtigkeitseinwirkung
auch gegen schwache organische
Sauren. Nickeloberflachen sind in

kleinstem Raum untergebracht werden

kdnnen.

Blattbreite:

50/80 mm
Mindest-Radius:

60 mm /150 mm
Mindest-Zahnezahl:

20 bei 50 mm

30 bei 80 mm
Gliederzahl:

Nur gerade Gliederzahl mdéglich.

Fordern, Transportieren, Takten von Behaltern, Werkstlckpaletten ...

wir bewegen die welt

der Lebensmittelindustrie zuge-
lassen.

Néhere Informationen auf Anfrage.

4 |
+ O H -} {a
T8 D) IES
c=m % s
| | | / T -
. ; | ° lu EI
e = s vl s
iwis-Kette | Teilung |zul. Gewichts- | Bruchkraft | Gewicht Tragbtigel
belastung pro iwis Breite Hoéhe max. Belastung
Typ p Kettenstrang Fg B H h pro Kunststoff-
mm N N kg/m mm mm mm  blgel N
L 85TF 12,7 6250 22.000 0,82 19,8 15,2 8,0 12
M 106 TF 15,875 |8000 27.500 1,18 24,8 175 95 26
M 127 TF 19,05 9750 34.000 1,59 29,8 19,8 11,0 43

Nicht aufgefihrte MalRe und Werte
entsprechen den iwis-Ketten L 85
SL, M 106 SL und M 127 SL.
Tragbtigel aus hochwertigem ver-
schleil¥festem Kunststoffmaterial for-
dern das Transportgut und dichten
den Funktionsbereich der Kette ab.

Anhaltswerte flr die Auswahl der
Kette: Reibfaktor 0,1 fir die Ermittlung
der Kettenzugkraft, Reibfaktor 0,25
zur Berechnung der Antriebsleistung.
Bei geringer Belastung gentigt eine
stegférmige Kettenflhrung, auf der
die Kettenrollen abgetragen werden.

Eine breitere Auflage gewahrleistet
eine Gleitschiene auf der sich zusatz-
lich die Schenkel des Tragbugels
abstitzen kénnen.
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wir bewegen die welt

2.7 Stauforderketten

Fordern, Anhalten, Beschleunigen, Stauen

Z “\W'U )

ozNezSeNes

fa [T

m
Toooii—
Bauform M normalgliedrig Bauform LR langgliedrig
Bauform OS ohne seitliche Scheibgn Bauform VS versetzte Staurolle
=
1
d, d, }
ooty |
MlHl@%m S
E=RsERsERaEl f) ——
Abmessungen - neue Stauférderketten
Kettenbreite Forderrolle
S & N @
& @3&\ S N S R & & é‘i
& ’@’@ %\& ‘Q\& ‘Q§ %\& Q§\®&\ ’\\(b%‘\@ Q§@
L 88 SFK 12,70 21 9,2 14,50 18,70 16,007 6 0,85
L 88 SFS 12,70 27 9,2 14,50 18,70 16,00 8 1,40
M 120 SFK 19,05 40 11,70 19,55 29,0 24,07 /26,0 / 27,07 / 28,0 10 18
M 120 SFK 19,05 45 11,70 19,55 315 24,0 / 26,0 / 27,0 / 28,0 10 18
M 120 SFS 19,05 40 11,70 19,55 29,0 24,07 /26,0 /27,07 / 28,0 15 28
M 120 SFS 19,05 45 11,70 19,55 315 24,0 / 26,0 / 27,0 / 28,0 15 28

') Lagerhaltig

SFK - mit Forderrollen aus Kunststoff
SFS - mit Forderrollen aus gehartetem Stahl
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E Ketten im Industriebereich
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\&@ Forderrolle ® @Durchme\sser
& Q@'\Q\ ~Qk§)% R . g ésr g (\@_ Q\&@ &ég} # b\gj\\\ \\Q)&\& . §® {
Bauform @Qf\\@ '@\QQ v x\g’é? m\&& w\&& @\&& w@& Qg-;)\@ Q‘\é\ '\\q’%b \’f?@ Q?Q/Q)Q ngig}&\
0s L 85 SFK 12,70 | 27 18,70 - - 14,50 9.2 16,00 6 - - 0,85
L 85 SFS 12,70 | 27 18,70 - - 14,50 9,2 16,00 8 - 1,40
M 127 SFK 19,05 | 40 27,5 11,75 | 1562 | 19,55 | 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFS 19,05 | 40 27,5 11,75 | 1562 | 1955 | 11,0 24,0 26,0 28,0 - 12,07 5,72 31
M M 127 SFK 19,05 40 275 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 23
M 127 SFK 19,05 | 43 29,0 11,75 | 1562 | 1955 | 11,0 24,0 26,0 | 280 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFK 19,05 | 48 315 11,75 | 1562 | 19,55 | 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFS 19,05 | 40 27,5 11,75 | 1562 | 1955 | 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 31
M 127 SFS 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 31
M 127 SFS 19,05 48 315 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 31
M 1611 SFK 254 67,9 44,9 17,02 | 2545 | 320 16,5 38,5 - - 25 15,88 8,28 4,9
M 1611 SFS 254 67,9 44,9 17,02 | 2545 | 320 16,5 38,5 - - 30 15,88 8,28 72
LR LR 165 SFK 254 30,7 20,0 7,75 11,30 14,65 75 24,0 - - 6 8,52 4,45 13
LR 247 SFK 38,1 48 315 11,75 | 1562 | 19,55 | 11,0 24,0 35 - 10 12,07 5,72 2,6
LR 247 SFS 38,1 48 315 11,75 | 1562 | 19,55 | 11,0 24,0 35 - 10 12,07 5,72 2,6
LR 3211 SFK 50,8 67,9 449 17,02 | 2545 | 320 16,5 50,0 38,5 - 25 15,88 8,28 36
LR 3211 SFS 50,8 67,9 44,9 17,02 | 2545 | 320 16,5 50,0 38,5 - 30 15,88 8,28 76

') Lagerhaltig

SFK — mit Forderrollen aus Kunststoff

SFS — mit Forderrollen aus gehartetem Stahl

Sonderausfuhrungen mit Fihrungslaschen, anderen Férderrollen-Durchmessern und Rollenanordnungen auf Anfrage.

Maximal zuldssige Férderlange je
nach Belastung ca. 30 m. Bei
Forderstrecken ab ca. 10 m Lange
sind Fuhrungslaschen zum Aus-
gleich eventueller Fluchtungsfehler
in den FUhrungen empfehlenswert.
MaRgebend fiir die Wahl der Ketten-
groéRe sind die Tragfahigkeit der
Forderrollen und die zuldssige Ketten-
zugkraft. Kettenfihrungen kénnen je
nach Belastung aus Kunststoff oder
Stahl ausgefiihrt werden.

Option: Ketten M 127 SFK/SFS mit
Forderrollen D 24 und 26 mm sind
auch mit Fllstlicken aus veschleil3-
festem Kunststoff lieferbar. Die Full-
stlicke dichten den Abstand zwischen
den Forderrollen ab und schiitzen
die Ketten vor herabfallenden Klein-
teilen, Spanen etc.

Dort wo Nachschmierung nicht
oder nur bedingt moglich ist und
eine reine und trockene Umgebung
gegeben sein sollte, kdnnen war-
tungsfreie iwis Stauforderketten
mit spezieller Gelenkausfiihrung
und aus Sintermetall hergestellten
Tragrollen eingesetzt werden.
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Kettenflihrung
I
o
Ll
[a
Ll
® m
& L
e & & o
N < & < & L. R — —
Il 3
L88 SF 15 10
()]
-
L 88 SFSB 155 10 =
M 120 SF 20 15 ;
=
M 120 SF SB 21 15 E
|—
M 127 SF 20 15 Ll
b x
M 1611 SF 33 20 Ll
Kettenradprofil
& S & & & B X
& oA & N N
L 88 SF 12,7 4 155 10 T : E— T
M 120 SF-B40 19,05 83 207 15,0 f | @
| Vi
M 127 SFB40/B43 19,05 83 20,7 15,0 /
©
M 120 SF-B45 19,05 10,8 207 15,0 s <
1S}
M 127 SFB4S 19,05 10,8 207 15,0
M 1611 SF 95,4 116 333 20,5
ds=d-2s

d=p:(sin 180°:2)
Empfohlene Mindestzdhnezahl z = 15
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E Ketten im Industriebereich

2.8 Gripketten

Greifen, Einziehen, Transportieren von Weichfolien

wir bewegen die welt

iwis-Kette Teilung Gewicht
p q

Typ mm kg/m

Einfachkette

L 85 Grip 12,7 1,15

Zweifachkette

D 85 Grip 12,7 1,8

Nicht aufgefiihrte MalRe und Werte
entsprechen den iwis-Ketten L 85
SL und D 85 SL.

Die Klemmelemente sind durchge-
hend oder in bestimmten Abstan-
den an der Kette angeordnet. Die
gesamte Kette ist durch Vernickeln
korrosionsgeschiuitzt, der Greifer
selbst besteht aus einem korro-
sionsbestandigen, geharteten
Stahl.

In der Serienausfiihrung ist der
Greifer mit einer Spitze versehen
und die Bugellasche einseitig an
jedem Aufienglied angeordnet.

Das Offnen der Greifer geschieht
durch Auflaufen auf eine Steuer-

2.9 Palettentransportketten

il
sl
¢

=

scheibe, die von der geharteten
Kettenradnabe oder einer zusatz-
lichen Kunststoffscheibe gebildet
werden kann. Dabei schwenkt der
Greifer nach auf3en weg und
ermdglicht das flache Einziehen
des Transportgutes.

Die Ausbildung der Steuerscheibe
richtet sich nach der Maschinen-
konstruktion und ist abhangig von
den Platzverhéltnissen und
Befestigungsmoglichkeiten.

ehartet
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Beispiel Steuerscheibe

Rollenketten mit geraden Laschen zum Transportieren von unterschiedlichem Férdergut

ﬂmm

T

@@@@H
Lo ]

g

iwis-Ketten Teilung Bruchkraft Fg Gewicht
iwis-mittel

Typ p mm g mm N kg/m

Einfachkette

M 128 AG 19,05 18,0 42.000 1,75

Zweifachkette

D 128 AG 19,05 18,0 84.000 3,50

Alle Laschen haben eine gerade
Form mit gleicher H6he g und
bilden somit eine durchgehende
Auflage fur das Transportgut. Nicht
aufgefiihrte MaRe und Werte

entsprechen den iwis-Ketten
M 128 A SL bzw. D 128 A
nach DIN 8188.

Andere Abmessungen auf Anfrage.
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2.10 Seitenbogenketten

Transportieren, Férdern, Ziehen auf kurvenférmigen Bahnen

;
:

GIGOICE

wir bewegen die welt

Seitenbogenketten sind wie Rollen-
ketten nach DIN 8188 aufgebaut.
Lediglich beim Bolzen und der
auleren Breite weichen sie von
den Standardabmessungen ab.

Die symmetrisch konischen Bolzen
mit einer Mittenlaufflache ermdg-
lichen die Abwinkelung der Innen-
und Aufdenglieder zueinander, so
dass auf bogenférmigen Bahnen
Krafte Ubertragen bzw. Lasten
beférdert werden kénnen.
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iwis-Kette | Teilung | Breite Mindest- | Bruchkraft | Max. zul. Kettenzugkraft | Gewicht | Lieferbare
aufden Radius |iwis Verbindungs-
p a, a R Dauer kurzzeitig glieder
Typ mm mm mm | mm N N N kg/m
L85A-SB |12,7 16,8 17,8 | 425 10.000 600 1500 0,65 2,4, 8
M 106 A-SB | 15,875 [ 21,0 22,3 | 500 18.000 900 2500 1,00 2,4, 8
M 128 A-SB | 19,05 |26,3 27,7 | 750 26.000 1200 3700 1,50 2,4,8

SB-Ketten eignen sich auch be-
grenzt fur Einsatzfalle, bei denen
durch die Konstruktion vorgegebe-
nen Schragstellung der Wellen
geringe Kettenverwindungen erfor-
derlich machen.

Die Kettenbruchkraft und die zu

2.11 Hohlbolzenketten

einfache Befestigung von Anbauteilen

erwartende Lebensdauer sind gerin-
ger als bei herkdmmlichen Rollen-
ketten, da das Kettengelenk durch
die spezielle Bolzenbauart weniger
stark belastet werden kann.
Seitenbogenketten lassen sich mit
Mitnehmer- oder Winkellaschen als

und Querstreben

Forderketten vielseitig einsetzen.
Voraussetzung fur eine bogenfor-
mige Kraftiibertragung im Last-
und Leertrum, z.B. Kafigschienen
aus hochmolekularem Niederdruck-
polyathylen.

ﬂmm

T

@@%4(
Lo ]

g

iwis-Kette Teilung Bruchkraft | Gewicht
p g B D iwis

Typ mm mm | mm | mm |N kg/m

M 128 HB 19,05 18,0 | 25,5| 6 36.500") 1,23

') Bruchkraft ohne eingesteckte Stifte 34.500 N

Die Sonderhilsenkette entspricht
in ihren Hauptabmessungen der

iwis-Kette M 128 A SL nach DIN
8188.

Die Hohlbolzen kdénnen an jedem

Kettengelenk oder in einem belie-
bigen Turnus angeordnet werden
und Stifte mit Durchmesser 6 mm
durch einfaches Einstecken auf-
nehmen.
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2.12 Flyerketten

Lastketten zum Heben und Ziehen

T
o
Ll
m . "
L Endgliedausfihrung A Endgliedausfihrung B
E (ab Kombination 4 x 4)
= 2
wn \ I
2 | == ' |
(] H= ¥ —
= e i
- f = L
=
= 1 ‘\
Ll 5 OO 1S58 AT 13|
= K
Ll i Py ‘ Uy | ua
<
Ll
Teilung & Breite S /& Endgliederabmessungen
% Q,&\ S S augen /& §®
S S S E & /e
9y & S/ & & & /] D S S Q Q J ] Q Q N
/S &/ S/ TES S /S L/ S/ S LSS
. A § /o & S/s/ &/ &/ &/ &/&/&/&/
/Y /S //SE/E /S S F S S S s SsSss
FL 522 - | 80 |2x2 |==| 5000| 005| 015| 231| 56| - | 63|10 62| - |160| - | 150 | 100 | - -
FL 523 - | 80 |2x3 |==| 7.000| 005| 019 | 231| 67| - | 63|10 62| - |160| - | 150 | 100 | - -
FL6239 | ¥ | 9525|2x3 |==| 10.000| 008 | 032 | 331| 83| - | 81| 12| 62| - | 160| - | 150| 100 | - -
FL623bY) | ¥ | 9525|2x3 |==| 20.000| 020 | 046 | 331| 109 | - | 82| 20| 62| - - - - - - -
FL823b | i, | 1270 | 2x3 |==| 28.000| 0,18 | 0,65 | 445 | 124 | - | 108 |20 82| - | 180 | - | 200 | 110 | - -
FL834a | * | 12,70 | 3x4 |=E| 21.000| 017 | 042 | 368| 131 | - | 91| 15| 82| - | 180 | - | 200 | 110 | - -
FL834b | ¥, | 12,70 | 3x4 |=E| 42000 027 | 091 | 445| 165 | - | 108 | 20| 82| - | 180 | - | 200 | 110 | - -
FL845a | %, | 12,70 | 4x5 |=E| 34000 024 | 067 | 368 | 169 | 25 | 91| 16| 82 | 122 | 180 | 250 | 20,0 | 11,0 | 30,0 | 150
FL845b | ¥, | 1270 | 4x5 |=E=| 52.000| 0,32 | 1,00 | 445 | 190 | 25 | 10,8 | 1,8| 82 | 122 | 180 | 250 | 20,0 | 11,0 | 30,0 | 15,0
FL866a | Y, | 1270 | 6x6 |=E=| 44.000| 0,36 | 088 | 368| 21,7 | 28 | 91 | 16| 82 | 122 | 180 | 250 | 200 | 110 | 300 | 150
FL866bA | Y | 1270 | 3x379 | == 62.000| 0,40 | 1,17 | 445| 206 | 28 | 108 | 15| 82 | 122 | 180 | 250 | 20,0 | 11,0 | 300 | 15,
FL1044bd | % | 15,875 | 2x27 |=E=| 57.000| 037 | 1,12 | 508 | 168 | 28 | 13,7 | 1,8| 104 | 162 | 20,0 | 350 | 250 | 12,0 | 45,0 | 21,0
FL1066bd | % | 15875 | 3x3% |=i=| 86.000| 0,55 | 1,68 | 508 | 24,0 | 35 | 13,7 | 1,8| 104 | 162 | 20,0 | 350 | 25,0 | 120 | 450 | 21,0
FL1266bd | %/ | 1905 | 3x379 | == 115.000| 0,76 | 218 | 572| 30,0 | 40 | 149 | 22| 104 | 162 | 200 | 350 | 250 | 120 | 450 | 21,0
FL1644d | 1 | 2540 |2x27 |=E=|157.000| 1,00 | 2,92 | 828 | 28,0 | 40 | 208 | 30| 122 | 182 | 25,0 | 40,0 | 30,0 | 15,0 | 50,0 | 24,0
FL1666d | 1 | 2540 | 3x3% |=H=|231.000| 1,50 | 4,35 | 828 | 41,0 | 50 | 208 | 3,0 | 12,2 | 182 | 250 | 40,0 | 300 | 150 | 50,0 | 240
) Laschenform gerade %) doppelt
Flyerketten haben innenliegende mindestens 10facher Sicher-
Endlaschen (nach A) und daher heit vorgesehen werden, je
stets eine ungerade Gliederzahl. nach Beanspruchung durch
iwis-Flyerketten (Werksnorm) wer- leichte oder kraftige StoRe
den aus Prazisions-Kettenteilen und unter Bertcksichtigung
nach DIN 8187 hergestellt. einschlagiger behdrdlicher
Die Dimensionierung sollte mit Vorschriften.
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Beispiel fur die Ausflhrung einer

Umlenkrolle
15° b

Innere Rollenbreite:
b = a1 - 1,15 alo

Mindest-FuRkreisdurchmesser:
dfmin = p ’ 5

Nach Mdglichkeit groRere
Durchmesser vorsehen.

Spezielle Anwendungen - Befestigung von Rollenketten

iwis-Rollenketten kdnnen auch als Lastketten verwendet werden. Die Befestigung kann z.B. mit Rollenketten-
Steckgliedern (Verschlussgliedern) oder mit Flyerketten-Endgliedern erfolgen.

Flyerketten-
Endglied

Verschluss-
glied

Bolzen mit
Splintverschluss
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2.13 Ketten fur Tuben- und Dosentransport
Schonende Aufnahme und Transport bei der Herstellung diinnwandiger Hohlkérper

stlickes richten. Die Federstahl-
stifte sind auf verlangerte Bolzen
aufgepresst und gegen Verdrehen
gesichert. Die Form des Stiftendes
kann den Anforderungen ange-
passt werden. Im Reparaturfall ist
ein schnelles und einfaches Aus-
wechseln der Stifte mdglich.

Fir die Ketten L 85 SL, M 106 SL
und M 127 SL ist ein Spezial-
werkzeug vorhanden.

strecken befordert. Zusatzliche
Belastungen sind verfahrensbe-
dingt starke Verschmutzungen und
Temperatureinfliisse.

Bei der Tubenherstellung werden
in der Regel Hochleistungs-Rollen-
ketten von /2" bis 1" Teilung ver-
wendet. Die Hohlkérper werden
durch Federstahlstifte aufgenom-
men, deren Abstand und Lange
sich nach der GréRRe des Werk-

Haufigstes Einsatzgebiet dieser
Forderketten ist die Herstellung
von Tuben und Dosen. Die meist
leichten, dinnwandigen und emp-
findlichen Hohlkdrper missen
mehrere Bearbeitungsstationen
durchlaufen und werden dabei
gereinigt, lackiert, getrocknet, ver-
packt usw. Diese Teile werden in
grofRer Anzahl mit hohen Geschwin-
digkeiten Uber lange Transport-
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iwis-Kette Teilungp L max. D1 m D2 D3
Typ mm mm mm mm mm mm
L 85 SL 12,7 300 80 220 35 70
M 106 SL 15,875 300 80 220 40 8,0
M 127 SL 19,05 300 80 220 40 8,0
M 1611 254 300 120 30,0 4,0 8,0

72

Bei der Dosenherstellung wird
eine Hochleistungs-Rollenkette
%/, x '1," nach DIN 8188 bevorzugt,
die an den Stellen der Mitnehmer-
befestigung mit Hohlbolzen ausge-

Beispiele

rustet ist (M 128 HB). Dabei wer-
den Uberwiegend massive Stifte in
bestimmten Absténden in die
Hohlbolzen eingesteckt und mit
Schrauben, Splinten oder speziel-

len Bauteilen gegen Verdrehen
gesichert. Je nach Transportgut
werden die Stifte in unterschied-
lichen Langen und Formen ausge-
fuhrt.




F Ketten in Motoren und Getrieben

" 1 N38314139 ANN NJJOLON NI N3LLIM 4

(@)
=

Nockenwellensteuerung und Olpumpenantrieb mit iwis-Einfachketten an einem 3-Zylinder-DOHC-Motor
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F Ketten in Motoren und Getrieben

Unter den verschiedenen Anwen-
dungsgruppen fir Kettentriebe ist
der Motoren- und Getriebebau fir
Kraftfahrzeuge und stationare
Anlagen durch besonders hohe
Anforderungen an Prazision,

Das iwis-Programm:

Leistungsangebot und Langungs-
verhalten gekennzeichnet.

Im Verlauf jahrzehntelanger Erfah-
rung haben sich flr solche Triebe
einige Normabmessungen von
Rollen- und Hulsenketten als

Das iwis-Programm: Es enthalt
eine Reihe von Einfach- und
Zweifachketten in den Bauformen
Rollen-, Hilsen- oder Zahnketten.
Jede dieser Kettentypen hat
bestimmte Merkmale, die sie fur
die verschiedenen Einsatzgebiete
besonders geeignet macht.
Entsprechend der Fortschritte in
der Motorentechnik werden neue
Bauarten entwickelt und in die
Serie aufgenommen. Durch den
gezielten Einsatz von hochwerti-
gen Werkstoffen sowie Fertigungs-
prozessen mit aulRergewdhnlichem
Qualitatsmalistab erfillen die

wir bewegen die welt

besonders geeignet herausgestellt.
iwis hat von Anfang an die
Entwicklung auf diesem Gebiet
wesentlich beeinflusst und
Spezialketten dafiir entwickelt, die
als richtungsweisend gelten.

iwis-Steuerketten die anspruchs-
vollen Anforderungen heutiger
Hochleistungsmotoren.

Hoéhere Motorleistungen und
Drehzahlen sowie Drehschwingun-
gen und Temperaturen erfordern
Steuerketten, die hohe Festigkei-
ten und geringe Verschleilangung
aufweisen. Daraus resultieren pra-
zise Steuerzeiten und reduzierte
Schwankungen wahrend der
Motorlebensdauer.

Die Tabelle Seite 72 bietet eine
Ubersicht tiber Rollen- und Hiil-
senketten flr den Motoren- und
Getriebebau.

Merkmale und Anwendungsschwerpunkt ausgewahlter Bauarten

7mmx?,"—G44 H -
8 mmx3,"—G53H/D53H -
Hulsenketten

Merkmale:

Einfach- und Zweifach Hilsen-
ketten mit Teilung 8 mm oder

7 mm, groRer Bolzendurchmesser,
grolRe Gelenkflache, Bolzen
inchromiert. Kettenrader norm-
verzahnt wie fur 8-mm-Rollenkette.

Anwendungsschwerpunkte:
Wegen kleiner Teilung Vermin-
derung des Gewichtes gegenlber
’/y"-Kette, damit Reduzierung der
Fliehkrafte und der Aufschlagge-
schwindigkeiten. Besondere
Eignung fir Triebe mit hohen
Drehzahlen (z.B. Massenaus-
gleich) oder als Steuerkette fir
kleine Motoren (z.B. Zweirad) oder
als Antriebskette fur Nebenaggregate.

8 mm x %/,4" — Z 53 R — Zahnketten

Merkmale:

akustisch optimierte Zahnkette
mit 8 mm Teilung. Kettenrader mit
spezieller Verzahnung

Anwendungsschwerpunkte:
Steuertriebe mit kritischem
Akustikverhalten

3, X '5," — G 67/G 68/D 67 —
Rollenketten

Merkmale:

Einfach- und Zweifach-Rollenket-
ten, Bauart G 68 mit vergréRerter
Gelenkflache gegeniber G 67.

Anwendungsschwerpunkte:
Steuertriebe, Olpumpenantriebe,
Antriebe von Nebenaggregaten,
Getriebekette.

g X 713," — G 67H/D 67 H —
Hulsenketten

Merkmale:

Einfach- und Zweifach-Hulsen-
ketten, fir normverzahnte Ketten-
rader wie */;"-Rollenketten. Groler
Bolzendurchmesser, grol3e
Gelenkflache.

Anwendungsschwerpunkte:
Steuertriebe mit gesteigerten
Anforderungen, wie z.B. Diesel-
motoren mit hdherem Ungleich-
formigkeitsgrad.
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Abmessungen
Einfachkette Zweifachkette Zahnkette
T T :
L] ITT EE D9
' T
3,, oL Pany Pany < = I “ f f " | _
l \\J \\.J A\ Ay } I [ H I } @)
o S
iwis- Handels- DIN Teilung p |Breite Rollen- |Laschen-|Gelenk- |Ketten- |iwis-
Bezeichnung |bezeichnung [ISO bzw. héhe flache |gewicht|Bruch-
Teilung x Nr. Hulsen- kraft
innere Breite durch-
Zoll {/mm  |Innen |Aufen |messer
b, a, d, f q Fg
mm |mm mm cma2 kg/m [N
min. |max. |max. mittel
Einfachketten
G44H 7mmx?g" - - 7,000 3,5 9,9 4,00 6,8 0,165 0,26 7000
G 53 H")? 8 mmx 3" - - 8,000 4,76 11,8 5,00 7,60 0,25 0,34 9000
G 67 g X /3" 06 B-1 3, 9,625 5,72 129 6,35 8,26 0,28 0,41 12000
G 68?) g X /3" - g 9,525 572 14,0 6,35 8,26 0,32 0,44 12500
G 68 H')?) e X 7/3," - %/ 9,525 5,5 13,9 6,35 9,60 0,47 0,59 14000
Zweifachketten
D53 H 8 mmx 3" - - 8,000 4,76 20,9 5,00 7,60 0,49 0,62 12000
D 67 g X /3" 06 B-2 %, 9,625 5,72 234 6,35 8,26 0,56 0,78 19000
D 67 H')?) g X /3" - g 9,525 55 23,7 6,35 9,60 0,76 0,89 19000
Zahnkette
Z 53 R?) 8 mmx 3" - - 8,000 - 11,8 - 0,15 0,45 17000

) Hilsenkette 2?) Werksnorm

Steuertriebe von Verbrennungs-
motoren haben bauartbedingt
gewisse Ungleichférmigkeiten des
Belastungsverlaufes. Einfluss-
grolen sind hier neben der Motoren-
charakteristik vor allem die Zylin-
derzahl, die Anordnung der Trieb-
komponenten, sowie Art und
Anzahl von Nebentrieben.

Durch den Einsatz von Spann-

und Flhrungselementen, die auf
den jeweiligen Motor genau abge-
stimmt sind, lasst sich der Trieb so
optimieren, dass seine Lebens-
dauer der des Motors entspricht —
ohne dass neben der vorgeschrie-
benen Motorwartung besondere
Pflege notwendig ware.

Als Fihrungselemente dienen z.T.
einfache Schienen aus Kunststoff

oder aus Metall mit Kunststoff-
auflage, die je nach Kettenbahn
eben oder gekrimmt sind. Besteht
die Gefahr, dass die Kette zu
Seitenschwingungen angeregt
wird, setzt man Schienen mit
seitlichen Fuhrungsflachen ein,
die die Kette als U-Profil um-
schlielRen.
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F Ketten in Motoren und Getrieben |W|S
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Bei Spannelementen gibt es eine  Es sind dies:
Reihe von Funktionsmerkmalen,

die dem jeweiligen Einsatzfall ent- - Krafterzeugung durch mechanische Feder
sprechend in einer bestimmten — Krafterzeugung durch Oldruck, gleichzeitig Dampfung
Kombination vorhanden sind. — Dampfung durch drucklos zuflieBendes Ol, Riickschlagventil

— Spritzbohrung im Spannschuh zur Kettenschmierung und Entliftung

— Rastersperre zur Begrenzung des Rickhubes

— Vorrichtung zur Rickfihrung des Spannelementes ohne Demontage
des Spanners

— Spannelement mit Spannschiene als Baueinheit fir direkten Kontakt
mit Kette

— Doppekolbenausfihrung fur gleichzeitige Spannung/Dampfung
mehrerer Ketten.

Beispiele:

Spannkraft durch Feder, Spanner mit Riickschlagsperre
Oldruckdampfung und und Riickstellung des Kolbens,
Riickschlagsperre Oldruckdampfung

Spritzbohrung zur Kettenschmierung

Ausfihrung fir Spann-/Fiihrungsschiene

Doppelkolbenausfiihrung zur direkten

Spannung von mehreren Einschraubtyp flir Spann-/Fihrungsschienen.
Kettenstrangen. Montage im Motorgehduse oder Zylinderkopf
Offtillung, Ruckschlagventil
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Nockenwellensteuerung
mit iwis-Ketten an einem
VV8-Motor
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Nockenwellenantrieb

bei einem 4-Zylinder-DOHC-
Motor mit kleinteiliger
Einfach-Kette
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Neue Kettentypen

In den vergangenen Jahren lagen
die Hauptanforderungen an Ketten
in niedriger Kettenlangung tber
der gesamten Motorlebensdauer
und hoher Festigkeit. In letzter Zeit
entstand bei den Motorentwicklern
jedoch zuséatzlich der Wunsch
nach reduzierter Gerdusche-
mission und verbesserter Ketten-
dynamik. Unterstitzt wird diese

iWiSupreme

Aufgrund des kinematischen
Verhaltens zeigen im Besonderen
Zahnketten ein hohes Potential zur
Verbesserung der Dynamik- und
Akustikeigenschaften. Wahrend
sich Zahnkettentriebe schon seit
vielen Jahren in Steuertrieben mit
geringer dynamischer Belastung
bewahren, konnte der Einsatz
dynamisch anspruchsvollerer
Motoren (z.B. Dieselmotoren) auf-
grund der gegenuber Hilsen- und
Rollenketten héheren Ketten-
l&ngungen bislang weltweit nicht
realisiert werden.

Die Kettenausfiihrung iwisupreme
basiert in der Funktionsweise auf
einer Zahnkette (siehe Abbildung
1). Durch einen optimierten kine-
matischen Bewegungsablauf

bei Ein- und Auslauf der Kette

in das Kettenrad wurde die

Abbildung 1: Aufbau der Kettenvariante iwisupreme

neue Forderung durch die Reali-
sierung sanfterer Verbrennungs-
ablaufe mittels neuer Einspritz-
technik und durch die Absenkung
der Gerauschentwicklung von
Nebenaggregaten im
Verbrennungsmotor, wodurch der
Steuertrieb als Gerauschquelle
wieder starker wahrgenommen
wird.

Hohe des Einlaufimpulses

sowie die Ungleichférmigkeit der
Bewegungs- und Kraftiibertragung
(Polygonaler Lauf) reduziert. In
umfangreichen Motorversuchen
konnte dadurch sowohl eine
Verbesserung in der Ketten-
dynamik, als auch ein besseres
Akustikverhalten nachgewiesen
werden. Die Kontur der Laschen
wurde so gewahlt, dass auch sehr
kleine Zahnezah-en von 18 am
kleinsten Kettenrad realisiert
werden kénnen, was sich sehr
positiv auf den bendtigten radialen
Bauraum auswirkt.

Zur Verbesserung des Verschleil3-
verhaltens wurde in die Zahn-
laschen des Innengliedes eine
Hulse integriert. Wahrend bei
herkdmmlichen Zahnketten die
Gelenkbewegung bei Ein- uns

Hiilse

Bolzen

Kettenbauteile

Zahnlasche (IZL)

wir bewegen die welt

Um diesen Forderungen gerecht
zu werden, wurden mit den
Ausfihrungen iwisupreme und
iwistar zwei neue Kettengenera-
tionen entwickelt. Beide Ketten
vereinen in sich die Eigenschaften
der iwis-Standardketten und bie-
ten zusatzlich ein optimiertes
Akustik- und Dynamikverhalten.

Auslauf in das Kettenrad zwischen
Zahnlaschen und Bolzen stattfin-
det, erfolgt bei der Kettenvariante
iwisupreme dieser Vorgang zwi-
schen Hulse und Bolzen analog zu
Hulsen- und Rollenketten. Die bau-
artbedingten besseren tribologi-
schen Bedingungen schlagen sich
in deutlich niedrigeren Verschleifl3-
werten gegenuber herkdmmlichen
Zahnketten nieder und lassen
einen Einsatz in Dieselmotoren

Zu.

Durch den kompakten Aufbau von
Zahnketten, bei dem bei gleicher
Kettenbreite eine gréRere Anzahl
von tragenden Laschen gegentber
Rollen- und Hulsenketten einge-
setzt werden kann, stellt sich auch
bei der iwisupreme ein deutlicher
Festigkeitsvorteil ein.

Zahnlasche (AZL)

Fihrungslasche (FL)
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iwistar . =z
Zahnezahl am Ketterad zunimmt, das Dynamik- und Akustik- E
werden hauptsachlich die innere verhalten zu verbessern, wurde Ll
nehmbare Akustikverhalten o
o
Kettenbauteile =
Fuhrungslasche
Innenlasche
Hulse
Bolzen
Abbildung 2: Aufbau der Kettenvariante iwistar
Zur Reduzierung der Ungleich- rad wird die Kette durch das abrollen und dabei gleichzeitig
formigkeit des Ein- und Auslaufes Zusammenwirken von Laschen- dem Anheben der Kette durch den
der Kette stltzt sich die Kette Gber  kontur und Stltzkreis angehoben. Kettenradeingriff entgegenwirken.
speziell geformte Aul’en- und Die Laschenkonturen sind Der Polygoneffekt Iasst sich

Innenlaschen auf einen Stitzkreis geometrisch so abgestimmt, dass dadurch fast vollstandig egalisie-
am Kettenrad ab (siehe Abbildung die Laschen bei Weiterdrehen des ren und ein ruhiger Lauf der Kette
3). Beim Einlaufen in das Ketten- Kettenrades auf dem Stitzkreis stellt sich ein.

Abbildung 3: Bewegungsfolge Ketteneinlauf

Durch Einsatz der Kettenvariante Hulsenketten sind, ergeben sich Die geometrischen Hauptab-
iwistar kann eine deutliche fur den Anwender keine Ein- messungen wurden so gewahlt,
Reduzierung der inneren Ketten- schrankungen fir den Einsatzfall. dass bei Umstellung eines
anregung und die Verbesserung Hulsen- oder Rollenkettentriebes
des Akustikverhaltens erzielt Beide neu entwickelten Ketten- kein Austausch der Schienen
werden. Da die Verschleif3- und ausfuhrungen iwisupreme und erfolgen muss.

Festigkeitswerte der Ausfuhrung iwistar liegen in den Teilungen

iwistar identisch zu den Standard- 7 mm, 8 mm und 9,525 mm vor.
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Umrechnungstabelle

O]

=

I Zoll (") in mm Engl. Fufd (ft) PS in kW kW in PS

<Z,: in cm

©) Zoll Zoll mm Zoll Zoll mm Ful |cm PS kW kW PS
32 0,031 0,794 /16 0,812 | 20,637 1,0 30,5 1,0 0,73 1,0 1,36
/16 0,062 1,587 73 0,844 | 21,431 1,1 33,5 1,5 1,10 1,5 2,04
%32 0,094 2,381 s 0,875 | 22,225 1,2 36,6 2,0 1,47 20 2,72
'8 0,125 3,175 #/32 0,906 |23,019 1,3 39,6 2,5 1,83 2,5 3,4
¥ 32 0,156 3,969 /16 0,937 |23,812 1,4 42,7 3,0 2,20 3,0 4,08
%16 0,187 4,762 /32 0,969 | 24,606 1,5 45,7 3,5 2,57 3,5 4,76
52 0,219 5,556 1 1 25,4 1,6 48,8 4,0 2,94 4,0 5,44
a 0,25 6,35 1" 1,031 | 26,194 1,7 51,8 5,0 3,67 5,0 6,8
%32 0,281 7,144 1 e 1,062 | 26,987 1,8 54,9 6,0 4,41 6,0 8,16
%16 0,312 7,937 1 %3 1,094 | 27,781 1,9 57,9 7,0 514 7,0 9,52
/32 0,344 8,731 1 1,125 | 28,575 | 2,0 61,0 8,0 5,83 8,0 |10,88
*lg 0,375 9,625 1 %32 1,156 | 29,369 | 2,5 76,2 9,0 6,61 9,0 |12,24
/32 0,406 | 10,319 1 %16 1,187 |30,162 | 3,0 91,4 | 10,0 7,35 10,0 | 13,6
716 0,437 | 11,112 175 1,219 | 30,956 | 3,5 106,7 | 11,0 8,09 11,0 | 14,96
/32 0,469 | 11,906 174 1,25 31,75 4,0 121,9 | 12,0 8,82 12,0 | 16,32
2 0,5 12,7 1 %3 1,281 | 32,544 | 4,5 137,2 | 13,0 9,56 13,0 | 17,68
/32 0,531 13,494 1 %6 1,312 | 33,337 | 5,0 152,4 | 14,0 10,30 14,0 | 19,04
%16 0,562 | 14,287 1 "5 1,344 | 34,131 | 10,0 304,8 | 15,0 11,03 150 | 20,4
/32 0,594 | 15,081 1% 1,375 | 34,925 | 15,0 457,2 | 16,0 11,76 16,0 | 21,76
*/s 0,625 | 15,875 1 %3 1,406 | 35,719 |20,0 609,6 | 17,0 12,5 17,0 | 23,12
P52 0,656 | 16,669 17 1,437 |36,512 | 25,0 762,0 | 18,0 13,23 18,0 | 24,48
/16 0,687 | 17,462 1 %3 1,469 | 37,306 |30,0 914,4 | 19,0 13,97 19,0 | 25,84
232 0,719 | 18,256 1 1,5 38,1 35,0 |1066,8 | 20,0 14,70 |20,0 | 27,20
%4 0,75 19,05 2 1,75 44,45 40,0 |1219,2 | 25,0 18,38 | 25,0 |34,0
%3 0,781 19,844 2 2 50,8 50,0 |1524,0 | 50,0 36,76 | 50,0 |68,0
1" engl. = 25,399956 mm 1m/s =196,8 ft/min 1 inch = 0,0833 feet= 0,0278 yard
1" amerik. = 25,40005 mm 1m/s = 3,28 ft/s 1 foot =12 inch = 0,333 yard
11b = 0,454 kp 1m/s = 3,6 km/h 1 yard = 36 inch = 3 feet
1 kp =2,2051b 1 km/h =0,278 m/s
1PS =0,98 HP 1 ft/s = 0,305 m/s
1 HP =1,014 PS
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iwis liefert Hochleistungsketten
fur die gesamte Industrie:
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M Allgemeiner Maschinen- und Anlagenbau

M Druckereimaschinen

M Verpackungsmaschinen

M Textilmaschinen

M Werkzeugmaschinen

M Kunststoffverarbeitungsmaschinen
Holzbearbeitungsmaschinen
Landmaschinen
BUromaschinen
Kopiergerate

Baustoffmaschinen

|

H

|

H

|

M Baumaschinen
B Fordermittel-Hebezeugbau

B Chemie- und Verfahrenstechnik

M Papierherstellungs- und Bearbeitungsmaschinen
M Keramik und Glasindustrie

|

Medizintechnik
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8 Anfrage der Firma: Datum:

Ll

2

E Anschrift: Sachbearbeiter:
Telefon:
Antrieb

Elektro-, Hydraulik-, Pneumatik-,
Verbrennungsmotor (2, 4 oder 6 Zyl.)?

Leistung? kW
Drehzahl? min
Drehmoment max.? bein = min™ Nm

Antriebsleistung gleichbleibend

oder Spitzenlast?

Lauf gleichmaRig, schwankend

oder stoBartig?

Einschaltdauer, Taktbetrieb?

Sind stoRdampfende Ubertragungs-
elemente vorhanden (Rutschkupplung)?

Abtrieb

Art der getriebenen Maschine?

Drehzahl? min”’
Erforderliche Leistung? kW

Im Anlauf — normal — maximal
Belastung gleichmaRig, schwankend
oder stolRartig?

Drehrichtung gleich oder wechselnd?
(in Skizze kennzeichnen)

Kettentrieb
Achsabstand mm
Ist eine konstruktive Anderung des
Achsabstandes mdglich?
Spannmdoglichkeit? (Verstellbarkeit,
Spannrad, Spannschiene)

Kann sich der Achsabstand wahrend
des Laufs andern? Z.B. Hinterrad-
federung am Motorrad

Gewiinschte bzw. vorhandene
Ubersetzung?

Achsen horizontal oder vertikal?
Kann der Trieb gegen Schmutz und
Staub geschutzt oder ganz gekapselt
werden?

Welche Schmierung ist moéglich?
(Von Hand, Tropf-, Olbad-,
Druckschmierung)

Aullere Einflisse? (Temperatur °C,
Staub, Feuchtigkeit, Fasern)

I+
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Kette

Vorgesehene oder bereits eingebaute
Kette?

Soll die Kette einen schon vorhandenen
Antrieb ersetzen?

Hochstzulassige Breite der Kette? mm
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Kettenrader
Zahnezahlen? z, = z,=
Hochstzulassiger AulRendurchmesser
einschlieBlich Kette? mm
Kettenrad als Scheibe oder mit Nabe,
vorgebohrt oder mit Fertigbohrung?

Die vorgesehenen MaRe mit zuldssigen Abweichungen bitte in untenstehende Zeichnung eintragen

o h
| @%@

N
N

—— Eingezeichnetes Beispiel:
Rechtsdrehender, schrégliegender Trieb mit
Ubersetzung ins Langsame

Skizze der Triebanordnung




Unternehmensgeschichte
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1916  Firmengrindung durch den Kgl. Bayr. Kommerzienrat Johann Baptist Winklhofer.
Zunachst Herstellung von Ziindern in einer stillgelegten Fabrik.
Nach dem 1. Weltkrieg wurden dann u.a. auch Zweiradketten produziert.

1933 Dr. Rudolf und Otto Winklhofer, S6hne des Firmengrinders,
treten in die vaterliche Firma ein.

1939  Aufnahme von Steuerketten in das Produktionsprogramm und Lieferungen
an BMW und Skoda.

1972  Beginn der Kettenspannerfertigung.

1975  Herr Dipl.-Ing. Gerhard Winklhofer tbernimmt in
3. Generation die Gesamtleitung von iwis.
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§ 1988  Erste Qualitats-Audits werden erfolgreich bestanden.

"q'; 1990 iwis erhalt den ersten System-Auftrag von der Automobilindustrie.
ﬁ 1991  iwis erhélt den Q1'-.A\{vard von Ford und wird nach

= DIN ISO 9002 zertifiziert.

E 1992  Erste VDA-6-Audits werden erfolgreich durchgefihrt.

1993  orwis ketten spol.sr.o Strakonice wird als eigenstandiges
Unternehmen in Tschechien gegrindet.

1994  Zertifizierung nach DIN ISO 9001.

B9 Grin stat Grau {8

1996 iwis erhalt den Bayerischen Qualitatspreis 1996.

g e

1997 iwis erfullt die Bedingungen der
EG-Oko-Audit-Verordnung fiir das Umweltmanagement.

1998 iwis erhalt den Umweltpreis 1998 der Landeshauptstadt Miinchen.

1999  Herr Dipl.-Kfm. Johannes Winklhofer Gbernimmt in
4. Generation die Geschaftsfihrung von iwis.
Zertifizierung QS 9000, DIN EN I1SO 14001,

DIN 1SO 9001:2000 jse

2000  Eroffnung des hochmodernen Produktionsstandortes - J"
in Landsberg. URKUNDE
Die EG-Oko-Audit-Verordnung wurde 2000 erfolgreich

90 Jahre Erfolgsgeschichte

rezertifiziert.
2001  Zertifizierung VDA 6.1. =N |
FABRIK
2002  Zertifizierung ISO TS 16949. el

Rezertifizierung DIN EN ISO 14001 (Werk Minchen).
Zertifizierung DIN EN I1ISO 14001 (Werk Landsberg).

iwis erhalt den Bayerischen Qualitatspreis 2002 und
den Bayerischen Frauenférderpreis 2002.

2004  Das Werk 3 in Landsberg wird Sieger beim Wettbewerb
»Fabrik des Jahres« in der Kategorie Standort Champion.

2005 iwis wird Gesamtsieger beim Wettbewerb »Fabrik des Jahres«
Erlangung des Zertifikates fur das Audit »Beruf & Familie«
von der Hertie-Stiftung fur eine familiengerechte Personalpolitik.

2006  iwis erhalt im 90. Jubildaumsjahr den Preis “Bayern Best 50”.
Erwerb der Flexon GmbH.



Das Unternehmen

Die Firma iwis - Joh. Winklhofer & Séhne GmbH und
Co. KG ist ein mittelstandisches Unternehmen der
Automobilzulieferindustrie und der Antriebstechnik fiir
den allgemeinen Maschinenbau. Folgende Unterneh-
mensbereiche sind Teil der Gesellschaft:

iwis Motorsysteme

Die Division fur Automobilanwendungen hat sich hier
inzwischen als Systemhersteller in der Weltspitze eta-
bliert. Neben der Fertigung von Steuerketten und der
Herstellung von Kettenspannern ist iwis weltweiter
Anbieter von Steuer-, Nockenwellen-, Massenaus-
gleichs- und Olpumpensystemen. iwis-Kettentriebs-
systeme laufen in Millionen von Benzin- und Diesel-
motoren mit langer Lebensdauer bei volliger Wartungs-
freiheit. Das Steuertrieb-Modul wird entsprechend den
Kundenanforderungen in einer Art Baukastenset aus
dem jeweils pas-
senden Bauteil
(Steuerkette,
Kettenspanner,
FUhrungsschiene
und Kettenrad)
entwickelt und
hergestellt.

Anwendungsbeispiel Automobilindustrie:
Kettentriebsystem fiir BMW V8-Ottomotor

Forschung und Entwicklung

Die Division Forschung und Entwicklung bietet Engineering
Support fiir Steuertriebe, Massenausgleichs- und Ol-
pumpentriebe, sowie fur Antriebssysteme des allgemeinen
Maschinenbaus. Die Projekte unserer Kunden werden
wahrend der Entwicklungsphase bis hin zur Serienreife
von uns begleitet. Durch Spezial-Priifstande sowie
modernste Konstruktions- und Berechnungsmethoden
ist Simultaneous Engineering jederzeit gewahrleistet.
Dadurch werden schnellste Reaktionszeiten im ge-
meinsamen Entwicklungsablauf garantiert.

1-4: 2D-Steuerkettentrieb, 3D-Hydraulischer Kettenspanner,
FE-Berechnung einer Fiihrungsschiene, Simulations-
rechnung eines Steuerkettentriebs

wir bewegen die welt

iwis Antriebssysteme

Als Tochtergesellschaft fur Industrieanwendungen,
bietet iwis Antriebssysteme mit den Produkten
Prazisionsketten, Kettenrader und Kettenspanner fir
Antriebs- und Férdertechnik vielseitige Industriean-
wendungen. Im Lieferprogramm enthalten sind
Rollenketten, Férderketten, wartungsfreie MEGAlife-
Ketten, korossionsbestandige CR-Ketten, Stauférder-
ketten, Spezialférderketten, Kettenfihrungen,
Kettenrader, Kettenspanner, Werkzeuge und die
notwendigen Kettenschmierstoffe. Unsere Starke ist,
die Ketten weit Gber die DIN-Norm hinaus in extrem
engen Langentoleranzen zu fertigen. Als System-

i lieferant bieten wir
in der Antriebs-
technik innovative
und kundenspezi-
fische Probleml6-
sungen.

Anwendungsbeispiel Verpackungsindustrie:
MEGAlife-Ketten M106ML in Aktion

Flexon .

Flexon ist mit seinen Marken @T® und ecoplus®

ein international tatiges, hochspezialisiertes Dienst-
leistungsunternehmen der Antriebstechnik. Die
Flexon Produktpalette umfasst Rollenketten,
Landmaschinenketten, Spezialketten, Flyerketten,
Kettenrader und Zubehér fur alle Anwendungs-
gebiete. Industrie,
Landwirtschaft
und viele andere
Bereiche profitie-
ren neben der
hohen Qualitat
und Zuverlassig-
keit der Flexon
Produkte vor
allem von der
Flexibilitat der
Serviceleistungen.

Hochspezialisierte
Produktpalette
mit den Marken

[ ]
@) nd ecoplus’
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Technische Anderungen vorbehalten. Printed: 11.2006  Ref.: KH/D/11/06/1.000

IWIS
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L} L
motorsysteme
wir bewegen die welt

Joh. Winklhofer & Séhne
GmbH & Co. KG
Albert-Rollhaupter-Stralle 53
81369 Minchen

Tel. (089) 76909-0

Fax (089) 769 09-1333
WWW.iwis.com

eMail: info@iwis.com

[ ] | ]
antriebssysteme
wir bewegen die welt

iwis antriebssysteme

GmbH & Co. KG
Albert-Rollhaupter-Stralle 53
81369 Minchen

Tel. (089) 769 09-1500

Fax (089) 769 09-1122
www.iwis.com

eMail: sales@iwis.com




